de rotaţie să fie dirijat în direcţia vântului. Relaţia 
dintre vitesa vântului v şi numărul de rotații ale 
moriștei n e dată de formula 
v=a+bn+cn?, 

în care a, b și c sunt trei constante. Printr'o ale- 
gere convenabilă a formei paletelor, c=0 şi, prin 
urmare, v e proporțional cu n. Constanta a dă 
vitesa minimă la care reacționează morişca. 

Un alt tip e morişca cu cupe, formată din 
patru cupe emisferice, fixate la extremităţile unei 
cruci formate din două vergi metalice. Cupele 
sunt așezate în așa fel, încât partea concavă a 
uneia dintre ele să se găsească după cea con- 
vexă a celei următoare. Centrul crucii e fixat pe 
un ax de rotație vertical. Se construesc unele 
moriște numai cu trei cupe, așezate la 120° una 
de cealaltă. Moriștele cu cupe prezintă avantajul 
că nu trebue fixate pe giruete. Relaţia dintre vitesa 
vântului și numărul de rotații ale moriștei e 
aceeași ca și pentru morișca cu palete. Constan- 
tele a, b și c se determină în tunelul aerodinamic. 

Al treilea tip da indicator e tubul Prandtl (v.), 
echipat cu un manometru și orientat cu ajutorul 
giruetei în direcţia vântului. Între diferența de 
presiune Ap arătată de acest sistem (suprapre- 
siune — presiune statică) și vitesa vântului v, 
există relaţia: 

y 

5 2g s 

în care Ap e măsurat în milimetri de coloană de 
apă; p (kg/m?) e greutatea specifică a aerului; 
g e acceleraţia gravitaţiei (9,80 m/s?), iar s e o 
mărime practic egală cu unitatea pentru curgere 
laminară a aerului. La turbulență apreciabilă, e 
crește cu 45%. 

Un indicator de vitesă e și placa lui Wild, 
placă metalică dreptunghiulară, cu latura supe- 
rioară fixată la un ax de rotație orizontal. Cu 
ajutorul unei giruete, placa e dirijată transversal 
pe direcția vântului. Unghiul de deviere a plăcii 
măsoară tăria acestuia, 

Instrumentele cari măsoară direcția vântului (cu 
ajutorul unei giruete) și vitesa lui se numesc ane- 
mometre. Pentru măsurarea vitesei se folosește 
o morişcă cu palete sau cu cupe, cuplată cu un 
contor (anemometrele de mână Richard sau Fuess), 
sau o morișcă cu cupe cuplată cu un magnet 
circular (anemometrele de mână Rosenmiiller). 
În aceste instrumente, magnetul circular (induc- 
torul) produce un câmp magnetic rotitor, pro- 
porțional cu vitesa sa unghiulară. Câmpul depla- 
sează indusul în fața unei scări gradate, etalonată 
în unități de măsură a vitesei vântului. 

Primele anemometre dau vitesa mijlocie a 
vântului (deoarece contorul măsoară numărul de 
metri parcurşi de vânt într'un interval de timp 
dat); cele din urmă dau vitesa instantanee. 

Anemomelrele cu fir cald utilizează răcirea 
produsă de vânt, proporțională cu vitesa acestuia, 
Un fir de platină încălzit electric e montat într'o 
punte Wheatstone. Se măsoară variația rezistenţei 
firului, datorită răcirii lui. Galvanometrul e eta- 
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lonat în unităţile de vitesă a vântului (m/s sau 
km/h). Anemometrul cu fir cald e practic lipsit 
de inerție (spre deosebire de cele descrise mai 
înainte). 

Anemometrele înregistratoare se numesc ane- 
mografe. Există numeroase tipuri de anemografe 
cari folosesc o legătură mecanică sau una elec- 
trică între corpurile sensibile (morișca) și înre- 
gistrator. Dintre acestea, tipurile de mai jos sunt 
folosite mai des. 

Anemograful cu cădere la zero (Richard), ca 
și anemometrul de mână cu palete, dă vitesa 
mijlocie a vântului; în loc de a măsura numărul 
de metri parcurși de vânt într'un interval de timp 
dat, el înregistrează însă timpul necesar vântului 
peniru a parcurge o distanță dată (1 km). În- 
scrierea se face printr'un circuit electric, cu aju- 
torul unui electromagnet care acționează asupra 
peniţei înregistratoare. Peniţa înscrie o linie în 
trepte, lungimea unei trepte corespunzând timpului 
necesar parcurgerii unui kilometru. Curba urcă 
spre partea superioară a diagramei. La implinirea 
unei sute de kilometri, penița cade automat pe 
linia zero, de unde pornește din nou. Vilesa 
vântului se calculează împărțind numărul de kilo- 
metri parcurși într'un interval de timp dat, cu 
acest interval. 

Anemocinemograful Richard înregistrează timpul 
necesar vântului pentru ca să parcurgă o distanță 
dată, suficient de mică pentru ca vitesa vântului 
să poată fi considerată constantă în intervalul de 
timp corespunzător. Printr'un dispozitiv de trans- 
formare, înregistratorul înscrie pe diagramă vitesa 
vântului în metri pe secundă. 

La anemograful Papillon sunt fixaţi doi magneți 
permanenți pe axul cupelor moriştei. Prin rotirea 
cupelor se creează un câmp magnetic rotitor în 
fața a două bobine de inducţie. În firul conductor 
al bobinelor se induce un curent electric alternativ, 
care depinde de vitesa unghiulară a cupelor. 
Acest curent alternativ e trimis într'un galvano- 
metru înregistrator etalonat în unități de măsură 
ale vitesei vântului. Aparatul măsoară vitesa in- 
stantanee. 

Anemografele Dines și Fuess folosesc tubul 
Prandii, iar ca manometru, un flotor în formă de 
clopot, care urcă și coboară în lichid sub acţiunea 
diferenței de presiune Ap. Variaţiile poziţiei flo- 
torului sunt înscrise pe diagrama unui cilindru în 
rotație. Ele sunt exprimate în unități de măsură 
ale viiesei vântului. 

Instrumentele înregistratoare (moriştele și girue- 
tele) se instalează de preferință într'o regiune 
plană, fără case și fără arbori, pe un catarg de 
1020 m înălțime, sau pe turnuri, la o înălțime 
de cel puţin 10 m. Aceasta, pentru a evita in- 
fluența frecării de sol și a diferitelor obstacole. 

1, Vânt, sondaj de ~ [Berporoe na6nrone- 
HHE, HCCJIeAOBaHHe Berpa; sondage de vent; 
Windsonde; wind sounding; szelszonda]. V. sub 
Sondaj meteorologic. 

2, ~, tipuri de ~ [BH4bI (THObI) BeTpoB; 
types de vent; Windtypen; wind types; szeltipusok]: 
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Principalele vânturi tipice, întâlnite pe glob. Ele 
sunt următoarele (incluziv vânturile din țara noastră): 

tı Alizeu: Vânt regulat care se produce în tot 
timpul anului dela paralelele de 30° latitudine 
(unde presiunea e înaltă) către ecuator (unde 
presiunea e joasă). Datorită rotației Pământului, 
alizeele deviază spre dreapta, devenind astfel 
vânturi de NE în loc de N în emisfera nordică, 
și vânturi de SE în loc de S, în cea sudică. Ali- 
zeele la sol și contraalizeele în înălțime formează 
un circuit închis între zonele de calm tropical și 
cele de calm ecuatorial. 

2. Austru: Vânt cald de S și SV, care suflă cu 
deosebire în Banat, în Oltenia și în Dobrogea. 
În timpul verii produce secetă, iar iarna, timp 
cald, ploaie și zăpadă. 

3. Băltăreţul: Vânt slab de S și E, care suflă din 
spre bălți şi mare, din Aprilie până în Octomvrie. 
E un vânt cald și umed, care aduce ploaie. 

+. Bora: Vânt violent, uscat și rece, care se ob- 
servă cu deosebire pe coastele de NE ale Adriaticei 
(dela Trieste spre Fiume) și pe cele ale Mării 
Negre (in regiunea Novorosiisk). E produs de 
revărsarea maselor de aer puternic răcite pe pla- 
tourile înalte. Suflă în rafale, cari depășesc uneori 
60 m/s. 

5. Briză: Vânt cu intensitate mai mult sau mai 
puțin mare, în general regulat, în creștere sau în 
descreştere. E, în special, un vânt de origine 
convectivă, care se stabilește alternativ în cursul 
a 24 de ore, suflând din zona cu temperatură 
mai joasă spre cea cu temperatură mai înaltă. 
Schimbă sensul odată cu schimbarea repartiției 
temperaturii. Astfel de vânturi se produc cu deo- 
sebire la marginea lacurilor și pe litoralul mării 
(brize marine, respectiv brize de apă și de uscat), 
în regiunile accidentate sau muntoase (brize de 
relief, respectiv brize de vale și de deal sau de 
munte) și în regiunile cu contrast termic (de ex. 
într'o regiune acoperită cu păduri și cea alăturață, 
neacoperită), N 

e. Contraalizeu: Vânt regulat, care suflă din spre 
ecuator până la 30° latitudine, la înălțimea nori- 
lor cirrocumulus (410 km). În înaintarea lor, 
contraalizeele se răcesc și, din cauza rotației Pš- 

„mântului, ele deviază treptat, dela direcția inițială E 
în zona ecuatorului, la SE, S, SV și V în emi- 
sfera nordică și la NE, N, NV și V în cea sudică, 
Contraalizeele în înălțime și alizeele la sol for- 
mează un circuit închis între zonele de calm 
ecuatorial și cele de calm tropical. 

7. Coșava: Vânt care bate din Jugoslavia și care 
coboară pe versantul răsăritean al Munţilor Bana- 
tului, luând caracterul de föhn. E un vânt de SE 
foarte violent, care suflă mai ales iarna, uneori 
o săptămână întreagă, fără întrerupere. — Sin. 
Cosava. 

s. Crivăţ: Vânt de E și NE, adeseori foarte vio- 
lent. E produs de anticiclonul rusesc și de depresiu- 
nea mediteraneană. Frecvența crivățului repre- 
zintă 1/5 din frecvenţa totală a vânturilor din țara 
noastră. Suflă în tot timpul anului, frecvența maximă 
producându-se în Aprilie (25,3%), iar cea minimă, 


în lunie (14,8%). Având caracterul unui vânt con- 
tinental, crivățul aduce mase de aer cald vara și 
excesiv de rece iarna (cu scăderi de tempera- 
tură până la 20° în două ore, la București). Însoţit 
de zăpadă, crivățul produce viscole puternice. 

9. Föhn: Vânt descendent, cald și uscat. Föhnul 
e generat de un curent de aer ascendent, umed 
şi rece, care urcă pe panta unui munte. Prin des- 
tindere adiabatică, aerul se răcește, iar vaporii 
se condensează, dând precipitaţii. După ce de- 
vine uscat, el coboară pe versantul opus şi, prin 
compresiune adiabatică, se încălzește. Tempera- 
tura rezultată pentru un nivel dat e mai înaltă 
decât cea pe care o avea aerul în urcare, la ace- 
lași nivel. În consecință, la început umed și rece, 
aerul ajunge la sol uscat și cald. Observat și stu- 
diat prima oară pe văile de Nord ale Alpilor aus- 
triaci și elvețieni, fâhnul a fost regăsit, cu unele 
particularități, în foarte multe alte regiuni ale con- 
tinentului, — Sin. Foehn. 

10. Mistral: Vânt uscat și rece, adeseori violent, 
specific Sudului Franţei și Nordului Spaniei (cu 
deosebire în delta râului Rhône). Direcţia lui va- 
riază cu localitatea în care e observat. E un vânt 
descendent, produs de masele de aer rece cari 
coboară din regiunile înalte. Canalizat de-a-lungul 
văii Rhâne-ului, mistralul capătă o vitesă conside- 
rabilă, producând mari stricăciuni. 

11, Muson: Vânt cu caracter periodic, vara su- 
flând dela mare către uscat, iar în timpul iernii, în 
sens invers. Musonii se datoresc diferenței de 
temperatură dintre aerul marin și cel terestru. 
(Vara, aerul în contact cu apa e mai rece decât 
cel în contact cu uscatul, iar iarna, situația e 
inversă). Cei mai cunoscuți musoni — şi în ace- 
lași timp cei mai regulați — se produc în Oceanul 
indian. 

12, Nemera: Vântrece șiputernic, care suflă dela 
NE și E și se produce în Sud-Estul Transilvaniei. 

13. Sărăcilă: Nume dat Vântului Negru (v.), în 
regiunea Constanţa. 

14. Simun: Vânt uscat și arzător, care pornește 
brusc și suflă timp de câteva minute, în timpul 
zilei. Extrem de violent, el e însoţit de vârtejuri 
de praf cari întunecă cerul. E specific deșerturi- 
lor Saharei, Arabiei și Persiei. 

15, Siroco: Vânt cald din Sud, umed în unele 
regiuni, uscat în altele, care se observă pe coas- 
tele basinului mediteranean. — Sin. Sirocco. 

15. Tornadă: Trombă terestră, care produce stri- 
căciuni mari. Vitesa vântului într'o tornadă depă- 
șește de obiceiu 40 m/s. Diametrul părții inferi- 
oare poate atinge 100-::200 m. Tornadele sunt 
frecvente în Africa Occidentală și mai ales în 
Statele Unite. Sunt rare în Europa. 

17. Trombă: Vânt turbionar ascendent, cu axă 
verticală sau puţin inclinată. Înălțimea lui e varia- 
bilă și e totdeauna mai mare decât câteva sute de 
metri, iar diametrul turbionului e de 40:::200 m 
la sol și crește cu înălțimea. Tromba se formează 
sub norii de furtună (cumulonimbus) și determină 
o scădere locală și bruscă a presiunii atmosferice, 
care produce antrenarea în vârtej a aerului din 


Straturile inferioare. Particulele de aer urcă și 
descriu elice cu pasul foarte mic, dar cu vitese 
fGarte mari (4-50 m/s). În ridicarea lui, aerul 
sufere o destindere adiabatică și vaporii de apă 
se condensează, dând o ceaţă care face tromba 
vizibilă. Diametrul și vitesa vântului în tromba 
marină sunt considerabil mai mici decât în cea 
terestră (v. și Tornadă). 

1, Uragan. V. sub Vânt. 

2. Vânt dominant. Între tropice și cele două 
fronturi polare, aerul tinde să se deplaseze, din 
cauza rotației Pământului, după direcţia SV— NE 
în emisfera nordică și după direcția NV—SE în 
cea sudică; datorită diferitelor influențe, în spe- 
cial repartiției uscatului și a apelor, în emisfera 
nordică vânturile de SE se transformă în vânturi 
de V, cari uneori își schimbă sensul; în emisfera 
sudică, vânturile oscilează între NV și SV; aces- 
tea sunt vânturile dominante. Regimul vânturilor, 
la latitudinile temperate și superioare, e sub de- 
pendența depresiunilor și anticiclonilor mobili, 
cari se formează de-a-lungul fronturilor polare. 
Vânturile dominante sunt mai regulate și mai 
constante deasupra oceanelor decât deasupra 
continentelor. 

s. Vânt etesian: Vânt periodic, care se produce 
pe coastele Mediteranei orientale. Vânturile ete- 
siene sunt asemănătoare musonilor și se datoresc 
diferenței de temperatură dintre. mare și uscat, 
Ele suflă numai în timpul zilei, dela începutul 
lunii lulie până pe la mijlocul lunii Septemvrie. 

4. Vântul Negru: Vânt foarte uscat și cald, 
care suflă în Dobrogea, în timpul verii, distrugând 
recoltele. — Sin. Sărăcilă. 

s. Vârtej de căldură: Mișcare elicoidală a aeru- 
lui, cu pas mic, în jurul unei axe verticale sau incli- 
nate. Diametrul vârtejului crește cu înălțimea, fiind 
de 0,3-::3 m la sol. Are o durată scurtă, uneori 
numai de câteva secunde. Se produce în regiu- 
nile și anotimpurile calde, și se datorește încăl- 
zirii aerului în contact cu solul. Gradientul termic 
depășește gradientul adiabatic uscat, 

e. Zefir: Vânt slab, caracteristic regiunilor de 
câmpie, în jumătatea caldă a anului. 

7. Vant'Hoff, legealui = [sakon Banr 'opba; 
loi de van t'Hoff; van t'Hotf Gesetz; van t'Hoff's 
law; van t'Hoff törvénye]. Chim. fiz.: O substanță 
în soluţie exercită o presiune osmotică egală cu 
presiunea pe care substanța ar exercita-o dacă 
ar fi gazoasă și ar ocupa singură un volum egal 
cu cel pe care-l ocupă soluția. Legea lui van 
t'Hoff e valabilă numai pentru concentrații mici. 

s. Vanthoffit [gan'rrobur;vanthoffit; Vanthot- 
fit; vanthoffite; vanthoftit). Mineral.: NasMg(SO,),. 
Sulfat dublu de magneziu și de sodiu, natural. 

e. Vânturare [npocenBanne, rpoxouenue; 
vannage; Schwingen; winnowing; rostálás]. Metl.: 
Operaţiune de afânare a amestecului de formare, 
pentru a-i mări permeabilitatea față de gaze și 
pentru a obține la formare pretutindeni același 
grad de tasare. Se efectuează cu ajutorul unor 
mașini speciale, numite vânturători (v.); se reco- 
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mandă ca amestecurile supuse vânturării să aibă 
umiditate mică. 

10. Vânturariță. V. Cascadă. 

u. Vânturătoare [BeanKa, Tapap; vanneuse; 
Kornreinigungsmaschine; winnower; magtisztitó 
gép]. Mş. agr., Ind. alim.: Maşină de separare 
care servește la curățirea semințelor de impuri- 
tăți, cu ajutorul unor site, și la sortarea lor printr'un 
curent de aer produs de un ventilator (v. fig. a). 
Unele vânturători, numite vânturători-sortatoare, 
au un număr variabil de site (v. fig. b). Sitele 


Vânturători. 
a) vânturătoare simplă; b) vânturătoare-soriatoare; 1) pâlnie 
de alimentare; 2) ventilator; 3) curent de aer; 4) grupul de 
site superior; 5) sita interioară; 6), 7) și 8) ieșirea grăunțe- 
lor de greutăți diferite. 


şi ventilatorul sunt montate într'un batiu de lemn. 
Pe batiu e fixat un coș (pâlnie) pentru materialul 
de sortat. Acţionarea ventilatorului mașinilor ma- 
nuale se face prin manivelă. În industria morări- 
tului, vânturătorile cu site sunt numite tarare (v.). 
V. și sub Tarar aspirator. 

12, Vânturătoare [Beaunna; boîte à secousse; 
Riittelschachtel, Rittelschuh; fanning device; rázó 
doboz]. Meti.: Maşină de lucru folosită în 
turnătorie pentru vânturarea amestecurilor de for- 
mare. Se deosebesc vânturători stabile şi vântu- 
rători mobile. 

Vânturătorile stabile se compun în principal din 
două rotoare (colivii) cari se învârtesc în sensuri 
opuse şi cari sunt constituite din câte un disc 
circular în care sunt înfipte bare de lovire (v. fig. 1); 


|. Vânturătoare stabilă, 


1) carcasă; 2) pâlnie de alimentare; 3) rotoare; 4) bare de 
lovire. 


granulele de amestec sunt lovite de barele coli- 
viilor și aruncate în toate direcțiile, iar aglome- 
rările sunt mărunțite. Încărcarea amestecului de 
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formare în vânturătoare se face continuu. Vân- 
turătorile stabile dau o productivitate peste 15 m/h 
și sunt folosite în turnătoriile cu volum mare de 
producție. 

Vânturătorile mobile se compun dintr'o bandă 
transportoare fără fine, metalică, inclinată. Pe 
bandă sunt fixate lame transversale, cari antre- 
nează amestecul de formare și-l proiectează pe 
o sită cu ochiuri rare, de unde iese mărunțit, 
sub forma de vână (v. fig. II). Mașina e montată 


11. Vânturătoare mobilă, 
1) bandă transportoare cu lame de antrenare; 2) roți de 
ghidare; 3) grătar; 4) vână de nisip; 5) cutie de alimentare; 
6) motor. 


pe roți, putând deservi diferite locuri de muncă. 
Dă o productivitate de 4:::5 m/h și e folosită 
în turnătorii mici. 

1. Văpaiţ. V. Fachie. 

2. Vapor. Nav.: Sin. Navă cu motopropulsie (v.). 

3. Vapori [nap; vapeur; Dampf; vapours, steam; 
göz]. Fiz., Termot.: Corp în stare de agregare 
deosebită de cea lichidă şi de cea solidă, la 
temperatură mai joasă decât temperatura critică 
a substanței care-l constitue; comportarea vapo- 
rilor se abate cu atât mai mult dela ecuaţia carac- 
teristică a gazelor perfecte, cu cât starea vaporilor 
e mai apropiată de condiţiunile de lichefiere; 
cu cât temperatura e mai înaltă și presiunea e 
mai joasă (adică cu: cât gradul de supraîncălzire 
e mai mare), cu atât comportarea vaporilor e 
mai apropiată de cea a gazelor perfecte. 


Legea de stare a vaporilor se exprimă — ca 
și la gazele reale — prin ecuația lui van der 
Waals: 


p+5 (0—b)=RT, 


în care a, b şi R sunt constante ale căror valori 
numerice depind de valorile mărimilor de stare 
Pkr Vp Şi Tale vaporilor în stare critică, — sau 
prin alte ecuații de același tip (v. Tabelă de abur). 
Utilizarea acestor ecuaţii fiind în general dificilă, 
iar rezultatele nefiind totdeauna destul de exacte, 
se recurge în praclică, în general, la folosirea 


tabelelor și a diagramelor de vapori, pentru a 
determina valorile mărimilor de stare termică. 

Pentru vaporii fiecărei substanțe sunt caracte- 
ristice curba de vaporizare (v. Vaporizare, curbă 
de ~) și valorile mărimilor de stare în punctul 
critic. — 

După temperatură, vaporii se clasifică în modul 
următor: 

4, ~ saturați [naobimennriii map; vapeur 
saturée; Sattdampf; saturated steam; telitett göz]: 
Vapori a căror temperatură e egală cu tempera- 
tura de saturație corespunzătoare presiunii vapo- 
rilor. O scădere oricât de mică a temperaturii 
vaporilor saturați provoacă condensarea lor parțială. 

Vaporii saturați pot fi saturați uscați şi satu- 
rafi umezi. 

s ~ saturați uscați [nacbinnennblii cyxoii 
map; vapeur saturée sèche; Trockensatidampf; 
dried saturated steam; száraz telitett göz]: Vapori 
saturați din cari lipsește cu totul faza lichidă 
(titlul x= 1). O ridicare oricât de mică a temperaturii 
vaporilor saturați uscați provoacă supraîncălzirea 
lor, iar o coborire oricât de mică atemperaturii pro- 
voacă condensarea lor parţială. Vaporii saturați 
uscați se găsesc deci într'o stare limită. Compor- 
tarea vaporilor saturați uscați diferă mult de com- 
portarea gazelor perfecte. În practică, mărimile 
de stare ale vaporilor saturați uscați se iau direct 
din tabele sau din diagrame (v. Tabelă de abur). 

s ~ saturați umezi [HACbIINCHHbIÄ BJA- 
Hblii nmap; vapeur saturée humide; Nabdampf; 
wet saturated steam; nedves telitett göz]: Amestec 
format din vapori saturați uscați şi lichid, la tem- 
peratura de saturație. Lichidul poate fi repartizat 
omogen în toată masa vaporilor, sub formă de 
picături fine în suspensie (de ex. în conductele 
prin cari circulă vapori saturați umezi), sau poate 
coexista în acelaşi spațiu cu vaporii, sub forma 
de masă lichidă distinctă (de ex. în recipientele 
în cari se produce evaporarea lichidelor sau 
condensarea vaporilor). Titlul vaporilor (x) e egal 
cu raportul dintre cantitatea de vapori saturați 
uscați din amestec și cantitatea totală a ameste- 
cului (sau a vaporilor saturați umezi). Titlul poate 
varia între zero (pentru lichidul în starea de satu- 
rație) şi unu (pentru vaporii saturați uscați). Va- 
lorile mărimilor de stare ale vaporilor saturați 
umezi se determină, fie direct din diagrame, fie 
prin calcul, în funcțiune de mărimile de stare 
ale vaporilor saturați uscați și de titlul vaporilor 
saturați umezi. 

7. ~ supraîncălziţi [neperperblii nmap; vapeur 
surchauff&e; iiberhitzter Dampf; superheated steam; 
tulhevitett göz]: Vapori a căror temperatură e 
mai înaltă decât temperatura de saturație cores- 
punzătoare vaporilor cu aceeași presiune. Pentru 
condensarea vaporilor supraîncălziți e necesar ca 
temperatura acestora să scadă până sub tempe- 
ratura care corespunde vaporilor saturați. Diferența 
dintre temperatura vaporilor supraîncălziţi (tem- 
peratura de supraiîncălzire) și temperatura de 
saturație se numește grad de supraîncălzire. Cu 
cât acesta e mai înalt, cu atât comportarea va- 


porilor se apropie mai mult de comportarea ga- 
zelor perfecte. În practică, valorile mărimilor de 
stare ale vaporilor supraîncălziţi se iau direct din 
Wbele sau din diagrame (v. Tabelă de abur). — 

Se deosebesc și următoarele feluri de vapori: 


1. Vapori de apă. Termot: Sin. Abur (v.). 

2, ~ cu temperatură de saturație joasă [nap 
TeMlepaTypbl HH3KOTO HacCbiIIțeHHA; vapeur 
à basse temperature de saturation; Kaltdampf; 
cold steam; hideggăz]: Vapori a căror tempe- 
ratură de saturație, la presiunea de 1 ala, e 
inferioară temperaturii de 100°. Curba de vapo- 
rizare (v. Vaporizare, curbă de ~) a acestor 
vapori e situată în domeniul temperaturilor joase, 
în general sub temperatura mediului ambiant, 
ceea ce face ca aceste substanțe să poată fi 
folosite ca agenți frigorigeni (v.). Dintre aceștia 
sunt folosiţi în tehnică în special amoniacul, etanul, 
clorura de metil, bioxidul de sulf, freonul, etc. 

3, ~ cu temperatură de saturație înaltă [nmap 
TEMINEpaTypbl BbICOROTO HaCbIIIIeHHA; vapeur 
ă haute temperature de saturation; Heikdampf; 
warm steam; forrâgăz]: Vapori a căror tempe- 
ratură de saturație, la presiunea de 1 ata, e 
superioară temperaturii de 100°. Curba de va- 
porizare (v. Vaporizare, curbă de ~) a acestor 
vapori e situată în domeniul temperaturilor înalte, 
pentru care motiv aceste substanțe sunt folosite 
ca agenți purtători de căldură în unele instalații 
termice, în cari se urmărește să se obțină tem- 
peraturi înalte la presiuni relativ joase (instalații 
energetice binare, uscățorii, etc.). Substanțele cu 
temperatură de saturație înaltă folosite cel mai 
mult sunt mercurul și difeniloxidul. 

4, ~ secundari [Bropocrenennblă nap; va- 
peur secondaire; Sekundärdampf; secondary steam; 
másodlagos göz]. Ind. chim.: Vapori produşi în 
timpul evaporării sau vaporizării unei soluții care 
e supusă concentrării. Vaporii secundari pot fi 
evacuaţi în atmosferă (în instalaţiile simple, ne- 
economice); ei pot fi condensați în scopul recu- 
perării lichidului — dacă acesta e o substanţă 
valoroasă — sau pot fi condensați într'un schim- 
bător de căldură sau într'o instalaţie de vapo- 
rizare în trepte, în scopul principal al recuperării 
căldurii conținute în vapori și, eventual, în scopul 
recuperării condensatului, 


s. Vaporii de apă din atmosferă [BOAAHOIĂ 
nap; vapeur d'eau atmosphâr'que; Wasserdampf; 
atmospheric water vapour; vizgöz]: Cantitatea de 
apă care se găsește în stare de vapori în atmo- 
sferă. Se exprimă cu ajutorul mărimilor cari carac- 
terizează umezeala aerului, Presiunea parțială e 
datorită vaporilor de apă cuprinși într'o masă de 
aer se numeşte tensiunea vaporilor (sau forţa lor 
elastică). În aerul nesaturat, ea variază cu tem- 
peratura şi cu volumul specific v, (sau cu den- 


sitatea p,), conform legii de stare a gazelor: 


RR SL pr 
Vy 
unde R, e constanta gazelor pentru vaporii de 
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apă. Valoarea acestei constante e: 
erg 


—————— = 14604. R 
gram-grad 


R,=4,60X106 
la temperatura de 30°. La 0°, coeficientul e 
puțin mai mic: 4,5813X106, 

Presiunea parțială a vaporilor de apă conținuți 
într'un moment dat într'o masă de aer se nu- 
mește tensiunea actuală a vaporilor de apă, iar 
presiunea parțială a vaporilor de apă din aerul 
saturat e tensiunea maximă a vaporilor; ea re- 
prezintă tensiunea E a vaporilor în echilibru cu 
apa lichidă sau solidă. Aceasta variază cu tem- 
peratura conform formulei empirice a lui Magnus: 

7.454 7.454 


E=4.58X1025+! mm Hg=6.10x10 t" mb 


sau a lui Kirchhoff, corectată de Hilding şi 
Köhler: 


log E:=26,1380455 —3051-87763 


z —5.8691014 logT 


date pentru apa chimic pură, mărginită de o su- 
prafață plană de evaporare, pentru temperaturi 
peste 0°, 

Între O şi 40°, valorile lui E sunt: 


= 0 10° 20° 30° 40° 
E mb=6,105 12,277 23,378 42,428 73,758 


Sub 0°, tensiunea maximă are câte două valori, 
după cum vaporii sunt în echilibru cu apa li- 
chidă E, sau cu ghiaţa E, (totdeauna E.>E,). 
Aceste valori variază cu temperatura. 

Între O şi —60*, valorile lui E sunt: 


t= 0 —50 —10° —200 —309 -40° —500 —600 
Ea mmH3=4,58 3,17 2,16 0,96 0,39 0,142 0,0480 0,0146 


Es mm Hg=4,58 3,03 1,97 0,79 0,29 0,095 0,0293 0,0072 


Când într'un nor se pot găsi atât picături în 
stare de suprafuziune, cât şi cristale de ghiaţă, 
dacă valoarea tensiunii maxime e cuprinsă între 
E, Şi Eş aerul va fi nesaturat față da apa li- 
chidă, dar supraseturat față de ghiaţă. Se produ- 
ce astfel un transport de apă dela picături la 
cristale. 

Tensiunea maximă depinde de puritatea apei. 
Dacă în m grame de apă se disolvă o cantita- 
te m' dintr'un corp oarecare, tensiunea maximă 
scade conform legii lui Raoult, valabilă pentru 
soluțiile foarte diluate: 


E'mE— 


mpm" 
Tensiunea maximă depinde de curbura supra- 


feței de evaporație a apei. În acest caz, la valoa- 
rea normală E se ada.giă sau se scade valoarea: 


As=1.47-%- mm Hg, 
Vyr 


unde a e constanta capilară a apei şi r e raza 
de curbură a meniscului sau a picăturii de apă, 
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după cum suprafața e concavă (menisc) 


E'=E— As 
sau convexă (picături): 
E'"=E+ As. 


1. Vaporizare [napooGpa3oBanne; vaporisa- 
tion; Verdampfung; vaporization; elgăzâlges, el- 
párolgás]. Termot.: 1. Trecerea unui lichid în stare 
de vapori, fie număi la suprafață (v. Evaporare), 
fie în toată masa (v. Vaporizare 2). — 2. Proces 
termic endoterm, isobar-isoterm, prin care un 
lichid trece, în întreaga sa masă, în stare de va- 
pori, la o temperatură la care presiunea lichidului 
e egală cu presiunea din spațiul înconjurător. Pe 
măsură ce lichidul care urmează să fie supus 
vaporizării primeşte căldură, temperatura lui crește 
și, odată cu aceasta, crește și energia cinetică 
medie a moleculelor de lichid. Moleculele a căror 
energie e destul de mare părăsesc lichidul. Dacă 
energia medie a moleculelor rămase în fază 
lichidă e menținută prin primire de căldură din 
exterior, numărul de molecule cari părăsesc li- 
chidul crește continuu până când întreaga canti- 
tate de lichid se transformă în vapori. Dacă 
presiunea se menține neschimbată, temperatura 
rămâne constantă în timpul vaporizării, cu tot 
schimbul de căldură care se produce între ex- 
terior și lichid; în adevăr, la cea mai mică ten- 
dință de depășire a temperaturii de echilibru 
(temperatura de saturație), datorită creșterii ener- 
giei moleculelor de lichid, procesul de vapori- 
zare se intensifică, astfel încât echilibrul ener- 
getic se menține; invers, tendința de scădere a 
temperaturii lichidului sub temperatura de echi- 
libru — determinată de intensificarea vaporizării 
sau a schimbului de căldură cu exteriorul — pro- 
voacă încetinirea vaporizării, astfel încât tempe- 
ratura rămâne neschimbată. O parte din căldura 
necesară vaporizării unei canțităţi de lichid mărește 
deci energia internă a moleculelor până la limita 
necesară pentru învingerea forțelor de atracţiune 
intermoleculare; cealaltă e echivalentă cu lucrul 
mecanic produs prin creșterea volumului la tre- 
cerea din faza lichidă în faza de vapori (v. și 
Căldură de vaporizație). 

În timpul vaporizării, lichidul e separat de va- 
porii produși printr'un strat limită, la a cărui traver- 
sare variază foarte repede (practic în mod dis- 
cor tinuu) cele mai multe dintre proprietăţile 
corpului (volumul specific, densitatea, energia 
internă, indicele de refracţiune, etc.), — deși, la pre- 
siune constantă, temperatura rămâne neschimbată. 

Relaţia dintre mărimile de stare ale vaporilor 
e exprimată prin ecuația lui Clapeyron-Clausius: 
(1) = AA RI, 

dT A(v"—v')T 
în care p e presiunea, T e temperatura absolută 
la care se produce vaporizarea, r e căldura latentă 
de vaporizare, A e echivalentul caloric al lucrului 
mecanic, v", respectiv v', sunt volumul specific 
al vaporilor saturați uscați, respectiv al lichidului 
în stare de saturație. Deoarece, în cazul vapori- 
zării, partea a doua a ecuației poate fi numai 


pozitivă, rezultă că E O, adică presiunea și tem- 


peratura variază în același sens (v. Vaporizaţie, 
curbă de ~). p 
— În diagra- 
maț-v(v.fig.]), 
curba pe care 
se găsesc toa- 
te punctele cari 
reprezintă li- 
chidul în stare 
de saturație se 
numește curba 
limită a lichi- 
dului la satu- 
rație (AK), iar l 
curba pe care 
se găsesc toa- 
te punctele cari 
reprezintă va- 
porii saturați us- 
cați se numește curba limită a vaporilor satu- 
rați uscați (BK). Cele două curbe au un punct 
comun, punctul critic (K) — în care admito tan- 
gentă orizontală.— Odată cu creșterea presiunii 
la care se produce vaporizarea, volumul specific 
v' al lichidului crește, iar volumul specific v" 
al vaporilor saturați uscați scade. Aceste volume 
devin egale la presiunea critică p,, căreia îi co- 


respund volumul critic v, și temperatura critică T}. 


În diagrama p-v, regiunea lichidului e situată 
în stânga curbei lichidului; regiunea vaporilor sa- 
turați e situată între curba lichidului şi curba va- 
porilor saturați uscați; regiunea vaporilor supra- 
încălziți e situată în dreapta și deasupra curbei 
vaporilor saturați uscați. Fluidul nu poate fi liche- 
fiat la temperaturi superioare isotermei critice, 
oricât de înaltă ar fi presiunea la care e supus. Căl- 
dura de vaporizare scade cu creșterea presiunii 
şi devine nulă la presiunea critică; la această pre- 
siune (și la presiuni mai înalte), trecerea din 
starea de lichid saturat în starea de vapori saturați 
uscați se face brusc, fără consum de căldură de 
schimbare de fază și fără modificarea volumului 
specific al fluidului. 

Egalitatea dintre temperatura lichidului care se 
vaporizează și temperatura vaporilor formați — 
respectiv cea dintre presiunea lichidului și pre- 
siunea vaporilor — e o situaţie limită, de echi- 
libru. În procesele de vaporizare din tehnică, 
temperatura lichidului e puțin mai înaltă decât a 
vaporilor (la vaporizarea apei sub presiunea de 
1 ata, temperatura lichidului depășește tempe- 
ratura vaporilor cu 0,6:::0,8*). Această, diferență 
relativ mică crește mult în stratul de lichid gros 
de 2:::5 mm, de lângă suprafața de încălzire. 
Practic, temperatura acestui strat de lichid e egală 
cu temperatura t, a suprafeței de încălzire, astfel 
încât în această regiune lichidul e supraîncălzit cu 
At=tpy—t, (unde tę e temperatura de saturație a 
vaporilor), acest At crescând cu solicitarea termică 
a suprafeței de încălzire. 


Reprezentarea vaporizării în 
diagrama p-v, 

A-K) curba limită a lichidului la saturație; 

K-B) curba limită a vaporilor saturați uscați; 


K) punctul critic; 1) isotermă critică; 
2) isotermă subcritică; 3) isotermă supra- 
critică; A-B) vaporizare; 


Globulele de vapori se formează numai în 
stratul de lichid supraîncălzit și numai în anumite 
puncte, numite centre de vaporizare, cari au pro- 
eminențe sau neregularități ale suprafeţei de în- 
călzire, depuneri de nomol, piatră, etc. În restul 
lichidului, globulele se produc numai la supra- 
încălziri foarte puternice (cari poł surveni, de 
exemplu, în cazul scăderii brusce a presiunii). 

Datorită tensiunii superficiale a lichidului, pre- 
siunea, pı din interiorul globulelor de vapori e 
mai înaltă decât presiunea p a lichidului încon- 
jurător. La echilibru, 


2 
(2) m-p=0 ==, 


unde o e tensiunea superficială a lichidului, iar 
pọ e raza de curbură a globulei. Deoarece, practic, 
presiunii p îi corespunde temperatura £,, iar pre- 


siunii p,, temperatura £,+Ât, din desvoltarea în 
serie a ecuației (2) rezultă 


(3) ap=p'- At, 
unde p'= (2) e dat de (1). Rezultă că raza 
s 
minimă de curbură a globulei de vapori e: 
20 
(4) Pmin pr at 5 


mărime de ordinul micronilor. În momentul for- 
mării globulei, raza de curbură a acesteia e egală 
cu raza de curbură a asperităţii care constitue 
centrul de vaporizare respectiv. Cu cât Pmi are 


o valoare mai mică, cu atât apar mai multe centre 
de. vaporizare, cu raze de curbură din ce în ce 
mai mici, astfel încât vaporizarea devine mai 
intensă. Din (4) rezultă că intensitatea vaporizării 
creşte cu gradul de supraincălzire At a lichidului 
și cu presiunea la care se produce vaporizarea 
(creșterii acestei presiuni îi corespunde scăderea 
mărimii o şi creșterea mărimii p'). După formare, 
globulele cresc, se desprind de perete și se ridică 
prin lichid până la suprafața liberă a acestuia. 
Dimensiunile globulei în momentul desprinderii 
depind de valoarea accelerației gravitaţiei, de 
valoarea tensiunii superficiale a lichidului, de con- 
dițiunile de mișcare a lichidului din jur şi de capaci- 
tatea lichidului de a uda sau de a nu uda suprafața 
de încălzire. Lichidele 
cari o udă (v. fig. I1) antre- 
nează în mişcarea lor glo- 
bulele formate, datorită 
stratului subțire de lichid 
care intră ca o pană sub ,, 
globule; această antre- 
nare grăbeşte desprin- 
derea globulelor şi in- 
tensifică vaporizarea. La 
lichidele cari nu udă su- 
prafața nu se produce 
această intensificare prin antrenarea globulelor. 
Chiar după desprinderea globulelor, există 
schimb de căldură între lichid și interiorul globu- 


de 


Forma globulelor 
vapori la: 

a) lichide cari „udă* supra- 

fața de încălzire; b) lichide 

cari „nu udă“ suprafața de 

înăcizire, 
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lelor, astfel încât acestea continuă să crească, 
în timp ce se deplasează prin lichid. Creşterea 
şi mișcarea globulelor de vapori intensifică circu- 
lația lichidului, activând prin aceasta schimbul de 
căldură dintre suprafața de încălzire şi lichid şi, 
implicit, vaporizarea. 

Cât timp diferența dintre temperatura supra- 
feței de încălzire și temperatura de saturație e 
mai mică decât o anumită valoare, numită dife- 
rentă critică de temperatură (ôt), vaporizarea 


se produce în condițiunile arătate mai sus (vapori- 
zare cu globule). La atingerea diferenţei critice 
de temperatură și peste aceasta, datorită înmul- 
țirii excesive a centrelor de vaporizare, globulele 
formate se unesc între ele, constituind o peliculă 
de vapori care se interpune între suprafața de în- 
călzire și lichid, înrăutăţind condiţiunile de schimb 
de căldură între acestea, ceea ce are ca urmare 
încetinirea vaporizării. Trecerea dela vaporizarea 
cu globule la vaporizarea în regim cu peliculă 
depinde de natura fluidului, cum şi de condiţiunile 
termice și hidraulice ale acestuia. — 

În tehnică, vaporizarea e folosită, fie pentru 
producerea vaporilor cari urmează să fie folosiţi 
ca atari (de ex. vaporizarea apei în căldările de 
abur), fie pentru concentrarea soluțiilor sau di- 
stilarea lichidelor (de ex. vaporizarea soluțiilor în 
instalații de concentrare sau de distilare), — 

După presiunea la care se produce vaporizarea, 
se deosebesc: 


1, Vaporizare atmosferică [armocdepnoe na- 
pooGpas3oBanne; vaporisation atmosphérique; at- 
mosphărische Verdampfung; atmospherical vapori- 
zation; légköri elgăzâlges]: Vaporizare care se pro- 
duce la presiunea atmosferică. Constitue cel mai 
simplu procedeu de vaporizare, folosit în instalaţiile 
de fierbere, de concentrare sau distilare, de tip 
deschis. 


2, ~ în vid [BatyymHoe napooGpa3oBanune; 
vaporisation ă vide; Vakuumverdampfanlage; va- 
cuum evaporation plant;  vâkuumelgăzălges ]. 
Termot.: Vaporizare care se produce la o presiune 
inferioară presiunii atmosferice. Vaporizarea în vid 
e folosită în industria chimică și în maşinile frigori- 
fice, când e necesar ca procesul tehnologic să 
se producă la temperaturi joase. Presiunea la care 
se produce vaporizarea se alege în funcțiune de 
temperatura la care e util să se producă procesul. 


3, ~ sub presiune [napooGpasoBanne non 
AaBNenHeM; vaporisation sous pression; Ver- 
dampfung unter Druck; vaporization under pres- 
sure; nyomás allatti elgözölgés]: Vaporizare care 
se produce la o presiune mai înaltă decât pre- 
siunea atmosferică. Constitue cel mai răspândit 
procedeu de vaporizare, folosit atât în căldările 
de abur, câ! și în instalaţiiie de concentrare, de 
distilare, sterilizare, etc. Presiunea la care se pro- 
duce vaporizarea se alege în funcțiune de tem- 
peratura la care trebue să se producă procesul. — 

După modul în care căldura din vaporii pro- 
duși prin vaporizare e folosită chiar în procesul 
de vaporizare, se deosebesc: 
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1. Vaporizare cu acţiunemultiplă [napoo6pa3o- 
BaHHe MHOTORpPaTHOro peiicTBua; vaporisation à 
action multiple; atmosphärische Verdampfung mit 
mehrfacher Wirkung; atmospherical vaporization 
with multiple action; többakcios elgözölgés]: Vapo- 
rizare la care creşterea pe care o sufere entalpia 
vaporilor la producerea lor prin vaporizare e folo- 
sită pentru vaporizarga unor noi cantităţi de lichid; 
vaporii produși în prima treaptă a instalaţiei se 
condensează în treapta a doua, unde, cedând 
căldura de vaporizare, se vaporizează o nouă 
cantitate de lichid, etc. Vaporizarea cu acțiune 
multiplă e caracterizată printr'un consum specific 
de căldură de câteva ori mai mic decât la va- 
porizarea simplă (v. și Vaporizator cu acţiune mul- 
tiplă). Procedeul e folosit la concentrarea și distilarea 
soluțiilor în industria chimică și a produselor ali- 
mentare, cum și în instalaţiile de epurare termică 
a apei industriale. — Sin. Vaporizare în trepte. 

2 ~ cu pompă de căldură [napooGpazo- 
BaHHe TENJIOBPIM HaCOCOM; vaporisation à pompe 
de chaleur; Verdampfung mit Warmpumpe; 
heat pump vaporization; elgözölgés h&szivaty- 
lyúval]: Procedeu de vaporizare în care presiunea, 
respectiv temperatura de saturație a vaporilor se- 
cundari, e ridicată cu ajutorul unui compresor, 
astfel încât aceşti vapori pot fi folosiţi ca agent de 
încălzire în instalația de vaporizare. Prin aceasta, 
căldura de vaporizare e recuperată integral; echi- 
valentul în căldură al energiei mecanice sau elec- 
trice consumate pentru antrenarea compresorului 
corespunde deci unui consum specific foarte mic. 
Procedeul e folosit la concentrarea și la distilarea 
soluțiilor în industria chimică și a produselor ali- 
mentare (v. și Vaporizator cu pompă de căldură). 

3. ~ în trepte: Sin. Vaporizare cu acțiune 
multiplă. 

4 ~ simplă [npocroe napooGpasoBanne; 
vaporisation simple; einfache Verdampfung; sim- 
ple vaporization; egyszerű elgözölgés]: Vapori- 
zare la care creșterea pe care o sufere entalpia 
vaporilor la producerea lor prin vaporizare nu e 
folosită pentru vaporizarea unei alte cantități de 
lichid, în aceeași instalaţie de vaporizare. 

5. Vaporizare [oGpaGorka  napooGpaso- 
BaHHeM; vaporisation; Verdampfung; vaporization; 
elgăzâlges, elpărolgâs]. Meti.: Operaţiune me- 
talurgică pe cale uscată, utilizată la prepararea 
şi afinarea unor metale şi aliaje, şi la care procesul 
final e obţinut prin trecerea prin starea de va- 
pori. În general, e însoţită de fenomene chimice 
(oxidare, reducere, etc.) și e numită după natura 
acestor fenomene (vaporizare oxidantă, vaporizare 
reductoare, etc.). O vaporizare fără fenomene 
chimice e, de exemplu, separarea în stare de 
vapori a unui metal de ganga sa, sau îndepăr- 
tarea în stare de vapori a impurităților din unele 
aliaje (de ex. a mercurului din amalgame). 

5. ~ cu precipitare [oGpaGorta napooGpa- 
30BaHHEM C OCamnKkOM; vaporisation avec pré- 
cipitation; Niederschlagverdampfung; vaporization 
with precipitation; csapadékos elgözölgés]: Pro- 
cedeu metalurgic de purificare a unor metale cu 


temperatură de vaporizare joasă, prin precipitarea 
impurităților la temperaturi. superioare tempera- 
turii de vaporizare a metalelor respective. Acest tip 
de vaporizare e aplicat, de exemplu, în metalurgia 
zincului; impuritățile (ZnS, Fe) sunt precipitate, 
fie cu ajutorul carbonului (2 ZnS+C->2 Zn + CSo), 
fie reacţionând între ele (ZnS+Fe-Zn+FesS) la 
temperaturi cuprinse între 1200 și 1300” (supe- 
rioare temperaturii de vaporizare a zincului, care 
e de 918°), obținându-se astfel vapori de zinc pur. 

Vaporizarea cu precipitare se aplică și în me- 
talurgia mercurului, în procedeul, folosit foarte rar 
de obținere a acestuia din sulfura sa (HgS), prin 
precipitare cu Fe, la o temperatură de cca 500° 
(superioară temperaturii de vaporizare a mercu- 
rului, care e de 356,9%). 


7, ~ oxidantă [oGpaGoTka OKHCIHTEJIbHbIM 
napooGpa3oBanneM; vaporisation oxidante; oxi- 
dierende Verdampfung; oxidizing vaporization; 
oxidáló elgăzălges]: Procedeu metalurgic de ob- 
finere a anumitor metale cu temperatură de va- 
porizare joasă, prin oxidarea minereului la o 
temperatură superioară celei de vaporizare a me- 
talului respectiv. Acest procedeu are o aplicație 
importantă în metalurgia mercurului, care se ob- 
ține oxidând cinabrul, HgS, la o temperatură de 
cca 400°; vaporii de mercur formaţi se conden- 
sează în vase de distilare, numite aludele; pier- 
derile de mercur sunt de cel mult 1%. 


8, ~ reductoare [oGpaGoria BOCCTAHOBH- 
TEJIbHbIM napooGpa3oBanHeM; vaporisation ré- 
ductrice; reduzierende Verdampfung; reducing 
vaporizałion; redukáló elgözölgés]: Procedeu me- 
talurgic de obținere a unor metale cu tempera- 
tură de vaporizare joasă, prin reducerea oxizilor 
la temperaturi superioare temperaturii de vapori- 
zare a metalelor respective, Acest tip de vapori- 
zare e aplicat, de exemplu, în metalurgia zincului 
şi a cadmiului (ca subprodus), Oxizii respectivi, 
obținuți prin prăjirea oxidantă a blendei (sulfură 
de zinc, asociată cu sulfură de cadmiu și, uneori, 
cu sulfură de fier): : 


2 ZnS+3 Op =2 Zn0+2 SO2 
CdS+ 3 0,=2 CdO+2 SO», 


sau prin prăjirea simplă a carbonaților: 
ZnCO, > ZnO + CO% 


CaCOz= CdO+CO;, 
sunt reduși cu ajutorul carbonului: 
2 Zn0+C=Zn+CO 
2 CdO+C=Cd+CO>. 


Reacția de reducere are un randament superior 
la o temperatură cuprinsă între 1150 și 1500°, 
deci superioară temperaturii de vaporizare a zin- 
cului (918°) și a cadmiului (765°). Vaporii de 
zinc și de cadmiu, astfel obţinuţi, sunt conden- 
sați; ei antrenează și anumite impurități (Fe, ZnS, 
etc.) rezultate din reacţii secundare. Acestea se 
elimină prin procedeul de vaporizare cu precipi- 
tare (v.), 


şi 


şi 


şi 


1. Vaporizaţie, căldură latentă de ~ [crpH- 
Taa Temnora napooGpasoBanua ; chaleur la- 
tente de vaporisation ; latente Verdampfungshitze; 
latent heat of vaporization; rejtett elgözölgési hő]. 
Termot.: Căldura care trebue dată unităţii de 
masă dintr'un lichid la temperatura 7 și presiunea p, 
pentru a o transforma în vapori la aceeași tem- 
peratură şi presiune; uneori se numește căldură 
latentă totală de vaporizație căldura necesară pen- 
tru a ridica temperatura unității de masă de lichid 
dela 0° la temperatura de fierbere și pentru a 
o vaporiza la această temperatură. 

2, ~, curbă de ~ [kpusaa napooGpasoBa- 
HHA; courbe de vaporisation; Verdampfungskurve; 
curve of vaporization; elgözölgési görbe]: Curbă 
prin care se reprezintă variația temperaturii de 
saturație în funcţiune de presiune, respeciiv ten- 
siunea vaporilor saturați în funcţiune de tempera- 
tură. Relaţia dintre temperatura de vaporizație și 
presiune e dată de ecuaţia lui Clapeyron-Clausius: 


ip IEEE 
dT A(v"—v')T 
(v. sub Vaporizare). Deoarece căldura de vapori- 


zație r, variația de volum în timpul vaporizării 
(v”—v') şi temperatura de vaporizaţie T sunt 


Sp. 
rezultă că IT 


deci tensiunea de vapori crește cu temperatura 
(v. fig.). Fiecărei substanțe îi corespunde o 


toate mărimi pozitive, e pozitiv, și 


bifenil- 
oxid 


Curbe de vaporizație peniru diferite fluide folosite în 
tehnică. 


anumită curbă de vaporizaţie, care împarte planul 
diagramei în două regiuni: dedesubtul și în dreapta 
curbei e situată regiunea vaporilor; deasupra și 
în stânga curbei e situată regiunea lichidului. 
Curba de vaporizaţie se oprește la presiunea cri- 
țică, deoarece deasupra acesteia vaporizația nu 
mai poate fi observată și nu mai există o legă- 
tură univocă între presiune și temperatură. 

3. Vaporizator [ucnapurenb;vaporisateur; Zer- 
stăuber, Verdampfer; vaporizer, vaporizating de- 
vice; elgözölögtető]. Termot.: Instalaţie folosită 
pentru vaporizarea soluțiilor, în scopul concentrării 
sau al distilării acestora. Vaporizatorul e în prin- 
cipiu un schimbător de căldură (v. fig. 1), în 
care căldura cedată de agentul de încălzire e 
folosită pentru încălzirea soluţiei până la tempe- 
ratura de fierbere, și pentru vaporizarea lichi- 
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dului (solventului). Vaporizatoarele se compun 
dintr'un corp metalic, al cărui spaţiu interior e 
împărţit în două, prin suprafaţa de încălzire. Pe 
corp sunt fixate flanșe la cari se leagă conduc- 
tele pentru intrarea și ieșirea 
agentului de încălzire, cele 
pentru intrarea soluției care 
urmează să fie vaporizată, 
cum și pentru evacuarea so- 
luției concentrate și a vapori- 
lor secundari produși. Vapori- 
zatoarele sunt echipate și cu |. 
aparate și dispozitive de mă- 
sură, de control și de reglare, 
cari permit supravegherea 
funcţionării și exploatarea 
instalaţiei, cum și cu anexe 
(pompe, separatoare de pică- 
turi, instalaţii de vid, etc.), 
a căror necesitate rezultă 
din condiţiunile specifice de 
funcționare, 

În urma schimbului de 
căldură din vaporizator, o 
parte din solventul soluţiei se  vaporizează. 
Vaporii secundari cari rezultă sunt evacuaţi din 
vaporizator pe măsură ce se produc; ei pot fi 
folosiți ca agent de încălzire într'un schimbător 
de căldură — eventual în alt vaporizator (în acest 
caz se recuperează atât căldura de vaporizare, 
cât și condensatul respectiv); ei pot fi trecuți 
printr'un răcitor sau prinir'un condensator (când 
se recuperează numai condensatul) sau pot fi 
evacuați în atmosferă (când se pierde atât căl- 
dura conținută în vaporii secundari, cât şi con- 
densatul). Soluţia concentrată care rezultă în urma 
vaporizării unei părți din solvent se evacuează 
continuu sau periodic; eventual, căldura conținută 
în soluţia concenirată poate fi recuperată, în parte, 
prin folosirea acestei soluții ca agent încălzitor 
într'un schimbător de căldură. 

În majoritatea vaporizatoarelor folosite în tehnică, 
solventul care se vaporizează e apa, iar agentul 
de încălzire e aburul. Pentru a asigura transferul 
de căldură, presiunea aburului de încălzire 
trebue să fie mai înaltă decât presiunea în camera 
de vaporizare, astfel încât temperatura de satu- 
rație a aburului de încălzire să depășească łem- 
peratura de fierbere a soluţiei. În general, dife- 
rența care rezultă astfel între temperatura aburului 
de încălzire și temperatura aburului secundar e 
destul de mare (uneori câteva zeci de grade), 
deoarece temperatura de fierbere a soluţiilor e 
mai înaltă — la aceeași presiune — decât tem- 
peratura de fierbere a lichidului pur, crescând 
odată cu concentraţia. De asemenea, la stabilirea 
temperaturii aburului de încălzire trebue să se 
țină seamă de faptul că temperatura de fierbere 
e mai înaltă în straturile inferioare ale soluției 
decât la suprafața acesteia, din cauza presiunii 
hidrostatice pe care straturile superioare de lichid 
o exercită asupra celor inferioare. 


Schema de principiu 
a vaporizatorului. 

1) corpulvaporizatorului; 
2) suprafaţa de încălzire; 
3) cameră de vaporizare; 
4) camera agentului de 
încălzire; 5) intrarea li- 
chidului de vaporizat; 
6) ieșirea vaporilor se- 
cundari; 7) agent de în- 
călzire; 8) ieșirea lichi- 
dului concentrat. 
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Factorii cei mai importanți cari influențează 
funcționarea vaporizatoarelor sunt următorii: vitesa 
de circulație a lichidului, care determină în mare 
măsură mărimea coeficientului de transfer de căl- 
dură; diferența de temperatură dintre agentul de 
încălzire și soluție, de care depinde aţât vitesa 
de circulaţie a lichidului — la vaporizatoarele cu 
circulație naturală —, cât și mărimea suprafeţei de 
încălzire; vitesa vaporilor secundari în ţevi, cu 
care vitesa lichidului variază în același sens; pre- 
siunea vaporilor secundari, cu a cărei. mărire 
scade viscozitatea lichidului, mărind corespunză- 
tor coeficientul de cedare a căldurii dela supra- 
fața de încălzire la lichid; creșterea presiunii 
vaporilor secundari, care reduce căderea de tem- 
peratură provocată de presiunea hidrostatică a 
coloanei de lichid; înălțimea nivelului lichidului 
în ţevile de vaporizare, deoarece transferul de 
căldură se produce în condițiuni optime când 
ţevile conțin lichid numai pe 1/2:::3/4 din înălțimea 
lor; concentraţia soluției, de a cărei valoare de- 
pind greutatea specifică, viscozitatea și căldura 
specifică — respectiv coeficientul de cedare a 
căldurii, cum şi vitesa de depunere a crustei pe 
suprafața de încălzire; dimensiunile și modul de 
aşezare a ţevilor de încălzire, deoarece circu- 
lația lichidului depinde de aceste elemente; 
eficacitatea evacuării din evaporator a aerului și 
a celorlalte gaze necondensabile, cari înrăutătesc 
condiliunile de transfer de căldură; menţinerea 
în stare curată a suprafeței de încălzire (îndepăr- 
tarea depunerilor); menţinerea unui vid cât mai 
înaintat în evaporatoarele cari funcționează cu 
depresiune. 

Vaporizatoarele sunt foarte răspândite, în spe- 
cial în industria chimică și a produselor alimen- 
tare, unde sunt folosite pentru concentrarea și 
distilarea soluţiilor. Ele sunt folosite și în instala- 
țiile de căldări cu abur, pentru tratarea pe cale 
termică (distilare) a apei de alimentare a căl- 
dărilor. În acest caz, vaporizatoarele se numesc 
distilatoare, 


După regimul de funcţionare, se deosebesc 
următoarele tipuri de instalații: vaporizatoare cu 
acțiune alternativă, în cari, după introducerea 
unei cantităţi de soluție, aceasta e supusă va- 
porizării până la obținerea concentraţiei necesare, 
după care soluția se evacuează din vaporizator, 
care se încarcă cu o nouă cantitate de soluție 
de concentrație mică; vaporizatoare cu acțiune 
continuă, în cari, atât soluția de concentraţie 
mică, cât şi soluţia concentrată, intră — respec- 
tiv ies — în mod continuu, pe măsură ce se 
desfășură procesul * de vaporizare. Vaporizatoa- 
rele cu acţiune alternativă se folosesc numai la 
instalaţiile mici, cu randament mic, când consis- 
tența soluției concentrate nu permite evacuarea 
ei prin pompare, sau în cazurile în cariene- 
cesară vaporizarea totală a solventului. Vapori- 
zatoarele cu acţiune continuă sunt mai econo- 
mice și mult mai răspândite decât cele cu acțiune 
alternativă. 


După modul de folosire a căldurii necesare 
pentru vaporizare, se deosebesc următoarele ti- 
puri de instalaţii: vaporizatoare cu acţiune simplă, 
în cari căldura consumată e folosită o singură 
dată pentru vaporizare (v. și Vaporizare simplă); 
vaporizatoare cu acțiune multiplă (v.), în cari 
aceeași cantitate de căldură e folosită de mai 
multe ori, pentru vaporizarea succesivă a diferi- 
telor cantități de lichid (v. şi Vaporizare cu acțiune 
multiplă). 

După presiunea din camera de vaporizare, se 
deosebesc: vaporizatoare cu suprapresiune, în a 
căror cameră de vaporizare presiunea e mai 
înaltă decât presiunea atmosferică; vaporizatoare 
atmosferice, în a căror cameră de vaporizare pre- 
siunea e egală cu presiunea atmosferică; vapori- 
zatoare cu vid, în a căror cameră de vaporizare 
presiunea e mai joasă decât presiunea atmo- 
sferică. Vaporii secundari ai vaporizatoarelor cu 
suprapresiune pot fi folosiți ca agent de încălzire 
în diferite instalaţii termice, ceea ce permite reali- 
zarea unor randamente mari; vaporizatoarele 
atmosferice sunt simple, dar neeconomice, căl- 
dura de vaporizare pierzându-se odată cu vaporii 
secundari; vaporizatoarele cu vid sunt indicate în 
cazurile în cari soluția, fie că se alterează la 
temperatură înaltă, fie că are temperatură de 
fierbere înaltă, iar agentul de încălzire are tem- 
peratură joasă, sau când se urmărește mărirea 
diferenței dintre temperatura agentului de încăl- 
zire și a soluției, în scopul reducerii suprafeţei 
de încălzire, respectiv a gabaritului instalaţiei; 
pierderile de căldură sunt mai mici, dar acest tip 
de vaporizator e mai complicat, deoarece are ca 
anexă o instalaţie de vid (v. fig. I). 


ll. Schema vaporizatorului cu vid. 
1) vaporizator; 2) condensator; 3) pompă de vid; 4) intrarea 
soluției slab concentrate; 5) vapori secundari; 6) ieşirea so- 
luției concentrate; 7) ieşirea agentului de încălzire; 8) ieşirea 
distilatului, 


După poziţia ţevilor de încălzire, se deosebesc: 
vaporizatoare cu țevi orizontale, cu țevi verticale 
şi cu țevi inclinate. Cele mai răspândite sunt va- 
porizatoarele cu țevi verticale, al căror gabarit, 
la producție egală, e cel mai mic. 

După tipul suprafeţei de încălzire, se deose- 
besc: vaporizatoarele cu cămașă, cu țevi drepte, 
şi cu serpentine. Cele mai răspândite sunt vapori- 
zatoarele cu ţevi drepte. 

După agentul de încă zire, se deosebesc: va- 
porizatoare încălzite cu abur, cu gaze, cu uleiu, 
și cu apă. Cele mai răspândite sunt vaporiza- 
toarele încălzite cu abur. Gazele de ardere, ca 
şi uleiul fierbinte, se folosesc în deosebi când e 


necesară realizarea unor temperaturi de vapori- 
zare înalte (200..:300*), fără a mări presiunea în 
circuitul de încălzire. Folosirea ca agent de în- 
călzire a apei cu temperatură de peste 100° im- 
pune realizarea unor presiuni înalte în circuitul 
de încălzire (până la 200 at), pentru a evita pro- 
ducerea vaporilor, cum și utilizarea apei distilate, 
pentru a exclude depunerea sărurilor. Încălzirea 
electrică a vaporizatoarelor nu e folosită decât 
în instalațiile de laborator, sau în cazurile în cari 
se impune reglarea foarte precisă a procesului, 
deoarece acest mod de încălzire e de 2-3 ori 
mai costisitor decât încălzirea obișnuită cu abur. 

După modul de circulaţie a soluției, se deose- 
besc: vaporizatoare cu circulaţie naturală și va- 
porizatoare cu circulaţie forţată, primele fiind cele 
mai răspândite. — 

Există numeroase tipuri constructive de vapori- 
zatoare. Dintre acestea, cele mai reprezentative 
sunt descrise mai jos. 

1. Vaporizator cu cămașă[ucnapnreJlb cpyGa- 
INKOÑ; vaporisateur à chemise; Mantelverdampfer; 
jacket vaporizer; párnás el- 
gözölögtető]: Vaporizator a 
cărui cameră de. vaporizare 
are pereţi dubli, agentul de 
încălzire circulând prin că- 
mașa exterioară (v. fig.). În 
majoritatea cazurilor, aces- 
te aparate cu acțiu- 
ne alternativă — se folo- 
sesc pentru vaporizarea so- 
luţiilor din cari precipită sub- 
stanțe solide cari se depun 


Schema vaporizatorului 


4 i cu cămașă. 
pe pereţi, cum şi pentru va- 
` M : 1) cameră de vaporizare; 
orizarea soluțiilor corozive. 
P l t lor corozive 2) cămaşă; 3) soluție; 


Uneori, aceste vaporizatoare 
sunt echipate cu dispozitive 
pentru răzuit pereții, cari pot 
fi căptușiți cu materiale anti- 
corozive. Deoarece suprafața 
de încălzire e mică, acest tip de aparate are o 
producție orară mică. — Sin. Vaporizator cu manta, 

2. ~ cu serpentină [3meeBuroBbiii ncnapn- 
TEJlb; vaporisateur à serpentine; Schlangenrohr- 
verdampfer; serpent coil vaporizer; kigyâcs&ves 
elgözölögtető]: Vaporizator a cărui suprafață de 
Încălzire e constituită din una sau din mai 
multe serpentine de țeavă, introduse în camera 
de vaporizare. Agentul de încălzire circulă prin 
serpentinele cari sunt cufundate în soluție. La 
vaporizatoarele cu mai multe serpentine, acestea 
sunt legate în paralel, astfel incât, după condi- 
țiunile de exploatare, agentul de încălzire poate 
fi introdus în toate sau numai în unele serpentine; 
scoaterea din funcțiune a unei părți din suprafața 
de încălzire interesează în deosebi aparatele cu 
acțiune alternativă, în cari nivelul soluţiei scade pe 
măsură ce se produce vaporizarea. Vaporizatoarele 
cu serpentine se folosesc în deosebi pentru vapori- 
zarea soluţiilor corozive, în care caz pereţii aparatu- 
lui se protejează contra acţiunii soluției, iar serpen- 
tinele se execută din material rezistent la coroziune, 


4) ieşirea vaporilor se- 
cundari; 5) agent de în- 
călzire. 
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s ~ cu țevi interioare, orizontale [ncnapu- 
TEJIb C BHYTPEHHAMH rOpH30HTAJNbHBIMH TPY- 
Gamn; vaporisateur à tubes intérieurs horizon- 


tales; Verdampfer 
mit inneren gera- 
den Zirkulations- 
röhren; vaporizer 
with interior ho- 
rizontal circulation 
tubes; vizszintes 
belsőcsőves elgö- 
zölögtető]: Vapo- 
rizator în interiorul 
căruia se găsește 
suprafața de în- 
călzire, constituită 
dintr'un fascicul de 
țevi drepte, ori- 
zontale. Agentul 
de încălzire cir- 
culă prin țevi, iar 
soluția se vapori- 
zează în spațiul 


Vaporizator cu țevi interioare, ori- 


zontale. 


1) cameră de vaporizare; 2) suprafaţă 
de încălzire; 3) spaţiul agentului de 


încălzire. 


intertubular din corpul aparatului (v.fig.). Înălțimea 
stratului de soluție fiind mică — sub 0,5 m— că- 


derea de temperatură 
provocată de efectul 
presiunii hidrostatice e 
foarte mică. Datorită vo- 
lumului mare al camerei 
de vaporizare, aceste 
aparate sunt indicate pen- 
tru vaporizarea soluțiilor 
cari spumează mult; ele 
nu se folosesc în cazul 
soluțiilor cari depun cris- 
tale pe suprafața de în- 
călzire, deoarece aceas- 
ta e greu de curățit. 
La suprafață de încălzire 
egală, sunt mai grele și 
ocupă un volum mai 
mare decât alte tipuri 
de aparate; de aceea, 
aceste vaporizatoare sunt 
folosite din ce în ce mai 
puțin. 

4 cu cameră de 
încălzire interioară și cu 
țeavă de circulaţie [uc- 
NapuTeil» C KaMmepoii 
BHyTpennero corpeBa- 
HBA H C Tpy6onpoBo- 
JOM; vaporisateur ăcham- 
bre intérieure de chauf- 
fage et conduite de cir- 
culation; Zerstăuber mit 
innerer Heizungskammer 
und  Zirkulationsrâhren; 
vaporizer with inner hea- 
ting chamber and circu- 


Vaporizator cu cameră de in- 
călzire interioară și cu țeavă 
de circulație, 

1) corp; 2) țevi de încăl- 
zire; 3) țeavă de circulație; 
4) cameră de vapori; 5) se- 
parator de piczturi; 6) intra- 
rea soluției de vaporizat; 7) ie- 
şirea soluției concentrate; 
8) ieșirea vaporilor secun- 
dari; 9) intrarea aburului de 
încălzire; 10) ieșirea conden- 
satului. 


lation pipe; belsőfütő kamrâs és keringâcsâves 
elgăzălăgtetă]: Vaporizator în care suprafața de 
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încălzire e constituită dintr'un fascicul de ţevi 
verticale, în al cărui ax se găsește o țeavă 
cu diametrul de peste 300 mm. Camera de va- 
porizare în care se găsește soluția comunică cu 
interiorul ţevilor; agentul de încălzire circulă prin 
spaţiulintertubular (v. fig.). Suprafaţa de încălzire a 
fiecărei țevi fiind proporţională cu diametrul ei, 
iar volumul conţinut fiind proporţional cu pătratul 
diametrului, vaporizarea soluției e mai intensă 
în ţevile cu diametru mic decât în țeava centrală, 
ceea ce face ca greutatea specifică a emulsiunii li- 
chid-vapori să fie mai mică în ţevile cu diametru 
mic decât în țeava cu diametru mare. Datorită 
acestei diferenţe, circulația naturală a soluției se 
intensifică, îmbunătățind condiţiunile de transfer 
de căldură și reducând depunerile pe suprafața 
de încălzire. Vaporizatoarele cu debit mare au 
mai multe țevi de circulaţie. La unele vaporiza- 
toare, țeava de circulație e scoasă în afara apara- 
tului, astfel încât lichidul din această țeavă nu 
mai primește căldură și 
circulația e și mai activă. 
Suprafața de încălzire a 
vaporizatoarelor de acest 
tip poate atinge câteva 
sute de metri pătrați, 
lungimea ţevilor putând 
depăși 6 m. Producţia 
specifică de vapori e 
de 8:::10 kg/m?h. 

Construcţia simplă și 
uşurinţa curățirii suprafe- 
ței de încălzire au făcut 
ca acest vaporizator să fie 
foarte răspândit, mai ales 
pentru vaporizarea so- 
luțiilor cu viscozitate ma- 
re şi a celor cari depun 
cruste şi sedimente; 

1. Vaporizatorcu peli- 
culă ascendentă [ucna- 
PHTEJIb C BOCXOAALIeii 
NJIeHKOH; vaporisateur à 
pellicule ascendente; Ver- 
dampfer mit aufsteigen- 
dem Hăutchen; vaporizer 
with ascending film; emel- 
kedő hártyás elgăzăl&g- 
tető]: Vaporizator la care 
suprafața de încălzire e con- 
stituită dintr'un fascicul de 
țevi lungi—pânăla10m— 
aburul de încălzire circu- 
lând prin spaţiul intertu- 
bular (v. fig.). — Soluţia 
nu umple decât 1/5-::1/4 
din înălțimea ţevilor. Bu- 
lele de vapori cari se 
formează în această re- 
giune, în mișcarea lor as- 
cendentă, antrenează și 
lichid, care se deplasează de-a-lungul pereților sub 
formă de peliculă, astfel încât vaporizarea conti- 


Vaporizator cu peliculă as- 
cendentă. 
1) corp; 2) dom; 3) tevi 
de încălzire; 4) plăci tubu- 
lare; 5) intrarea soluției; 6) se- 
paralor; 7) ieşirea soluției 
concentrate; 8) ieşirea vapo- 
rilor secundari; 9) țeavă pen- 
tru evacuarea gazelor; 10) in- 
trarea aburului de încălzire; 
11) evacuarea condensatului. 


nuă pe toată lungimea ţevilor. Amestecul vapori- 
lichid care părăseștețevile prin capătul de sus izbește 
separatorul de picături, care e constituit dintr'un 
rotor cu palete răsucite astfel încât, sub impulsul 
vaporilor, se roteşte, aruncând spre periferie pică- 
turile de lichid concentrat, cari se colectează pe fun- 
dul domului. Vitesa mare a peliculei — până la 
20 m/s — face ca transferul de căldură săsepro- 
ducă în condițiuni foarte bune. Datorită înălțimii 
mici a coloanei de lichid, influenţa presiunii hidro- 
statice asupra temperaturii de fierbere e neglija- 
bilă. Acest tip de vaporizatoare, cari pot atinge 
producția specifică de 35 kg vapori/m?h, fiind 
foarte răspândit, se construește într'o gamă largă 
de dimensiuni, cu suprafețe de încălzire între 
50 şi 1500 m?, 

Vaporizatoarele cu peliculă ascendentă dau 
rezultate foarte bune la vaporizarea soluțiilor cari 
emulsionează puternic; nu sunt recomandabile 
pentru vaporizarea soluţiilor foarte vâscoase și a 
celor cari cristalizează, deoarece există pericolul 
înfundării aparatului. 

2, ~ cu peliculă descendentă [uenapureJb 
C HHCXOMAnIEeii nJeHKO; vaporisateur à pelli- 
cule descendente; Verdampfer mit fallendem Hăut- 
chen; vaporizer with descending film; leszálló 
hártyás elgözölögtető]: Vaporizator cu două treceri: 
prin una urcă soluția, iar prin cealaltă coboară 
spre separator emulsiunea lichid-vapori secundari. 
Se folosește pentru vaporizarea soluțiilor cu vis- 
cozitate mare. 

s ~ cu cameră de încălzire exterioară, ver- 
ticală [Acnapnrenb C BepTAKaJIbHOIĂ KaMepoi 
BHEUIHETO CorpeBaHuA; vaporisateur à chambre 
de chauffage verticale; Verdampfer mit senkrechter 
ăuberer Heizungskammer; vaporizer with exterior 
vertical heating chamber; függöleges külső fütő- 
kamrás elgözölögtető]: Vaporizator la care camera 
de încălzire e situată în afara corpului (v. fig. 1). 
Prin aceasta, înălțimea vaporizatorului scade, iar 
funcționarea devine mai eficace deoarece, țeava 
de circulaţie ne mai fiind încălzită, circulaţia solu- 
ției e mai intensă, Prin legarea a două sau a mai 
multor camere de încălzire la un singur sepa- 
rator, aparatul poate funcţiona continuu, deoarece 
e posibilă, curățirea uneia dintre camere în timpul 
funcționării celorlalte. Camera exterioară e uşor 
accesibilă pentru curățire și reparaţii. Aceste apa- 
rate pot fi construite pentru capacităţi mari de pro- 
ducţie (lungimea ţevilor poate atinge 7 m) şi pot 
funcționa atât pe principiul vaporizatoarelor cu 
cameră de încălzire și cu țeavă de circulaţie, cât 
și pe principiul vaporizatoarelor cu peliculă as- 
cendentă, dând rezultate bune la vaporizarea 
oricărui fel de soluții, incluziv a soluțiilor cari 
emulsionează puternic. 

Pentru a evita ancrasarea suprafeței de încăl- 
zire, pentru vaporizarea soluțiilor cari cristalizează 
se folosesc vaporizatoare de același tip, însă 
cu camera de încălzire situată jos (v. fig. I). 
La acestea, nivelul lichidului e mult deasupra 
camerei de încălzire, astfel încât, datorită pre- 
siunii hidrostatice h a coloanei de lichid, tempe- 


ratura de fierbere a soluției în camera de încălzire 
e mai înaltă decât în separator. Soluția e încălzită la 
o temperatură la care 
să nu fie posibilă fier- 
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soluțiilor cari depun cruste și sedimente dure. 
În general, separatorul se execută din fontă, iar 
camera de încălzire, din tablă de oţel. 

e} ~ cu cameră de încălzire exterioară, in- 
clinată [ucnapnren» C HaKJIOHHOÏÄ kamepoii 


p7 


|. Vaporizator cu cameră de 
încălzire exterioară, verticală. 
1) cameră de încălzire, 2) se- 
parator; 3) țeavă de circula- 
ție; 4) agent de încălzire; 5) in- 
trarea soluției; 6) ieşirea solu- 
tiei concentrate; 7) ieșirea va- 
porilor secundari, 


II. Aparat peniru vaporizarea 
soluţiilor cari cristalizează. 
1) cameră de încălzire; 2) se- 
parator; 3) țeavă de circulație; 
4)agentde încălzire; 5) intrarea 
soluţiei; 6) ieşirea soluției con- 
centrate; 7) ieşirea vaporilor 
secundari; 8) indicator de nivel. 


BHemHero CrO- 
panHA; vaporisa- 
teur à chambre de 
chauffage exteri- 
eure inclinée; Ver- 
dampfer mit schrä- 
ger ăuberer Hei- 
zungskammer; va- 
porizer with exter- 
nal inclined hea- 
ting chamber; fer- 
de külső fütőkam- 
ráselgözölögtető]: 
Vaporizator cu ca- 
meră de încălzire 
oblică, cu țevi de 
încălzire și o țeavă 
de circulație ne- 
încălzită; el ocu- 
pă o suprafață mai 
mică decât cel cu 
cameră orizontală 
și e mai scund 
decât cel cu ca- 
meră verticală. Prin 


re] 


Vaporizałor cu cameră de încălzire 
exterioară, inclinată, 

1) cameră de încălzire; 2) țeavă de 

circulație; 3) camera vaporilor se- 

cundari; 4) deflector; 5) capac de- 

montabil; 6) intrarea soluției; 7) in- 

trarea agentului de încălzire; 8) ie- 


berea în camera de încălzire, ci la nivelul superior 
al lichidului, astfel! încât cristalele nu se produc 
şi nici nu se depun pe suprafaţa de încălzire, ci în 
separator, de unde pot fi evacuate ușor, după 
ce se separă de lichidul concentrat. 

1. Vaporizator cu cameră de încălzire exteri- 
oară orizontală [ucnapuTeilb C ropH3onTabHOjĂ 
KaMepoii Bnemnero corpeBanua; vaporisateur à 
chambre externe pă 
de chauffage hori- 
zontale; Verdamp- 
fer mit wagrech- | 
ter ăuberer Hei- 
zungskammer; va- | 
porizer with ex- 3 
terior horizontal 
heating chamber; 7! | 
vizszintes külső fü- , | 
tőkamrás elgözö- —— 
lögtető]: Vapori- 
zator pe al cărui G a7 
separator vertical NI 
e fixată camera de i 
încălzire orizontală se 
(v. fig.). Pentru a 
uşura demontarea 
și curățirea, aceas- 
ta e montată pe 
roți. Circulaţia so- 
luţiei, care e foarte 
slabă, face ca acest 
tip de vaporizator să aibă greutate și dimensiuni 
mari. Tipul e folosit pentru tratarea leșşiilor şi a 


exterioară, orizontală. 
1) cameră de încălzire; 2) separator; 


luţiei; 5) ieșirea soluției concentrate; 
6) ieșirea vaporilor secundari, 


Vaporizator cu cameră de încălzire 


3) agent de încălzire; 4) intrarea so- 


şirea vaporilor secundari. 
demontarea capa- 

cului camerei de încălzire (v. fig.), aceasta poate 
fi curățită uşor. Circulaţia e mult mai bună decât 
la aparatele cu cameră orizontală, atât datorită 
diferenţei de nivel mai mari, cât și țevii de cir- 
culație, care nu e încălzită. 

s ~ cu circulație forțată [ncnapureab C 
NPHUY AHTENbHOI NAHpKyIANHEÄ; vaporisateur 
à circulation ée; Verdampfer mit Zwangs- 
umlauf; vaporizer with forced circulation; kény- 
szerkeringős elgözölögtető]: Vaporizator cu ca- 
meră de încălzire exterioară, la care circulația 
soluției e asigurată de o pompă. Prin mărirea 
vitesei lichidului în interiorul ţevilor de încălzire, 
coeficientul de cedare a căldurii e îmbunătăţit, 
astfel încât suprafața de încălzire se reduce. 
Datorită căderii de presiune provocate de _vitesa 
mărită de circulație, temperatura de fierbere e mai 
înaltă în camera de încălzire decât în separator, 
astfel încât e posibilă vaporizarea soluţiilor cari 
cristalizează, fără ancrasarea suprafeţei de încăl- 
zire, ca și în vaporizatorul cu cameră de încăl- 
zire exterioară verticală (v.), situată jos. Faţă de 
acesta însă, vaporizatorul cu circulaţie forțată 
are o înălțime mult mai mică (v. fig.). Cristalele 
cari se produc sunt separate și evacuate periodic, 
cu ajutorul unui filtru special. Cu cât vitesa de 
circulație e mai mare, cu atât nivelul la care 
începe fierberea lichidului e mai înalt. În general, 
la vitesa de aproximativ 2 m/s, nivelul de fierbere 
a lichidului se găsește la capătul superior al țevi- 
lor. Folosirea unor vitese mai mici dacât 1m/snu are 
sens, deoarece, în acest caz, nivelul de fierbere a 
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lichidului fiind jos, iar influența vitesei asupra 
coeficientului de cedare a căldurii fiind neglija- 
bilă, procesul se apropie de cel care se produce în 


Vaporizator cu circulaţie forțată. 
1) pompă de circulație; 2) cameră de încălzire; 3) separator; 
4) filtrupeniru cristale; 5) evacuarea condensatului; 6) țeavă 
de circulaţie; 7) ieşirea vaporilor secundari; 8) intrarea so- 
luției; 9) ieșirea soluției concenirate; 10) intrarea aburului 
de încălzire. 


vaporizatoarele cu circulație naturală. De aseme- 
nea, folosirea unor vitese mai mari decât 4m/s 
nu e indicată, deoarece peste această limită 
creșterea coeficientului de cedare a căldurii e 
neglijabilă, în timp ce consumul de energie 
necesară pentru antrenarea pompei creşte foarte 
repede. De aceea, în majoritatea cazurilor, vitesa 
e cuprinsă între 1,5 și 3,5 m/s, ea neputând 
să scadă sub 2,5 m/s în instalaţiile în cari seva- 
porizează soluții cari cristalizează. 

La producție egală, vaporizatoarele cu circu- 
laţie forțată ocupă spațiu mult mai mic decât cele 
cu circulație naturală; de aceea ele sunt folo- 
site în instalaţii de capacitate mare și foarte 
mare, unde vaporizatoarele cu circulație naturală 
ar ocupa spații exagerat de mari, 

1. Vaporizator cu acțiune multiplă [acnapurenb 
MHOTOKpaTHOro AeHcTBHA; vaporisateur à action 
multiple; Verdampfer mit vervielfăltiger Wirkung; 
vaporizer with multiplied action; tâbbszăr&shatăsu 
elgözölögtető]: Instalaţie în care vaporii secundari 
produşi de un vaporizator sunt folosițica agent 
de încălzire într'un al doilea vaporizator; vaporii 
secundari produși de acesta sunt folosiţi ca agent 
de încălzire într'un al treilea vaporizator, etc. 
În general, toate vaporizatoarele cari fac parte 
din aceeași instalaţie sunt identice. Pentru ca 
funcționarea să fie posibilă, trebue să existe o 
diferenţă de temperatură — respectiv de presiu- 
ne — între vaporii secundari din fiecare treaptă 


şi soluția din treapta următoare. Condiţiunile în 
cari se produce vaporizarea și numărul de trepte 
ales determină diferenţa totală de temperatură 
dintre prima și ultima treaptă, respectiv presiunea 
aburului de încălzire al primei trepte și presiunea 
aburului secundar al ultimei trepte. În numeroase 
cazuri, pentru realizarea intervalului necesar trebue 
ca aburul de încălzire al primei trepte să aibă 
presiune destul de înaltă, iar ultima sau ultimele 
trepte să funcționeze în vid (în acest caz, 
instalația are nevoie și de un condensator și de 
o pompă de vid). — 

După modul de legare între ele a diferitelor 
trepte, există numeroase scheme de vaporiza- 
toare cu acţiune multiplă, dintre cari se folosesc 
mai mult cele descrise mai jos. 

În instalaţiile în echicurent, aburul de încăl- 
zire, aburul secundar și soluția se mişcă în ace- 
lași sens dela o treaptă la alta (v. fig. a). Soluţia 
trece dintr'o treaptă în alta, datorită diferenţei de 


Instalații de vaporizare cu acțiune multiplă. 
a) în echicurent; b) în contracurent; c) cu alimentare sepa- 
rată; 1) vaporizator; 2) intrarea soluției brute; 3) ieşirea 
soluției concentrate; 4) intrarea aburului de încălzire; 5) abur 
secundar; 6) pompă de circulaţie; 1), 11) şi III) trepte de 
vaporizare, 


presiune existente, concentraţia atingând valoarea 
maximă în ultima treaptă. Aceasta e schema cea 
mai răspândită în întreprinderile industriale. În 
instalaţiile în contracurent, soluția brută intră prin 
ultima treaptă, trecând apoi succesiv prin toate 
treptele, până la prima (v. fig. b). Pentru ca 
circulația soluției să fie posibilă, deoarece pre- 
siunea crește dela ultima treaptă spre prima 
treaptă, se găsesc între trepte pompe de cir- 
culaţie. Soluţia atinge concentrația maximă în 
prima treaptă. Instalaţiile în contracurent se folo- 
sesc pentru vaporizarea soluţiilor a căror visco- 


zitate crește repede cu concentraţia și cu scă- 
derea temperaturii, deoarece, dacă în astfel de 
cazuri s'ar folosi schema în echicurent, viscozi- 
tatea ar creşte exagerat în ultima treaptă, în- 
greunând sau chiar împiedecând circulaţia. Înălţi- 
mea temperaturii de vaporizare, odată cu creșterea 
viscozităţii soluției, determină intensificarea trans- 
ferului de căldură. Faţă de instalaţia în echicurent, 
instalația în contracurent prezintă desavantajele 
unui consum mai mare de abur de încăzire 
(cu 3-::5%), cu preţ mai mare, exploatare mai 
complicată și consum mai mare de energie 
electrică, datorită pompelor de circulaţie montate 
între trepte. În instalația cu alimentare separată, 
fiecare treaptă e alimentată independent cu 
soluție, aceasta trecând prin câte un singur va- 
porizator (v. fig. c). În acest fel, concentrația 
soluției e aceeași în toate treptele. Schema cu 
alimentare separată se folosește pentru vapori- 
zarea soluțiilor saturate, cari cristalizează puternic, 
deoarece în celelalte scheme depunerea cristale- 
lor ar înfunda repede armaturile și conductele 
de legătură dintre trepte. Afară de acestea, 
există și alte scheme, mai puțin folosite, din- 
tre cari cea mai interesantă e schema insta- 
lației cu prelevare de abur, în care o parte 
din aburul secundar produs nu mai e trimis în 
vaporizatoarele treptelor următoare, ci e folosit 
în diferite alte procese tehnologice, sau în in- 
stalația de încălzire a uzinei. 

Marele avantaj pe care-l prezintă instalaţiile 
de vaporizare cu acțiune multiplă față de cele 
cu acțiune simplă consistă în realizarea unei 
economii importante de abur de încălzire, respec- 
tiv de combustibil. Teoretic, în vaporizatoarele 
cu acțiune simplă, fiecare kilogram de abur de 
încălzire poate vaporiza un kilogram de soluție, 
iar în vaporizatoarele cu acțiune multiplă cu n 
trepte, fiecare kilogram de abur de încălzire 
poate vaporiza n kilograme de soluție. Datorită 
pierderilor de căldură spre exterior şi creşterii 
căldurii de vaporizare cu scăderea presiunii, 
consumul real e puţin mai mare, fiind cuprins 
între 1,1 kg/kg soluție evaporată la vaporizatoa- 
rele cu o treaptă, şi 0,27 kg/kg soluție evaporată 
la vaporizatoarele cu cinci trepte. Consumul spe- 
cific real poate fi determinat cu aproximaţie 
satisfăcătoare din relaţia: 

1 

aji 0,857 
din care rezultă că economia realizabilă prin 
adăugirea unei trepte suplementare scade re- 
pede cu creșterea numărului total de trepte (de 
ex., trecând dela o treaptă de vaporizare la 
două trepte, economia de abur încălzitor e de 
aproximativ 50%; dela patru la cinci trepte, 
economia scade la 10%, iar prin trecerea dela 
zece la unsprezece trepte, economia se reduce 
la numai 1%). Prin mărirea numărului de trepte 
se scumpește și se mărește și instalația, cresc 
cheltuelile de întreținere și de reparații, iar 
exploatarea se complică. Din aceste motive, 


kg/kg soluție evaporată, 
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cele mai multe instalaţii cu acţiune multiplă au 
trei sau patru trepte de vaporizare, deși se 
poate ajunge până la zece trepte în anumite 
cazuri speciale (instalaţii de mare debit, la cari 
se dispune de abur încălzitor de înaltă presiune 
şi când diferența de temperatură pe treaptă, 
între aburul de încălzire și solulie, e mică). 

1. Vaporizator cu pompă de căldură [ncnapu- 
TenNbC TENJIOBbIM HaCOCOM; vaporisateur à pompe 
de chaleur; Verdampfer mit Wärmepumpe; vapo- 
rizer with heating pump; hâszivattyus elgözölög- 
tető]: Vaporizator în care vaporii secundari produși 
sunt aspirați de un compresor care le ridică 
presiunea și-i refulează în camera de încălzire a 
vaporizatorului (v. fig.). Prin ridicarea presiunii 


Instalaţii de vaporizare cu pompă de căldură. 
a) cu turbocompresor; b) cu ejector; 1) vaporizator; 2) tur- 
bocompresor; 3) motor electric; 4) ejector; 5) intrarea so- 
luției brute; 6) ieşirea soluției concentrate; 7) vapori se- 
cundari; 8) vapori secundari comprimați; 9) abur de încăl- 
zire; 10) condensat, 


crește și temperatura de saturație a vaporilor 
refulați, astfel încât căldura de vaporizare a 
acestora poate fi utilizată pentru vaporizarea 
soluției. În acest fel se realizează „recirculaţia“ 
căldurii în interiorul vaporizatorului cu un consum 
minim de energie, necesar numai pentru com- 
primarea vaporilor secundari. Economia realiza- 
bilă e cu atât mai mare, cu cât raportul de 
compresiune e mai mic, respectiv cu cât e ne- 
cesară o cădere mai mică de temperatură în 
vaporizator, Aceasta limitează domeniul de apli- 
care a vaporizatoarelor cu pompă de căldură, 
deoarece la vaporizarea soluțiilor a căror tem- 
peratură de fierbere crește repede cu concen- 
trația, temperatura vaporilor secundari produși 
poate fi cu câteva zeci de grade mai joasă 
decât temperatura soluției, astfel încât ridicarea 
temperaturii vaporilor prin comprimare poate 
deveni cu totul nerentabilă. 

Vaporizatorul e alimentat cu abur de încălzire 
numai la punerea în funcţiune, până când începe 
să se producă abur secundar. Apoi, se pune în 
funcțiune compresorul și se oprește accesul abu- 
rului dela căldare. Compresorul poate fi cu 
piston, cu turbocompresor (în cele mai multe cazuri) 
sau cu ejector cu abur. € 

Teoretic, economia realizabilă prin vaporizarea 
cu pompa de căldură e nelimitată; practic, în con- 
dițiunile întâlnite în mod obișnuit, economia e 
puțin mai mare decât la un vaporizator cu acțiu- 
ne multiplă cu patru trepte, iar investiţiile și 
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dimensiunile sunt mai mici. Această instalaţie 
permite vaporizarea la temperaturi joase, ceea 
ce prezintă mare importanţă pentru tratarea so- 
luţiilor ușor alterabile la ridicarea temperaturii. 

Vaporizatoarele cu pompă de căldură se folo- 
sesc în industria chimică, pentru vaporizarea 
soluţiilor a căror temperatură de fierbere crește 
în urma concentrării cu maximum 10°, în industria 
produselor alimentare, în deosebi pentru con- 
centrarea laptelui și a sucurilor de fructe, și, 
în general, în cazurile în cari trebue evitată 
supunerea soluției la temperaturi înalte, și în cari, 
prin urmare, vaporizatoarele cu acţiune multiplă 
nu pot fi folosite. Folosirea vaporizatoarelor cu 
pompă de căldură nu e raţională în cazurile în 
cari vaporii secundari, produși prin vaporizare, 
pot fi folosiți pentru încălzire. 

1. Vaporizator [ucnapnrenb Banopu3aTop; 
vaporisateur; Dampfer; steamer; gözölő]. Ind. text.: 
Mașină folosită în imprimeria textilă pentru flui- 
dificarea, cu ajutorul aburului saturat, a pastei 
colorate imprimate pe țesături, pentru mărirea 
reactivității dintre coloranţi și fibre, în vederea 
înviorării și realizării stabilității colorilor imprimate. 

După modul de acţionare a aburului, vaporiza- 
torul poate fi: vaporizator cu acțiune continuă și 
cu presiune normală; vaporizator cu presiune joasă, 
şi vaporizator mic, pentru imprimeuri cu coloranți 
indantren. 

Vaporizatorul cu acțiune continuă cu presiune nor- 
mală cuprinde (v. fig.): o cameră paralelepipedică 
metalică (1), îmbrăcată cu plăci de material termo- 
izolant, în care se introduce abur saturat, cu 
temperatura de 96.::100%; un preîncălzitor compus 
dintr'un canal (2), cu pereţi metalici, în care se 
trimite aer cald şi prin 
care țesătura (3) cir- 
culă întinsă în lățime, 
peste barele condu- 
cătoare (4); un sistem 
de cilindri rotitori 
conducători (5), cu 
ajutorul cărora țesă- 
tura, după ce a trecut 
prin preincălzitor şi 
după ce efectuează 
o cursă orizontală prin 
camera (1), circulă 
formând falduri verti- 
cale și iese apoi prin 
preîncălzitor; un dispozitiv cu mișcare pendulară, 
care depune în falduri orizontale țesătura impri- 
mată și vaporizată sau un sistem de bare, cari con- 
duc țesătura spre o mașină de uscat, când ea 
nu trebue depusă în falduri. — Cu această ma- 
șină, vaporizarea imprimeului se face în 2:::15 
minute. 

2. Vaporizator: Sin. impropriu, folosit uneori 
pentru Pulverizator. 

s. Vaporizator de alcool [cnupTroBoii cna- 
pHTEJIb; vaporisateur d'alcool; Spritzverdampfer; 
alcohol vaporizer; szeszgözölögtefő]. C. f.: Vapori- 
zator care produce vaporii de alcool necesari în 


Vaporizator cu acțiune continuă și cu presiune normală. 
1) cameră metalică; 2) canal preîncălzitor; 3) țesătură; 4) bare 
conducătoare; 5) cilindri conducători. 


conducta generală de frână a trenurilor. Amestecul 
aerului comprimat cu vapori de alcool se face 
pentru reducerea pericolului de îngheț al apa- 
ratelor de frână. Vaporizarea alcoolului se reali- 
zează prin pulverizarea acestuia cu ajutorul unui 
curent de aer comprimat. Vaporizatorul de alcool 
se montează între rezervorul principal de aer și 
conducta generală de frână. 

4. Var [Bap; var; Var; var; var]. El.: Unitatea 
de măsură a puterii electromagnetice reactive, în 
sistemul de unităţi MKSA. Un var e puterea reactivă 
care se obține când cele două mărimi de stare sinu- 
soidale, lineare, cari intervin în expresiunea puterii 
reactive — tensiunea și curentul electric — au 
valorile efective de 1 V, respectiv de 1 A, și sunt 
în cuadratură. — Sin. Voltamper reactiv. 

s VAr El.: Simbol literal pentru var. 

o. Var [usBecrb; chaux; Kalk; lime; mész]. 
Tehn., Ind chim.: Material obținut prin calcinarea, 
sub temperatura de vitrifiere, a rocelor calcaroase 
(calcar obișnuit, marmură, cretă, aragonit, calcit, 
calcar argilos, marnă calcaroasă, etc.), fără nicio 
preparare prealabilă, și folosit ca liant pentru 
mortare, ca adaus la fabricarea fontelor și a 
oțelurilor, ca material de polisat, ca materie primă 
în industria chimică (de ex. la fabricarea carburii 
de calciu, a cloratului de potasiu, a clorurii de 
var, a feromanganului, etc.), în industria lacurilor 
şi a vopselelor, în industria celulozei, a zahăru- 
lui, a pielăriei, a sticlei, etc. Compoziţia chimică 
a varurilor diferă după felul rocei folosite la 
fabricarea lor. 

Din punctul de vedere al modului de întšrire, 
se deosebesc: 

7. Var aerian [BO3AyumIHaA H3BecTb; chaux 
aérienne, chaux ordi- 
naire; Luftkalk, ge- 
wöhnlicher Kalk; ordi- 
nary lime; légmész]: 
Var care, după hidra- 
tare, se întărește şi 
prezintă o creștere a 
rezistențelor mecani- 
ce numai în aer, și 
care rezistă numai la 
lucrări cari nu ajung 
în contact permanent 
cu apa. Întărirea varu- 
rilor aeriene se dato- 
rește atât cristalizării 
unei părți din hidroxidul de calciu format la hidra- 
tarea varului, prin saturarea soluţiei în urma evapo- 
rării apei, cât și carbonatării unei alte părţi din 
hidroxidul de calciu, sub acţiunea bioxidului de 
carbon din aer, conform reacției 

Ca(OH)2+ CO2 = CaCO; + H20. 

În general, carbonatul de calciu se formează 
la suprafața de contact cu aerul, iar hidroxidul 
de calciu cristalizat se formează în interiorul masei 
mortarului, deoarece, după formarea unui strat 
superficial de carbonat de calciu, bioxidul de 
carbon pătrunde mai greu în masa mortarului, astfel 
încât întărirea acestuia se datorește numai cristali- 


zării hidroxidului de calciu, în urma evaporării 
lente a apei. Carbonatarea hidroxidului de calciu se 
poate face numai dacă mortarul conține 2,5-5% apă; 
din această cauză, zidăria trebue umezită înainte 
de aplicarea iencuelii, pentru ca apa necesară 
carbonatării să nu fie absorbită de zidărie. Întări- 
rea mortarelor de var aerian se face încet, în 
special la pereţii groși sau în straturile groase de 
mortar. La pereții foarte groși, mortarul dela in- 
terior poate rămânea mult timp neîntări!, sau 
nu se întărește deloc, dacă bioxidul de carbon 
nu poate pătrunde în masa zidăriei sau dacă 
evaporarea apei e impiedecată. 
Varurile aeriene se fabrică din roce calcaroase 
„cari conțin cel mult 10% impurități argiloase. Prin 
calcinarea acestor materii prime se obţine varul 
ars (nestins), în formă de bulgări, al cărui com- 
ponent principal e oxidul de calciu anhidru (CaO); 
componentul său secundar e oxidul de mag- 
neziu (MgO). Afară de acești componenți, varu- 
rile aeriene, arse conţin impurități provenite din 
calcinarea altor substanțe cari se găsesc în materia 
primă (de ex. substanțe argiloase, cuarț, etc.), 
cari influențează atât procesul de fabricare a varu- 
lui ars (arderea) și de hidratare a acestuia (stinge- 
rea), cât şi proprietățile de liant ale varului hidratat. 
Din această cauză, la fabricarea varului trebue 
să se aleagă cu grijă regimul de ardere a materiei 
prime, adică vitesa și temperatura de ardere. 
Prin adăugire de apă, oxidul de calciu din varul 
ars se combină chimic cu apa și se transformă 
în hidroxid de calciu, care constitue componentul 
principal al varului stins (v. Varului, stingerea ~). 
După cantitatea de apă folosită la stingere, varul 
stins se poate prezenta, fie sub forma de praf, 
fie sub forma de pastă. — Varurile aeriene folosite 
cel mai mult în construcții și în industrii sunt vari 
gras sau alb și varul dolomitic. 

Varul gras pentru construcții se fabrică din roce 
calcaroase cari conţin cel puțin 95% carbonat de 
calciu și cel mult 5% carbonat de magneziu, prin 
calcinare la temperatura de 1:00:::1200%. Pro- 
dusul obținut se prezintă sub forma de bulgări 
albi, a căror compoziție, după calitatea materiei 
prime, e următoarea: oxizi de calciu și de 
magneziu (CaO+MgO) activi, cel puţin 90% 
pentru varul de calitateal, cel puţin 80% pentru 
varul de calitatea a II-a, și cel puţin 70% pentru varul 
de calitatea a III-a; oxid de magneziu, cel mult 5%; 
impurități nearse (reziduu la stingere), cel mult 7% 
pentru varul de calitatea |, ce! mult 10% pentru varul 
de calitatea a II-a, și cel mult 12% pentru varul de 
calitatea a III-a. Varul gras se caracterizează prin- 
tr'o hidratare (stingere) foarte violentă, cu des- 
voltare mare de căldură și creștere apreciabilă 
a volumului. Apa folosită pentru stingerea varu- 
lui gras nu trebue să conțină sulfat de calciu 
sau de magneziu, ori clorură de sodiu, deoarece 
stingerea nu se mai face cu desvoltare mare de 
căldură și în locul hidroxidului de calciu se 
obțin alți compuși, ca hidroxidul de sodiu sau 
carbonatul de calciu, cari nu au proprietăți de 
liant. Calitatea varului gras pentru construcţii se 
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stabilește prin încercări de laborator, determi- 
nându-se randamentul în pastă al varului, și con- 
sistența pastei și conţinutul ei în părți nestinse. 
Randamentul în pastă al varului gras, adică vo- 
lumul pastei de var obținute prin stingerea unităţii 
de masă de var, trebue să fie de cel puţin 2,2 l/kg 
pentru varul de calitatea |, de cel puţin 1,8 l/kg 
pentru varul de calitatea a ll-a, şi de cel puțin 
1,6 I/kg pentru varul de calitatea a III-a. Consistenţa 
pastei de var se determină cu ajutorul unui con 
etalon, de formă, greutate și dimensiuni stan- 
dardizate; ea se exprimă prin numărul de centi- 
metri cari măsoară pătrunderea conului în masa 
pastei, sub acţiunea greutăţii sale proprii. Canti- 
tatea de apă necesară pentru a obţine pasta de 
consistență prescrisă e egală cu cea folosită la 
determinarea randamentului în pastă. Standardele 
noastre prescriu, pentru varul de calitatea |, o 
consistență de cel mult 10 cm, iar pentru varurile 
de calităţile a Il-a și a IIl-a, o consistenţă de cel 
mult 12 cm. Părţile nestinse din pasta de var pro- 
vin fie din granulele de calcar nearse, cari nu au 
proprietatea de liant, fie din granulele supraarse, 
cari sunt învelite într'o peliculă sticloasă pro- 
venită dintr'o vitrifiere parțială a materiei prime 
şi cari se pot stinge mult mai târziu, în interiorul 
mortarului întărit, în urma fisurării peliculei şi a 
pătrunderii umezelii aerului, producând umflarea 
și desagregarea mortarului. Standardele noastre 
limitează continutul în părți nestinse, pentru fie- 
care dintre cele trei calități de varuri, la cel 
mult 1%, 3%, respectiv 5%. Rezistenţele mecanice 
inițiale ale mortarelor confecţionate cu var gras 
sunt mici, iar creșterea lor în timp e foarte 
lentă. Rezistenţa la întindere a unui mortar cu 
dozajul 1:3 (1 parte pastă de var la 3 părți nisip) 
atinge 1:3 kg/cm? după 7 zile dela confecţionare, 
și cca 8-::10 kg/cm? după 3 luni. Rezistenţa la 
compresiune atinge 20:::30 kg/cm? după 3 luni.— 
Varul gras pentru construcții se livrează, fie în 
bulgări (var ars în bulgări), transportat în vrac, 
fie în praf (var ars măcinat şi var stins în praf), 
ambalat în saci, sau în pastă (var stins în pastă), 
ambalat și transportat în cutii sau în recipiente 
speciale. 

Varul gras industrial e folosit, fie ca materie primă, 
fie ca adaus la fabricarea unor produse industriale. 
Varul gras industrial folosit la fabricarea carburii de 
calciu, a clorurii de var, a cloratului de potasiu 
și a feromanganului, are următoarea compoziţie 
chimică: CaO, cel puţin 94%; MgO, cel mult 2%; 
CaCOz, cel mult 3%; Fe2Os+ Al2O3, cel mult 2%; 
SiO liber, cel mult 1%. Conţinutul în aceşti 
compuși se referă la materialul uscat la 105°. 
Randamentul în pastă trebue să fie de cel puțin 
2,2 |/kg var, iar reziduul la stingere, de cel mult 5%. 
Varul gras industrial folosit în. industria lacurilor 
are următoarea compoziție chimică: CaO, cel 
puţin 95%; MgO, cel mult 2%; FezOg+ AL,Og, cel 
mult 0,5%. Nu trebue să conțină CaSO, și SiO;, 
liber. Randamentul în pastă trebue să fie de cel 
puțin 2,2 I/kg var, iar reziduul la stingere, de 
cel mult 5%. Varul gras industrial folosit ca adaus 
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pentru formarea sgurii la fabricarea oțelurilor și a 
fontelor are următoarea compoziție chimică: CaO, 
cel puțin 94%; MgO, cel mult 1%; Fe2O3 -+ Al2O3, 
cel mult 1%; SiOz liber, cel mult 1%; sulf legat, 
cel mult 0,1%. Nu trebue să conțină CaSO,, iar 
pierderile la calcinare trebue să fie de cel 
mult 3%. Varul gras industrial se livrează în bulgări, 
ferindu-l de umezeală în timpul transportului sau 
al depozitării. — 

Varul dolomitic se fabrică prin ardere la tem- 
peratura de 900..:1050*, din roce calcaroase cari 
conţin în cantitate mare (10.::50%) carbonat de 
magneziu. Produsul obținut se prezintă sub formă 
de bulgări de coloare cenușie închisă, cari 
conţin cel puţin 90% CaO+MgO (amestec de 
oxid de calciu și de magneziu) și cel mult 10%, 
impurități. Proporția de oxid de magneziu, în 
raport cu cantitatea totală de oxid de calciu și 
de magneziu, din varurile dolomitice; e de cel 
puțin 5%, și poate atinge 40%. Spre deosebire 
de varul gras, varul dolomitic se hidratează (se 
stinge) mai puțin violent, desvoltând mult mai 
puțină căldură. Pasta de var dolomitic are coloare 
închisă, dela cenușie până la cenușie închisă, din 
care cauză varul dolomitic se numește și var 
negru. Randamentul în pastă al varului dolomitic 
(1,5-:1,8 litri la 1 kg de var) e mai mic decât 
al varului gras. Varul dolomitic se folosește în 
construcții la prepararea mortarelor, fiind livrat, 
fie nestins (în bulgări sau măcinat), fie stins în 
praf (ambalat în saci). În industria chimică se 
foloseşte în locul magnezitului caustic, sub forma 
de dolomit caustic, obținut prin arderea mai în- 
grijită a materiei prime; în industria metalurgică 
se folosește sub forma de var mort, numit dolo- 
mit metalurgic, obținut prin calcinarea până la 
vitrifiere a unei materii prime care conţine în 
cantitate mare impurități argiloase. 

Varurile aeriene prezintă următoarele avantaje: 
se sting ușor, astfel încât nu prezintă dificultăți 
de preparare pe șantier; se întăresc lent, astfel 
încât pot fi preparate în cantități mari și folosite 
treptat, după nevoie; sunt spornice, deoarece își 
măresc apreciabil volumul prin hidratare; permit 
incorporarea unor cantităţi mari de nisip și dau 
mortare plastice și foarte lucrabile. Prezintă des- 
avantajul că nu se pot obține mortare cu rezis- 
tențe mecanice mari și că nu pot fi folosite la 
lucrări expuse umezelii sau sub apă. 

1. Var alb: Sin. Var gras. V. sub Var aerian. 

2. ~ dolomitic: Sin. Var negru. V. sub Var 
aerian. 

3. „gras: Sin. Var alb. V. sub Var aerian. 

a. ~ negru:Sin. Var dolomitic. V. sub Var aerian. 

s. ~ obișnuit: Sin. Var aerian. (v.). 

e. Var hidraulic [runpaBJHuecraa H3BECTb; 
chaux hydraulique; hydraulischer Kalk; hydraulic 
lime; hidraulikus mész]: Var care, după hidratare, 
se întărește și prezintă o creștere a rezistențe- 
lor. mecanice, -atât în aer, cât și în apă; după 
întărire, materialul rezultat nu e desagregat prin 
acțiunea apei. Întărirea și creșterea rezistențelor 
varului hidraulic se datoresc, în principal sau ex- 


cluziv, reacției chimice dintre unii componenți ai 
lui (numiţi hidraulici) și apa cu care a fost ames- 
tecat. Componenţii hidraulici din var sunt con- 
stituiți de silicații şi de aluminaţii de calciu, for- 
mați prin combinarea unei părți din oxidul de 
calciu din var cu bioxidul de siliciu şi cu trioxizii 
de fier și de aluminiu din argila conținută de 
materia primă folosită la fabricarea varului. Prin 
hidratare, acești componenți se transformă în hidro- 
aluminaţi de calciu cristalini, în hidrosilicați de 
calciu cristalini și în geluri de hidrosilicați de 
calciu, făcând priză și întărindu-se prin pierderea 
apei (v. sub Priză și sub Întărire hidraulică). Din 
acest punct de vedere, varurile hidraulice se asea- 
mănă cu cimentul Portland, de care se deosebesc . 
prin faptul că sunt fabricate dintr'o materie primă 
naturală, care nu e dozată artificial și care se 
calcinează la o temperatură mai joasă decât 1200°. 
Proprietăţile hidraulice ale unui var hidraulic sunt 
cu atât mai accentuate, cu cât proporția de com- 
ponenți hidraulici, față de componentul,nehidraulic 
(oxidul de calciu), e mai mare. Cantitatea de oxid 
de calciu nelegat din varurile hidraulice e cu atât 
mai mare, cu cât cantitatea de argilă din materia 
primă e mai mică. Datorită oxidului de calciu 
liber, unele varuri hidraulice se întăresc în apă 
numai după o întărire inițială în aer. Această în- 
tărire iniţială se datorește carbonatării hidroxidului 
de calciu format prin hidratarea oxidului de calciu 
liber din var. Din această cauză, varurile cu exces 
de oxid de calciu reclamă o hidratare parţială 
înainte de punerea în lucru, necesară transfor- 
mării oxidului de calciu în hidroxid de calciu, cum 
și menținerea lucrării în aer, un anumit timp, 
necesar întăririi hidroxidului de calciu. — Din 
punctul de vedere al hidraulicităţii, se deosebesc 
trei tipuri de varuri hidraulice: var slab hidraulic, 
var hidraulic obișnuit și var superhidraulic. 

Varul slab hidraulic sau varul de apă conţine 
cel puțin 10% componenți acizi solubili (SiOz, 
Al2Og, Fe2O3), raportați la cantitatea totală a com- 
ponenților cari determină caracteristicele varului 
(CaO, MgO, SiOz, AlO, Fe2O3). Când conținutul 
in MgO e mai mare decât 5%, se numește var 
de apă „dolomitic”. Varul slab hidraulic se hidra- 
tează (se stinge) lent, cu desvoltare mică de căl- 
dură și se desagregă total, transformându-se în 
praf. Prelucrat cu grijă, e stabil la apă. Rezis- 
tențele mecanice ale mortarelor de var slab hi- 
draulic pot atinge, după 28 de zile dela pre- 
parare, 15 kg/cm? la compresiune, și 3 kg/cm? 
la întindere. Se livrează și se transportă, fie în 
bucăţi (var ars), fie în praf (var ars măcinat sau 
var stins în praf), ambalat în saci. — Varul hidraulic 
obișnuit (numit, de obiceiu, numai var hidraulic) 
se fabrică prin calcinarea calcarelor cu un con- 
ținut mare de argilă (calcare argiloase, marne), 
sub temperatura de vitrifiere (adică la cca 
900.::1000*). Produsul rezultat din ardere con- 
ține cel puțin 15% componenți acizi solubili. 
Greutatea specifică a varului hidraulic obișnuit e 
de 2,5-2,9, iar greutatea specifică aparentă, în 
grămadă și în stare afânată, e de 0,5-0,8 t/m, 


Prin hidratare, varul hidraulic obişnuit se stinge 
parțial, și anume numai oxidul de calciu liber, iar 
bulgării se desagregă prin stingere și se trans- 
formă în praf, în mică măsură. Din această cauză, 
la prepararea mortarelor, varul hidraulic obișnuit 
nu se folosește sub forma de bulgări cari se 
sting, ci sub forma de praf, obţinut prin măci- 
narea bulgărilor de var, fie înainte de stingere, 
fie după stingerea parțială a varului. Înainte de 
folosire, praful de var e stins numai cu o canti- 
tate de apă necesară hidratării oxidului de calciu 
liber; apoi se depozitează în silozuri, unde se 
păstrează până la confecționarea mortarului. Mor- 
tarele de var hidraulic trebue ținute la aer 
7:21 de zile, peniru întărirea hidroxidului de 
calciu, după care pot fi introduse sub apă. Rezis- 
tențele mecanice ale varului hidraulic obișnuit 
sunt mult mai mari decât ale varurilor aeriene, 
și anume, după 28 de zile dela prepararea mor- 
tarului (cu dozajul 1:3), rezistenţa la compresiune 
poate atinge 40 kg/cm?, iar rezistenţa la întindere 
poate atinge 5 kg/cm?. — Varul superhidraulic 
se fabrică prin calcinarea, sub temperatura de 
vitrifiere, a marnelor cari conțin 23:::30% argilă; 
el se deosebește de varul hidraulic obișnuit numai 
prin faptul că dă mortare cari pot atinge rezis- 
tente mecanice mult mai mari, de exemplu 
80 kg/cm? la compresiune, după 28 de zile dela 
confecționare, datorită proporției mult mai mari 
de componenți hidraulici pe cari îi conţine și 
datorită faptului că nu conţine oxid de calciu 
- liber. — Din grupul varurilor superhidraulice face 
parte și varul roman, care e fabricat dintr'o ma- 
terie primă bogată în silice. Se caracterizează 
prin faptul că se întărește excluziv hidraulic, astfel 
încât poate fi folosit și la lucrări sub apă. Datorită 
calităţilor lui cari îl apropie de cimenturi, varul roman 
se numește şi ciment roman (v.). Se folosește 
numai sub forma de praf nestins, ambalat în saci. 

Varurile hidraulice se folosesc la confecțio- 
narea mortarelor pentru zidării și pentru tencueli, 
putând înlocui mortarele slabe de ciment folosite 
la executarea fundațiilor de piatră brută. Varul 
superhidraulic poate fi folosit și la confecţionarea 
betoanelor cu mărci inferioare și a blocurilor de 
beton cu sgură. 

1. Var de apă: Sin. Var slab hidraulic. V. sub 
Var hidraulic, 

2, ~ roman: Sin. Ciment roman (v.). V. sub 
Var hidraulic. 

3, ~ slab hidraulic: Sin. Var de apă. V. sub 
Var hidraulic. 

4. ~ superhidraulic [cepxrunpaBanueckaa 
H3BecTb; chaux éminemment hydraulique; hoch- 
hydraulischer Kalk; super hydraulic lime; szuper- 
hidraulikus mész]. V. sub Var hidraulic. — 

După modul de prezentare în momentul folo- 
sirii, se deosebesc: 

5. Var ars. V. Var nestins, 

e. ~ caustic, V. Var nestins, 

7, ~ nestins [HeramenaA H3BecTb; chaux 
vive, chaux caustique; gebrannter Kalk, unge- 
löschter Kalk, Branntkalk; not slaked lime; száraz 
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mész]: Numire comercială pentru varul în forma 
în care se prezintă după calcinarea materiei prime, 
adică la care oxidul de calciu nu a fost hidratat 
și transformat în hidroxid de calciu. — Sin. Var ars, 
Var caustic. V. sub Var aerian, Var hidraulic — 
şi sub Varului, fabricarea ~. 

s. ~ stins [rameHaa H3BecbT; chaux éteinte; 
gelöschter Kalk; slaked lime; oltott mész]: Termen 
uzual pentru produsul obținut prin hidratarea varu- 
lui și transformarea oxidului de calciu în hidroxid 
de calciu. După cantitatea de apă folosită la hidra- 
tare, se poate prezenta sub diferite forme: lapte de 
var, pastă de var (var stins în pastă) și praf de var 
(var stins în praf). V. sub Varului, stingerea ~. — 

După modul de prezentare la livrare, la trans- 
pori sau la depozitare, se deosebesc: 

9. Var în bulgări [koMKoBaA H3BecrTb; chaux 
en morceaux; Stiickkalk; lime-stone in blocs; 
darabos mész]: Var nestins format din bucăţi de 
5.15 cm, așa cum rezultă dela fabricaţie. Ser- 
vește la obținerea varului stins în pastă. Se trans- 
portă și se livrează în vrac. 

10, ~ în pastă: Sin. Pastă de var (v.). V. și 
sub Varului, stingerea ~. 

1, ~ în praf [nyuionka; chaux en poudre; 
Staubkalk, Lâschkalk, pulverfârmig gelăschter 
Kalk; powdered lime; pór mész]: Var stins, obținut 
prin stingerea varului numai cu cantitatea de apă 
necesară transformării oxidului de calciu în hidroxid 
de calciu. Se prezintă sub forma de pulbere foarte 
fină. E folosit la prepararea mortarelor, a be- 
toanelor de ciment cu var, ca filer (v.) în lucră- 
rile rutiere și în diferite procese tehnologice in- 
dustriale. La prepararea mortarelor, se amestecă 
în stare uscată cu nisipul, după care se adaugă 
apa. Se transportă și se livrează ambalat în saci. 
V. și sub Varului, stingerea ~. 

12, ~ măcinat [MOJMOTaA H3BecTb; chaux 
broy&e; gemahlener Branntkalk; ground lime stone; 
örlött mész]: Var nestins, format din particule 
foarte fine, obținut prin măcinarea bulgărilor de 
var. Servește la prepararea mortarelor cu liant de 
var-ipsos, sau de var-argilă, la prepararea mor- 
tarelor obișnuite de var pentru zidării, cum și la 
fabricarea unor blocuri sau a unor plăci aglome- 
rate folosite în construcții. La prepararea morta- 
relor poate fi folosit, fie după © stingere pre- 
alabilă, fie amestecat în stare nestinsă cu nisipul 
sau cu sgura, după care se amestecă cu apa. 
Când cantitatea de apă e determinată corect (de 
obiceiu, de 0,9.::1,5 ori greutatea varului), mortarul 
se întăreşte foarte repede. Datorită autoîncălzirii 
mortarului, întărirea e accelerată, astfel încât 
folosirea varului măcinat e recomandată pentru 
executarea zidăriilor și a tencuelilor în timpul 
iernii. Afară de aceasta, folosirea varului măcinat 
prezintă avantajul că evită formarea deşeurilor de 
stingere (var incomplet stins sau înnecat) cari, 
prin stingere ulterioară, pot provoca desagregarea 
tencuelilor și a zidăriilor prin umflăre (exfolieri 
și împușcături). Varul măcinat se transportă și se 
păstrează în saci bine închişi. 

13, ~, apă de ~. V. Apă de var, 


25 


gpl rac Q 


388 


1. Var, cuptor de ~ [neb gna oGxtura 
H3BecTu; four à chaux; Kalkofen; lime kiln; mész- 
kemence]: Cuptor utilizat pentru calcinarea ma- 
teriei prime folosite la fabricarea varului. 

Din punctul de vedere al modului de funcţio- 
nare, se deosebesc: cuptoare intermitente (sau 
cuptoare de câmp) şi cuptoare continue. 

Cuptoarele intermitente se caracterizează prin 
faptul că, după arderea fiecărei încărcături (șarje), se 
întrerupe funcţionarea lor și se lasă să se răcească, 
pentru a putea evacua încărcătura arsă și pentru a in- 
troduce o nouă încărcătură de materie primă. Se 
folosesc cuptoare intermitente fără zidărie per- 
manentă și cuptoare cu zidărie permanentă.— Cup- 
toarele intermitente fără zidărie sunt folosite pentru 
producții mici (100-.-250 tone pe an) și se ampla- 
sează, de obiceiu, în apropierea carierei de unde se 
extrage materia primă, sau chiar în interiorul ei. 
Se caracterizează prin faptul că pentru construi- 
rea cuptorului se utilizează înseși blocurile și 
bulgării de calcar cari constitue materia primă. 
Pentru construcţie se sapă in pământ o groapă 
adâncă de cca 2 m, în interiorul căreia se construesc, 
din blocuri de calcar, mai multe focare pentru 
arderea combustibilului (cu lemne uscate sau turbă). 
Aceste focare se acoper cu o boltă executată de 
asemenea din blocuri de calcar, deasupra căreia 
se așază, în straturi, materia primă. În mijlocul 
cuptorului se lasă un canal vertical pentru reali- 
zarea tirajului, iar în masa încărcăturii se așază 
butuci de lemn cari ard şi formează alte canale, 
mai mici. Partea exterioară a încărcățurii se ten- 
cuește cu argilă și se acopere, de obiceiu, cu 
un strat de pământ sau de brazde. Arderea du- 
rează circa șapte zile, iar răcirea, trei zile, după 
care se demontează 
cuptorul și se sortea- 
ză materialul ars. — 
Cuptoarele  intermi- 
tente cu zidărie per- 
manentă (v. fig. 1) sunt 
formate dintr'un pere- 
te de cărămidăcare nu 
se demontează după 
arderea încărcăturilor. 
Aceste cuptoare se 
folosesc pentru pro- 
ducții până la 500 tone 
pe an. Zidăria cuptoru- 
lui e constituită din- 
tr'un perete exterior 
de cărămidă obișnu- - 
ită, care e căptu- 1. Cuptor de var, intermitent, cu 
şit cu cărămidă re- zidărie permaneniă; i 
irectară,- Uneori, în- "perele esteriori 2, cetatenia 
tre peretele exterior 


4) bolta focarului; 5) camera foca- 
şi căptușeală se lasă rului;6) gurade alimentarea foca- 
un spațiu care se um- 


rului; 7) strat de piatră de var; 
Al 8) strat de combustibil. 

ple cu material izo- 

lant (de obiceiu, sgură), pentru a se micșora 

pierderile de căldură. La partea inferioară a 

cuptorului se amenajează un canal, pentru ali- 

mentarea focarului cu combustibil. Focarul e 


realizat prin executarea unei bolți din blocuri de 
calcar, care susține încărcătura cuptorului. Materia 
primă, formată din bulgări mici de calcar, se 
așază deasupra bolții, în straturi alternate cu bul- 
gări de cărbune. Arderea durează 3:::4 zile şi se 
execută prin alimentarea continuă a focului din 
focar cu lemne uscate. După răcire (2--:3 zile), 
se scoate încărcătura arsă și se introduce o nouă 
încărcătură, Cuptoarele intermitente prezintă ur- 
mătoarele desavantaje: au nevoie de manoperă 
multă pentru încărcare și descărcare; se pierde 
prea mult timp pentru încărcare, descărcare și 
răcire; au un consum mare de combustibil; o mare 
parte din combustibil se pierde prin răcirea cup- 
torului şi prin încălzirea lui, după fiecare ciclu, 
până la realizarea temperaturii de ardere a ma- 
terialului; dau un mare procent de rebuturi (var 
supraars și var ars incomplet), deoarece reglarea 
și conducerea regimului de ardere sunt grele. — 

Cuptoarele continue se caracterizează prin 
faptul că cele cinci faze ale procesului de fabri- 
cație (încărcarea, preîncălzirea materiei prime, 
decarbonatarea materiei prime, răcirea varului şi 
descărcarea lui) se efectuează fără întrerupere. Din 
punctul de vedere al mersului arderii, la orice 
cuptor continuu se deosebesc trei zone: zona de 
preîncălzire a materialului, zona de ardere și 
zona de răcire. Zona de preincălzire e situată 
spre partea prin care se face încărcarea cupto- 
rului. În această zonă, materialul e încălzit de 
gazele de combustie, ridicându-și temperatura 
până la temperatura de ardere, pe măsură ce 
înaintează spre zona de ardere. Preincălzirea 
materialului economisește o mare cantitate de 
combustibil și micșorează durata de ardere. Zona 
de ardere e situată imediat după zona de pre- 
încălzire. În interiorul acestei zone se realizează 
temperatura cea mai înaltă a cuptorului, prin ar- 
derea combustibilului. Zona de răcire e situată 
după zona de ardere, până la ieșirea materia- 
lului din cuptor. În această zonă, materialul ars 
e răcit de aerul proaspăt care intră prin grătarul 
cuptorului și care se ridică spre zona de ardere, 
preîncălzindu-se, astfel încât ajunge în această 
zonă la o temperatură destul de înaltă. În felul 
acesta, realizarea temperaturii înalte din zona de 
ardere e ușurată — și se face economie de com- 
bustibil. Din punctul de vedere al mişcării mate- 
rialului supus arderii, se deosebesc două tipuri 
de cuptoare continue: cuptoare la cari materialul 
stă pe loc şi cuptoare la cari materialul se depla- 
sează în interiorul lui. Cuptoare la cari materialul se 
deplasează sunt cuptoarele verticale și cuptoarele 
rotative. Cuptoare la cari materialul stă pe loc sunt 
cuptoarele circulare și cuptoarele circulare în zig- 
zag. Cuptoarele la cari materialul se deplasează se 
caracterizează prin faptul că materialul parcurge 
întregul interior al cuptorului, iar focul rămâne 
fix, într'o anumită regiune a acestuia. Cuptoarele 
la cari materialul stă pe loc se caracterizează 
prin faptul că materia primă e plasată în mai 
multe camere, în cari rămâne în tot timpul fa- 


| bricației, iar focul e mutat pe rând la fiecare 


dintre ele. — Cuptoarele verticale sunt folosite cel 
mai des. Ele sunt constituite dintr'o zidărie ex- 
terioară de cărămidă obișnuită și dintr'o zidărie 
interioară de cărămidă refractară, între cari se 
așază, de obiceiu, un strat de material izolant. 
Forma zidăriei cuptorului poate fi cilindrică, tron- 
conică sau în formă de două trunchiuri de con 
cu bazele mari alipite. La cuptoarele cu înălțime 
mare, zidăria e căptușită uneori la exterior cuo 
manta de tablă. La partea inferioară a cuptorului 
se găsește un grătar de bare de oțel, printre 
cari cade varul ars, singur sau prin aplicarea de 
lovituri de rangă. La unele cuptoare, grătarul se 
rotește în plan orizontal sau se mișcă alternativ 
în două sensuri, pentru a realiza evacuarea auto- 
mată a varului. De asemenea, încărcarea mate- 
riei prime se poate face mecanizat, cu ajutorul 
unui skip sau al unei benzi rulante. Varul ars și 
evacuat din cuptor poate fi înmagazinat într'un 
buncăr așezat sub grătar, de unde e descărcat 
în mijloacele de transport, sau poate cădea pe 
o bandă rulantă care-l transportă într'un siloz. 
Încărcarea materialului se face pe la partea su- 
perioară și se deplasează de sus în jos,pe mă- 
sură ce materialul ars e evacuat pe la partea 
inferioară. Din punctul de vedere al arderii, se 
deosebesc următoarele tipuri de cuptoare verti- 


SSI 
ANANN 


III 


Seen 


A SS 
a > 


55553333 


IN 


ia 
1 


AT 


I 


Il. Cuptor de var, cu ardere în masa încărcăturii. 
1) perete exterior de cărămidă; 2) căpluşeală relraciară; 
3) coşul cuptorului; 4) gură de încărcare; 5) plallormă de 
încărcare; 6) grătar; 7) guri de evacuare a varului; 8) sirat 
de piatră de var; 9) sirat de combustibil; 10) var ars; 11) zona 
de preincălzire; 12) zona de ardere; 13) zona de răcire, 


cale: cuptoare cu ardere în masa încărcăturii cup- 
torului, cuptoare cu arzătoare centrale, cuptoare cu 
arzătoare laterale (sau cuptoare cu flacără lungă) și 
cuptoare cu injectoare. La cuptoarele cu ardere 
în masa încărcăturii (v. fig. Il), încărcătura e 
formată din straturi de calcar, groase de cca 25 cm, 
cari alternează cu straturi de combustibil (an- 
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tracit, huilă săracă, cocs mărunt), groase de 
5:::10 cm, care arde în zona de ardere. Cup- 
toarele cu ardere în masa încărcăturii prezintă 
desavantajul că varul poate fi impurificat de ce- 
nușă și de sgură. Cuptoarele cu focare exterioare 
funcționează cu cărbune brun, cu lemn, turbă, 
etc., cari ard pe grătare așezate lateral, în afara 
corpului cuptorului, sub zona de ardere (v. fig. III). 
O parte din aerul 


necesar combus- AA 

tiei (aerul secun- A A3 

dar) intră în cuptor AIA 

pe la partea infe- A i As 
rioară, prin gurile S sana S 

de descărcare a NA | YN 
varului preîncăl- N A! 
zindu-se în zona NU pa 

de răcire a cupto- NA AN 
rului. Cuptoarele 2. Ņ5 Zs 

cu focare exte- yy A 
rioare prezintă a- A A on 
vantajul că varul Ve" a pE: 
nu mai e impuri- SY ASS a 
ficat de cenuşă și 7 B’ ÎN 

de sgură. Cuptoa- Bi < 47 
rele cu arzătoare 7 KL 
e e KLN 


IIl. Cuptor de var, cu focare 
exterioare. 
1) perete exterior de cărămidă; 2) pe- 
rete interior de cărămidă refracłară; 
3) coşul cuptorului; 4) gură de în- 
cărcare; 5) focare exlerioare; 6) grătar; 
7) guri de evacuare a varului. 


(gaze naturale, sau 
gaze obținute prin 
gazeificarea com- 
bustibilului într'un 
gazogen).  Arză- 
torul e situat, în 
partea centrală a cuptorului și ajunge cu capătul 
superior în zona de ardere. Cuptoarele cu injec- 
toare funcționează cu ga- 
ze, cu combustibil lichid 
(păcură), sau solid (praf 
de cărbune). Injectoarele 
sunt situate în orificii ame- 
najate în peretele cup- 
torului, după o circumfe- 
rență (v. fig. IV). La cup- 
toarele cu arzătoare cen- 
trale și cu injectoare, 
aerul de combustie intră 
în zona de răcirea cup- 
torului pe la partea infe- 
rioară, prin grătarul de 
evacuare a materialului 
ars, Pentru activarea și 
îmbunătățirea tirajului, u- 
nele cuptoare verticale 
sunt echipate cu un coș 
montat la jumătatea di- 
stanței dintre gura cup- 
torului și partea supe- 
rioară a zonei de ardere, 
şi cu un ventilator. În 
felul acesta, arderea e mai uniformă, iar randa- 
mentul crește cu 20-::25%. La cuptoarele cu gaze, 
pentru a se uniformiza arderea și a se realiza o 


IV. Cuptor de var cu injec- 
toare. 

1) peretele cuptorului; 2) in- 

jectoare; 3) grătar rotilor; 

4) guri de evacuare a varului 

ars; 5) coșul cuptorului. 
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pânză de foc continuă la nivelul zonei de ardere, 
cum și pentru a se micşora puterea calorifică a 
gazelor naturale, care altfel ar putea provoca 
supraarderea varului, se amestecă gazele naturale, 
înainte de introducerea în arzător, cu gaze arse 
captate dela gura cuptorului.— Cuptoarele rota- 
tive folosite pentru arderea varului sunt construite 
în același fel ca și cele folosite pentru fabricarea ci- 
mentului.— Cuptoarele circulare și cuptoarele circu- 
lare în zig-zag folosite la fabricarea varului sunt 
asemănătoare cu cele folosite pentru arderea ma- 
terialelor ceramice. Se caracterizează prin faptul 
că materialul e imobil, iar focul se deplasează 
continuu. Pentru a realiza continuitatea fabri- 
caţiei, materialul e distribuit în mai multe ca- 
mere, iar focul e distribuit pe rând la fiecare 
dintre ele, astfel încât, în timp ce în unele ca- 
mere se face arderea materialului, în camerele 
precedente se realizează răcirea și evacuarea 
materialului, iar în camerele următoare se reali- 
zează preincălzirea. Pentru aceasta, aerul necesar 
combustiei traversează întâi camerele în cari se 
face răcirea, și se preîncălzesc, apoi intră în ca- 
merele de ardere, iar gazele arse sunt conduse, 
spre evacuare, prin camerele în cari se face pre- 
încălzirea materialului. 

1. Var, groapă de~ [usBecrkoBaa AMA; fosse 
à chaux; Kalkgrube; lime pit; mészgödör]: Groapă 
amenajată în pământ, folosită pe șantier pentru 
depozitarea laptelui de var, după stingerea varu- 
lui, în vederea terminării procesului de stingere 
şi a formării pastei de var. Pereţii gropii de var 
pot fi căptușiți cu lemn, cu cărămidă sau cu beton, 
pentru a impiedeca surparea pământului și ames- 
tecarea lui cu varul. Fundul gropii se lasă ne- 
căptușit, pentru ca excesul de apă să se poată 
infiltra în pământ. V. și sub Varului, stingerea ~. 

3, ~, lapte de ~. V. Lapte de var. 

3. ~, piatră de ~. V. Calcar. 

4. ~, sapă de ~ [onaTa JNA raleHHA H3- 
BecTu; bêche à chaux; Spaten für Kalkbearbeiten; 
spade for lime working; mészkapa]: Unealtă folo- 
sită pe șantier pentru amestecarea varului în timpul 
stingerii sau pentru amestecarea mortarului în 
timpul preparării. 
E constituită din- 
tr'o lamă de oţel 
plană, cu marginea 
inferioară dreaptă 
şi cu colțurile su- 
perioare drepte 
sau rotunjite, și 
care are la margi- 
nea superioară o teacă în care se fixează o coadă 
de lemn. Lama are grosimea uniformă și e găurită, 
pentru a permite trecerea fluidului dintr'o parte 
în alta, realizând o amestecare mai bună. — Sin. 
Sapă de mortar. 

5. Vară [nero; été; Sommer; summer; nyár]. 
Astr.: 1. Anotimp care, din punctul de vedere astro- 
nomic, începe la solstițiul de vară (21 lunie) și se 


Sapă de var. 


2. Anotimp care, din punctul de vedere meteo- 
rologic, e cuprins în intervalul dintre 1 lunie și 
31 August, 

s. Vara Sfâniului Martin [6a6bé eTo; ste de 
la Saint Martin; Flugsommer, Nachsommer, Alt- 
weibersommer; St. Martins's summer, Indian sum- 
mer; Szent Márton nyara, vénasszonyok nyara]. 
Meteor.: Perioadă de încălzire care se produce 
în Europa Centrală și Estică pe la 11 Noemvrie. 
O perioadă similară se constată uneori în fara 
noastră către sfârșitul lunii Septemvrie și inceputul 
lunii Octomvrie. Ea se datorește formării unui anti- 
ciclon în jumătatea sudică a URSS. 

CĂ tra, i [puopnaa pamka; varangue; Bo- 
denwrange; floor, frame-floor; bordatalp, bokony- 
talp]. Nav. m.: Piesă de lemn sau de tablă, mon- 
tată într'un plan vertical, transversal față de fundul 
navei, pentru consolidarea acestuia. Varangele 
sunt legate de coaste, la înălțimea gurnelor (v.), 
şi sunt montate câte una la fiecare coastă. — 

După forma constructivă, se deosebesc: 

s. ~-cadru [Gpanerubiii (0orkpbIrbiii) pop; 
cadre-varangue; Rahmenbodenwrange; bracket- 
floor, skeleton-floor; keretbordatalp]: Varangă 
metalică, folosită la unele tipuri de nave, con- 
stituită din profiluri nituite sau sudate de tablele 
fundului navei, respectiv de puntea dublului fund 
(la nave cu dublu fund), și legate între ele de 
carlingă prin guseuri mari— numite brachete (v. fig.). 
Varanga-cadru înlocuește varanga cu inimă, fiind 
de construcție mai ușoară. În general, la con- 
strucţiile cu varange-cadru se păstrează, la 2:::3 
coaste, câte o varangă cu inimă. 


2 


Varangă cu inimă, 
1) cornieră superioară de varangă; 
2) cornieră inferioară de varangă; 
3) inima varangei. 


Varangă- cadru. 
1) cornieră superioară de 
varangă; 2) cornieră inferi- 
oară de varangă; 3) bra- 
chet; 4) carlingă. 


9, ~ cu inimă [JIHCTOBOĂ (Jop; varangue 
pleine; Bodenstiick; solid-floor; borda-fenekdarab]: 
Varangă constituită dintr'o tablă plină — numită 
inimă — cu sau fără decupări de ușurare, legată 
printr'o cornieră superioară de bordajul exterior 
(de fund) și printr'o cornieră inferioară de puntea 
dublului fund (v. fig.). La unele construcții, cor- 
niera inferioară reprezintă însăși coasta. 

19. Vărar [OoOnraJbInuHkt H3BeCTH; chaufour- 
nier; Ka kbrenner; lime burner; msezegetă]: 1. 
Lucrător specializat în construirea cuptoarelor de 
var intermitente și în fabricarea varului. 

11. ~ [npogaBen H3BecTH; marchand de chaux; 
Kalkverkäufer; lime seller; mészeladó]: 2. Persoană 
care se ocupă cu vânzarea varului. 

12. Vărărie [H3BeCTKOBbIÄ 3aBom; chaufour- 
nerie; Kalkbrennerei; lime burning; mészégetłő]: 


termină la echinoxul de toamnă (23 Septemvrie).— | 1. Locul și instalaţiile peniru fabricarea varului 


(care poate fi mecanizată sau manuală).— Sin. 
(pentru Vărăria mecanizată) Fabrică de var. 
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Vârful pentru păpuşa fixă (v. fig. a) se rotește 
împreună cu arborele principal și cu piesa pre- 


1. Vărărie [ecua HsBecru; dépôt à chaux; | lucrată, poziția vârfului fiind reperată în locașul 
Kalk lagerplatz; lime storage; meszraktăr]: 2. Locul | din arborele în mișcare de 2 a — şi deci se 


în care se ponar sau se vinde varul. 

2. Varcă. V. Dubas. 

3. Vardie. V. Facționar. 

+. Vârf [BepmnnHa; sommet; Spitze; apex; csúcs). 
1. Geom., Fiz, Gen.: Punct al unei curbe, în 
care semitangentele la curbă duse în sensuri con- 
trare formează un unghiu diferit de 180°. Exemple: 
Punctul de întâlnire a laturilor unui unghiu; punc- 
tul de întâlnire a laturilor consecutive ale unui 
poligon; punctul de întoarcere (răspăr, rebrusment) 
al unei curbe. — 2. Geom., Fiz., Gen.: Punct al 
unei suprafeţe, în care planele tangente la supra- 
față înfășură un con. Exemple: Punctul comun 
al generatoarelor unui con; punctul comun a cel 
puțin trei fețe ale unui poliedru. — 3. Geogr.: 
Punctul de cea mai mare altitudine al unei mici 
porțiuni dintr'un relief.— Sin. Creștet. 

s. Vârf [sepimnHa; sommet; Scheitel; apex; 
csúcs]. Geom.: 4. Punctul comun unei conice și 
unei axe a ei. — Sin. (de preferit) Creștet. — 
5. Punctul comun unei cuadrice și unei axe a 
ei. — Sin. (de preferit) Creștet. 

6. Vârf. Metl.: Bec de sudură (v.). 

7. Vâri de ac [OCTpAK CTpeJku, nepo CTpeJ- 
KH; aiguille de changement de voie; Zungen- 
spitze, Weichenzungenspitze; switch tongue; vál- 
tócsúcs]. C. f.: Fiecare dintre extremitățile din spre 
începutul schimbătorului de cale al ăcelor de 
cale ferată. Vârfurile ăcelor se prelucrează astfel, 
încât să se lipească de contraace, pentru a nu 
permite intrarea buzei bandajului roților între 
ac și contraac. Ştirbirea admisibilă (lungimea 
200-::400 mm) a vârfului ăcelor nu trebue să 
permită urcarea buzei bandajului pe șină. 

s. Vârf de prindere [nenrp 3ameii GaGkn; 
contrepointe; Kârnerspitze; dead centre; nyereg- 
szeg. pontoz6]. Mș.-unelte: Dispozitiv constituit, 
în general, dintr'o piesă metalică biconică, ser- 
vind la prinderea între vârțuri sau la prinderea în 
mandrină și vârf — la mașini-unelte cum sunt 
strungul, mașina de frezat, mașina de rectificat — 
a pieselor cari trebue să se rotească în timpul 
prelucrării. De obiceiu, vârfurile de prindere la ma- 
şina de frezat sunt construite în același fel ca vârful 
de strung (v.) pentru păpuşa mobilă. Exemplu: 

9. ~ de strung [uenTp 3amneii GaGKH; contre- 
pointe; Kărnerspitze; dead centre; esztergacsucs]. 
Mș.-unelte: Vârt de prindere, folosit pentru a 
prinde în strung piesele cari trebue să se rotească 
în timpul prelucrării lor. Una dintre extremităţi, 
cu profilul în con Morse (uneori în con metric), 
se fixează într'un locaș corespunzător, în arborele 
principal sau în pinola păpușii mobile (direct sau 
cu ajutorul unei reducții pentru con Morse, re- 
spectiv pentru con metric); cealaltă extremitate, 
cu forma de con cu unghiul la vârf de 60%, su- 
portă piesa. Vârful, care poate fi fix sau rotitor 
diferă după cum e folosit la păpușa fixă sau la 
rea mobilă, 


Ia e ea e e 
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Vârturi de strung. 
a) vârt obișnuit; b) vârf, rotitor cu con Morse; c) păpușă 
mobilă cu vârf de strung incorporat; d) vårf cu resort şi cu 
disc limitor aplicat, folosit la strunjire cu limitor de cursă; 
e) vârf cu degajare, folosit la strunjire laterală; f) vârf cu gaură 
de centrare; g) vârt cu tăietură pentru cheie; h) vârt cu piuliță 
de demontare; 1) vârt de sirung; 2) piesă prelucrată; 3) cuțit; 
4) resort de apăsare a vårfului port-piesă; 5) disc limitor, 
aplicat pe fața frontală a vârfului; 6) căruciorul strungului; 
7) limitor pe patul strungului. 


uzează puțin prin frecare. El e confecţionat din 
oțel de scule și are extremitatea conică necălită, 
sau călită și apoi rectificată. — Vârful pentru 
păpuşa mobilă, numit și contravârf, e de obiceiu 
imobil în timpul lucrului; deci se uzează prin fre- 
care cu piesa prelucrată. El e confecţionat din 
oțel de scule, iar extremitatea care poartă piesa 
e călită şi rectificată sau e echipată cu o pastilă 
aplicată, de metal dur, rectificată. 

Pentru a evita uzura la strunjirea la turație 
înaltă, se construesc vârfuri rotitoare, cari pot fi 
montate cu con Morse sau cari pot face corp 
comun cu păpuşa mobilă (v. fig. b șic).— Pentru 
condițiuni de lucru speciale sau pentru ușurarea 
condițiunilor de fixare în locaș, se confecționează 
vârfuri de strung speciale, cum sunt: vârful cu 


392 


resort (cu un vârt port-piesă și un disc limitor, 
aplicat pe fața frontală a vârfului), pentru păpuşa fixă, 
care asigură piesei prinse o poziție independentă de 
adâncimea găurii de centrare (v. fig. d) și care e 
folosit la lucrul în serie efectuat cu limitoare de cursă 
a căruciorului; vârful cu degajare, pentru păpușa 
mobilă, care permite strunjirea frontală a piese- 
lor până la centru (v. fig. e); vârful cu gaură 
de centrare, care e folosit la strunjirea pieselor 
cu extremitate conică (v. fig. f); vârfurile cu 
tăietură pentru cheie (v. fig. g) sau cu piuliță 
de demontare (v. fig. h), cari se demontează ușor. 


1. Vâri de inimă [A3bIk ceppreunuka KpecTo- 
BHHbI; pointe de coeur matric6e; Herzstickspitze; 
frog point, crossing centre; keresztezési csúcs]. 
C. f.: Vârful triunghiular al unei inimi de schimbă- 
tor de cale, respectiv de traversare-joncțłiune, 
situat la întretăierea celor două șine. Vârful inimii 
se execută din oțel, fie prin forjare și tratament 
termic, inima având şi labele de iepure executate 
din același material ca vârful, — fie prin sudare, 
din șine pline asamblate. Vârful fizic al inimii 
unui schimbător de cale, respectiv al unei tra- 
versări-joncţiuni, e retras spre călcâiul inimii cu 
50-::140 mm față de vârful „matematic” al inimii, 
pentru ca vâriul real să nu fie prea ascuţit și deci 
să nu fie expus unei știrbiri și uzurii rapide, pro- 
vocate de șocuri, la trecerea roților peste vârful 
inimii. 

2. Vâri de seară [Beuepnnii nu; point de 
soir; Abendspitze; evening peak; esti csúcs]. Elt.: 
Vârful maxim de sarcină al unei centrale sau re- 
łele electrice, provocat în primele ore ale serii 
de coincidența cererii industriilor cu cererea ilu- 
minatului. 

s. Vârf de suflaiu. Metl.: Sin. Bec de su- 
dură (v.). 

4 Vârf de unghiu | Bepmuna yria; point 
d'intersection des tangentes; Winkelpunkt, Tan- 
gentenschnittpunkt; point of intersection of tan- 
gents; szâgpont]. Drum., C. f.: Punctul de între- 
tăiere a două aliniamente consecutive ale axei 
unei căi de comunicație terestră. Vârfurile de 
unghiu sunt elemente caracteristice unui traseu, 
cu ajutorul cărora se determină poziția acestuia 
pe planurile de situație, se identifică traseul pe 
teren (prin repere fixe și ușor de recunoscut, 
— ca arbori, unghiuri de case, stânci izolate, 
borne de cotă, arbori izolaţi, etc., — indicate 
pe planurile de situație), și se trasează axa căii 
pe teren. 

Vârfurile de unghiu sunt notate, în piesele 
desenate ale proiectelor tehnice sau de execuție, 
cu litera V, scrisă lângă punctul care marchează 
vârful de unghiu şi însoțită de un indice care 
reprezintă numărul vârfului, în sensul creșterii 
kilometrajului traseului. Pe teren, vârfurile de 
unghiu se marchează, provizoriu, cu țăruși și, 
definitiv, cu borne de beton. Pe una dintre fe- 
țele bornelor se scrie, cu vopsea roșie de uleiu, 
indicativul vârfului de unghiu și kilometrajul. 
Pentru o mai bună conservare a bornelor și 
pentru o identificare mai ușoară a locului în care 


se găsesc, se recomandă ca în jurul lor să se 
execute un mic șanț circular, iar bornele să se 
acopere cu pământ, formându-se un mușuroiu. 

s. Vârf matematic al inimii. V. Punct matematic 
al inimii, 

e. Vârfar. Ind. țăr.: Unealtă de forma unei 
furci, folosită pentru clădirea stogurilor sau a 
clăilor de fân, cum și a șirelor de paie.— Sin. 
Țăpoiu, 

7. Vârful literei [ronoBra OyKBbl; tête de la 
lettre; Typenkopf; letter block head; betiifej]. 
Arte gr.: Trunchiul de piramidă de la partea su- 
perioară a unei litere de tipografie, pe care e 
gravată floarea literei. 

s. Vargă. Mine: Corpul sfredelului de mină. 
(Termen regional). , 

9. Vărgată, textură ~: Sin. Textură rubanată. 
V. sub Textură. a 

10. Vârghie. Ind. ţăr.: Fiecare dintre parii de 
tufan, ciopliți și bătuţi în pământ, pe cari se 
împletesc nuielele la coșare, la case, etc.—Sin. 
Vârghină. 

1. Variabilă |nepemennaa; variable; Verânder- 
liche, Variable; variable; változó]. Mat.: Simbol 
care indică fiecare element al unei mulțimi care 
are numărul cardinal (finit sau transfinit) mai mare 
decât unu. Fiecare element al acestei mulţimi se 
numește o valoare a variabilei sau o valoare pe 
care o poate „lua” variabila, — iar mulţimea 
se numește domeniul variabilei sau domeniul 
ei de variaţie. 

Dacă toate elementele mulţimii sunt numere 
reale, variabila se numește reală; ea se numeşte 
variabilă complexă, vectorială, tensorială, spino- 
rială, matricială, etc., dacă toate elementele 
mulțimii care constitue domeniul ei sunt numere 
complexe, vectori, tensori, spinori, matrice, etc. 

Dacă elementele mulțimii-domeniu sunt dis- 
crete, variabila se numește discretă. De exemplu, 
variabila x=0,+ 1,:£2,:£3,»:e o variabilă discretă, 
care poate lua valori egale cu numerele întregi 
(parcurge mulțimea numerelor întregi). Dacă 
mulțimea-domeniu e un continuum, variabila se 
numește continuă. De exemplu, o variabilă x, 
ale cărei valori sunt oricari dintre numerele 
raționale și iraționale dintre două numere reale 
a şi b>a, se numește variabilă (reală) continuă în 
intervalul (a, b); intervalul poate fi deschis (când 
a<x< b)sau închis (cânda £ x= b).— Un număr de n 
variabile se numesc independente una de alta dacă, 
dându-se valori arbitrare oricăror (n — 1) dintre aces- 
te variabile, variabila rămasă mai poate lua valori ar- 
bitrare. — O variabilă y se numește dependentă den 
variabile independente xı, x2::,x,, dacă fiecărui 


sistem de valori ale acestora din domeniile lor 
de variație îi corespund una sau mai multe valori 
ale variabilei y, care se numeşte și funcţiune (v.) 
de acele variabile. 

O variabilă care intervine într'o relaţie se nu- 
meşte variabilă aparentă, dacă relaţia e valabilă, 
oricare ar fi valoarea variabilei; de exemplu, 
variabilele x și > în relaţia (x+y)=a2+2x9y4+92, 
O variabilă care intervine într'o relație se numește 


variabilă reală (opusă variabilei aparente, nu 
variabilei imaginare), dacă relația e valabilă numai 
pentru anumite valori ale variabilei; de exemplu, 
necunoscuta dintr'o ecuație oarecare. 

O variabilă care e definită numai implicit, prin 
faptul că sunt valabile despre ea axiomele unui 
anumit sistem de axiome, se numeşte variabilă 
primitivă; una care e definită în funcțiune de 
variabilele primitive ale unui sistem de axiome se 
numește variabilă derivată. 

1. Variabilă aleatorie | cuyuaiinaa nepe - 
MeHHaA; variable aléatoire; die vom Zufall ab- 
hăngige Verănderliche; aleatory variable; aleato- 
rikus változó]. Mat.: Mărime care, datorită hazar- 
dului, poate lua diferite valori cu probabilităţi 
cunoscute. 

2. Variabilă extensivă |>crencuBHaA nepe- 
MeHHaA; variable extensive; extensive Verân- 
derliche; extensive variable; extenziv változó]. 
Chim. fiz.: Variabilă a cărei valoare e proporțio- 
nală cu masa totală a unei faze. Variabile exten- 
sive ale unei faze sunt volumul, entropia, energia, 
etc. Variabilele extensive sunt esenţial aditive. 

s. Variabilă intensivă [unrencuBnaa nepe- 
MEeHHaa; variable intensive; intensive Variable; 
intensive variable; intenziv változó]. Chim. fiz.: 
Mărime de stare variabilă a unui sistem fizico- 
chimic, a cărei valoare e independentă de masa 
fazei respective. Variabile intensive sunt: densi- 
tatea, temperatura, presiunea, căldura specifică, 
volumul specific, potențialul chimic, indicele de 
refracțiune. 

4. Variantă [Bapnanr; variante; Abart; modi- 
fication; vâltozati vonal]. C. f., Drum.: Porțiunea 
de linie sau de șosea între două puncte ale unui anu- 
mit traseu, care ocolește traseul inițial construit. Va- 
rianta poate fi definitivă sau provizorie. Variantele 
definitive se construesc pentru evitarea unui tra- 
seu cu rezistențe mari, pentru ocolirea unor tere- 
nuri nesănătoase, pentru deservirea unor centre 
locuite, etc. Variantele provizorii se construesc 
pentru restabilirea provizorie a circulaţiei în cazul 
unui traseu întrerupt (accidente, inundaţii, etc.), 
pentru montarea unui pod, reparația unui tunel, etc. 

s. Varianțţă |crenenb CBOGOAbI; variance; 
Freiheitsgrad; variance; szabadságfok]. Chim. fiz.: 
Numărul factorilor de echilibru cari pot varia în 
mod independent, fără ca numărul de faze ale 
unui sistem fizicochimic dat să se schimbe (va- 
rianța acelui sistem fizicochimic). 

o. Variată, curbă ~ (puBaa nepemenuaa; 
courbe varice; Vergleichskurve; comparison curve; 
&sszehasonlit& görbe]. Mat.: Dacă se dă în spaţiul 


cu n dimensiuni o curbă x;=x,; (t) cu tangentă 


da; 
. Fi is 1 : P 
continuă, derivatele x;=—— sunt continue, într'un 


dt 
interval aS t Stt 5b, O curbă x;=x;(t) 
se numeşte curbă variată a curbei x;= x; (t), 
dacă în intervalul considerat avem [t-e] a A 


|x; (t) — x; (t)|<s şi |x; ©- xil <s, pentru 
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toate valorile lui t, afară poate de un număr finit, în 


care x; (t) ar putea avea discontinuități de prima 


speță. Curbele variate pot avea un număr finit 
de puncte unghiulare. De asemenea, capetele 
lor pot fi aceleași sau diferite de cele ale curbei 
inițiale. 

1. Variaţie [nepemena, BapHanA; variation; 
Fehlweisung; variation; hibaszâg]. Nav. a.: Suma 
algebrică a deviației şi declinaţiei. 

s. Variaţie relativă de tensiune electrică |or- 
HOCHTEJIbHOe KoJeGanue ƏJIEKTPHYECKOTO Ha- 
NpAmenHHA; variation relative de tension; bezo- 
gene Spannungsschwankung; reported variation 
of voltage; viszonylagos feszültségváltozás]. Elt.: 
Diferența dintre valoarea efectivă U a tensiunii 
electrice între conductoarele unei rețele electrice, 
într'o anumită secțiune transversală a ei, la bor- 
nele unei instalații, ale unei maşini sau ale unui 
aparat electric, și tensiunea nominală (sau ín 
serviciu) corespunzătoare U,, raportată lavaloa- 


rea acestei tensiuni; se exprimă, de obiceiu, în 
procente. Variația relativă detensiune A U e dată 
deci de formula 


U-U, 
AU = Ü, 100%. 

În sistemul uzual de distribuție în derivație, 
orice receptor legat la rețea trebue să funcţio- 
neze sub o valoare efectivă a tensiunii la borne 
care să varieze cât mai puțin și să fie cât mai 
apropiată de valoarea ei nominală. De aceea 
prezintă interes variația relativă de tensiune, care 
se produce din cauza căderilor de tensiune 
dintre surse și receptoare, cari depind de va- 
riațiile de energie activă și reactivă cedată sau 
cerută reţelei. 

Prin admiterea unor mari variații relative de 
tensiune la bornele receptoarelor se pot realiza 
economii importante în investiţiile pentru construc- 
ţia rețelelor, însă receptoarele nu pot funcţiona 
în bune condițiuni când variațiile depășesc anumite 
limite. Variația relativă de tensiune admisibilă 
maximă e de + 2,5% pentru sursele de lumină 
(în general, pentru toți consumatorii de lumină 
și casnici) și de +5% pentru motoarele elec- 
trice și aparatele industriale (în general, pentru 
toți consumatorii industriali). 

Variaţiile de tensiune dintr'un sistem electric 
se compensează parțial prin reglarea tensiunii 
generatoarelor, prin modificarea raportului de 
transformare al transformatoarelor de alimentare 
prin prize reglabile, sub sarcină saufără sarcină, 
prin varierea circulației de putere activă și reactivă 
în sistem (în special prin compensarea puterii 
reactive) sau prin modificarea impedanțelor din 
sistem (în special prin compensarea longitudinală 
a liniilor aeriene). Pentru buna funcționare a 
rețelelor electrice e necesar ca, la sarcini maxime, 
tensiunea dintre barele de alimentare ale stațiilor 
coboritoare de tensiune să fie cu 5%, mai înaltă 
decât valoarea ei nominală, iar la sarcini minime, 
egală cu cea nominală, realizându-se astfel regla- 
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jul ei invers; în regim de avarie, la sarcini maxime, 
tensiunea trebue să fie egalăcu cea nominală. 

La rețelele de medie și de înaltă tensiune, 
căderea de tensiune în transformatoare se com- 
pensează prin alimentarea lor cu o tensiune 
cu 5% mai înaltă decât tensiunea nominală a 
reţelei. Variaţiile căderii de tensiune în rețele 
se compensează, de obiceiu, prin reglarea ten- 
siunii generatoarelor și transformatoarelor cu 
reglare sub sarcină. 

În rețelele de joasă tensiune, valoarea medie 
a tensiunii se reglează, la fiecare post de trans- 
formare, cât mai aproape de tensiunea nominală 
a rețelei, cu ajutorul prizelor fixe ale transfor- 
matoarelor. De fapt, variaţia relativă de tensiune 
în rețelele de joasă tensiune e, în general, mai 
mică decât 5%. În rețelele subterane, cablu- 
rile dimensionate după limita de încălzire asigură 
o cădere de tensiune mult sub limita admisibilă. 
În rețelele aeriene rurale, limitele admisibile 
sunt uneori depășite, din cauza lungimii rețelei 
de medie și de joasă tensiune și a inductivității 
mari a liniilor aeriene. 

1. Variaţiei constantelor, metoda ~ constan- 
telor [METO BapHanHH KOHCTaHTOB; méthode 
de la variation des constantes; Methode der 
Konstantenvariation; method of the variation of 
constants; állandók variăciojânak modszere]. An. 
mat.: Metodă care servește la determinarea in- 
tegralei generale a unui sistem de ecuaţii diferen- 
țiale lineare neomogene, care poate conține 
chiar și o singură ecuaţie. Ea consistă în a con- 
sidera drept funcțiuni constantele cari intervin 
în integrala generală a sistemului omogen co- 
respunzător, sau a ecuației omogene corespun- 
zătoare funcţiunii, cari apoi sunt determinate 
punând condițiunea ca sistemul sau ecuaţia neo- 
mogenă să fie verificate. 

2 Variaţionale, principii ~ ale Mecanicei 
[BapnanuonHble TIPHHHHIIbI MEXaHHKH; prin- 
cipes variaționnels de la mécanique; Variations- 
prinzipien der Mechanik; variation principles of 
mechanics; a mechanika variacidelvei]. Mec.: 
Principiile Mecanicei analitice cari se exprimă cu 
ajutorul calculului variațiunilor. Sunt numite 
astfel în special principiul lui Hamilton și principiul 
minimei acțiuni.— Sin. Principii isoperimetrice. 

s. Variaţiunea unei integrale [Bapnauaa HH- 
Terpana; variation d'une integrale; Variation 


zte 


t 22 at 
I=(°L (Xi Xyr XiX £) dt, 
ti 


unde L(x, x, t) e funcţiune continuă cu derivate 
parțiale de primele două ordine, continue într'un 
anumit domeniu din spațiul cu 2n+1 dimensiuni 


(x, x, t) considerată de-a-lungul unei curbe 
xi=ai (t) cu tangenta continuă, e funcțiune de 
t, şi t2 şi, în acelaşi timp, o funcțională de această 
curbă C. Dacă 7 e valoarea aceleiași integrale 


pe o curbă variată C a curbei C (v. Variată, 
curbă ~), diferența 3/=1/—1 se numește varia- 


țiunea integralei / corespunzătoare curbei C. Dacă 
parametrul t e el însuși variat în trecerea dela 


C la C, variaţiunile se numesc asincrone. Dacă t 


nu se schimbă dela C la C, variaţiunile se 
numesc sincrone. Variațiunea integralei e, în 
general, de ordinul de infinitudine al luie (v. Va- 
riată, curbă ~). — Noţiunea se extinde la in- 
tegrale multiple. V. şi Calculul variaţiunilor. 

4. Variaţiuni, ecuații cu ~ [ypaBnenua c 
BapHanHAX; équations aux variations: Variationssys- 
teme; equations with variations; variâci6-rend- 
szerek]. An. mat.: Fiind dat sistemul diferențial 

dx, 
a aag dt, 


=h 
unde X; sunt funcțiuni de xs, x, şi t, dacă 
x= fi (t)r Xp = (6) e o soluție particulară a 


sa, atunci o soluție a sistemului, infinit vecină 
de aceasta, va fi de forma 


x= fi (t) Hebr Xa fn (t) + Ei 
unde s e o constantă infinit mică, iar §; suntfunc- 


țiuni necunoscute de t. Neglijând infiniţii mici 
de al doilea ordin, funcțiunile £, verifică sistemul 
de ecuaţii cu derivate parţiale, 

i AN zei PARI i Ca 

dt 2-a gat ji: dx, 55; (i= ' n) 
cari constitue ecuațiile cu variațiuni, relative la 
soluția particulară considerată. 

s. Variaţiunilor, calculul ~. V. Calculul va- 
riațiunilor. 

s. Variator | BapuaTop CKOpOCTH; changement 
de vitesse; Regler, Regulator, Wechselgetriebe; 
change speed gear, speed variating device; 
variátor, vâltâmi]. Mș.: Schimbător de vitesă 
care permite transmiterea mișcării, dela arborele 
motorului de antrenare la arborele principal al 
mașinii pe care e montat, prin variația continuă 
(adică fără trepte) a demultiplicării turației. 

Din punctul de vedere a tipului de mașină pe 
care se montează, se deosebesc: variatoare pentru 
automobile (autoturisme, autobuse, etc.), varia- 
toare pentru vehicule feroviare (locomotive elec- 
trice, tramvaie, etc.), variatoare pentru maşini- 
unelte, etc. Aceste variatoare se clasifică în: 
variatoare mecanice, hidromecanice, pneumatice, 
electrice, etc., după felul energiei folosite pentru 
demultiplicarea turaţiei motorului de antrenare. — 
Sin. Schimbător de vitese continuu. 

7. Variator de lumină (npeoGpazoBareunu 
cBera; regleur de lumière; Lichtregler; light 
changer; fenyszabâlyoz6]. Cinem.: Dispozitiv pentru 
varierea intensității luminii, care serveşte în cine- 
matografie la copierea filmelor, 

s. Varierea turației motoarelor asincrone [#3- 
MEHEHHA  uHCIO 06opoToB acHHXpOHHYEC- 
KHX enrareneñ; variation du nombre des 
tours des moteurs asynchrones; Drehzahlregelung 


der Asynchronmotoren; variation of the num- 
ber of revolutions of the asynchronous motors; 
aszinkron motorok fordulatszăm-vâltozăsa]. Elt.: 
Variere a turației motoarelor asincrone, nece- 
sară pentru funcționarea lor în anumite con- 
dițiuni. impuse. Metodele prin cari se realizează 
variația turaţiei depind de construcția motoa- 
relor asincrone. La motoarele cu rotorul în 
colivie se aplică următoarele metode: 

Variația turației prin varierea numărului de poli. 
Turaţia sincronă n, a unui motor asincron de- 


pinzând de frecvența de alimentare f și de 
numărul perechilor de poli ai statorului p: 


(1) i 


ns =60—, 


rezultă că turaţia motorului poate fi variată, în 
trepte, prin modificarea conexiunilor înfășurării 
statorului, astfel încât să varieze numărul de poli 
ai acestuia. Metoda se aplică, în general, la 
motoare cu rotorul în colivie, la cari nu e nece- 
sară: și modificarea concomitentă a conexiunilor 
înfășurării statorului. 


Procedeul cel mai simplu și cel mai economic 
consistă în executarea statorului cu o singură 
înfăşurare și într'o astfel de grupare a elemen- 
telor înfășurării, încât să se obțină diferite numere 
de perechi de poli. În acest 
scop, înfășurarea fiecărei faze e 
constituită din două jumătăţi, 
Modificând legăturile dintre se- 
miinfăşurări, din serie în paralel, 
se inversează sensul curentului 
în una dintre semiinfășurările a 
fazei (v. fig: |); se obțin astfel 
două turaļii în raportul 2-1 
(de ex. 1500 și 750 rot/min) şi 
un raport bine determinat între 
puterile corespunzătoare acestor 
turații. 

Practic, comutarea înfăşurărilor 
se realizează trecând dela cone- 
xiunea stea simplă la conexiunea 
stea dublă (v. fig. Il a) sau dela 
triunghiu la stea dublă (v, fig. II b). 
În primul caz, motorul funcţio- 
nează cu cuplu constant, iar în 
al doilea, cu putere constantă. 

În cazul variației turaţiei la cuplu constant, 
motorul poate lucra la turația redusă numai cu 
jumătate din puterea lui nominală corespunză- 
toare turației de bază. 

Motoarele cu variația turației prin schimbarea 
numărului de poli se construesc pentru două, 
trei sau patru turații: de exemplu 750/1500 rot/min, 
750/1500/3000 rot/min, 750/1000/1500/300 rot/min. 
Reducerea turației sub 375 rot/min (pentru f=50Hz) 
nu e economică, deoarece duce la dimensiuni 
prea mari ale motorului. Aceste motoare pre- 
zintă posibilităţi limitate de reglare (6:1.::8:1); 
fiecărei conexiuni îi corespunde o turație bine 
determinată; în practică sunt suficiente, de obiceiu, 


Ny SINGS 


d 


|. Comutarea cone- 

xiunilor dintre semi- 
înfășurări. 

a) conexiune În se- 

rie; b) conexiune în 
paralel. 
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trei sau patru turaţii. Variația turației se face fără 
pierderi, prin manevrarea unui simplu comutator. 

Motoarele asincrone cu număr comutabil de 
perechi de poli sunt robuste și sigure în funcţio- 


Il bl 
ANA 


lIl. Schema de comutare a înfășurărilor statorului. 
a) dela conexiunea stea simplă la conexiunea stea dublă; 
b) dela conexiunea triunghiu la conexiunea siea; U) ten- 
siunea de linie. 


nare; ele se folosesc la acționările cari nu au 
nevoie de variația continuă a turaţiei; de exemplu, 
la mașinile de prelucrare a metalelor prin așchiere, 
la ventilatoare, pompe, elevatoare, etc. 

Variația turației prin varierea frecvenţei primare. 
Turaţia motorului asincron fiind proporțională cu 
frecvența tensiunii de alimentare (v. formula 1), 
se poate realiza variația turației variind frecvența 
primară. Acest procedeu se recomandă când 
turația trebue variată între limite largi și când se 
pot folosi motoare cu rotorul în colivie (de ex. 
pentru acționarea mașinilor din industria textilă, 
a unor instalaţii de conveiere, pentru acționarea 
căilor cu role la laminoare, etc.). Ea se mai 
aplică la acționarea mașinilor-unelte de așchiat 
metale, a mașinilor-unelte de prelucrare a lem- 
nului, a mașinilor-unelte de șlefuit cari prelu- 
crează orificii cu diametru mic, etc., la turații mai 
înalte decât 3000 rot/min. Variația turaţiei prin 
varierea frecvenței primare se poate realiza la 
cuplu constant, la putere constantă, cum și la 
cuplu proporțional cu pătratul vitesei. 

Pentru a menține cuplul constant, tensiunea 
aplicată unui motor nesaturat trebue să varieze 
proporțional cu frecvenţa; pentru a menţine 
puterea constantă, tensiunea aplicată trebue să 
varieze proporțional cu rădăcina pătrată din fre- 
cvenţă, iar pentru a obține o variaţie a cuplului 
proporțională cu pătratul vitesei, tensiunea apli- 
cată trebue să varieze proporțional cu pătratul 
frecvenţei. Aceste condițiuni nu pot fi realizate 
riguros în practică, deoarece circuitul magnetic 
al motorului are totdeauna și o anumită saturație, 
iar condiţiunile de răcire a mașinii variază odată 
cu turația. 
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Pentru a realiza variaţia turaţiei prin varierea 
frecvenţei, trebue să se folosească grupuri con- 
vertisoare de frecvenţă, cari pot fi cu generator 
sincron, cu generator asincron cu rotor înfășurat, 
cu comutatoare, cu turație constantă, sau de 
mutatoare de frecvenţă. 

Grupul convertisor de frecvență cu generator 
sincron cuprinde un alternator sincron cu turație 
variabilă, a cărui excitație e menţinută constantă, 
tensiunea alternatorului fiind proporțională cu 
frecvenţa. Mașinile acestui grup trebuind să fie 
dimensionate pen- 
tru o putere mai 
mare decât aceea 
a motorului re- 
glabil (din cauza 
puterii mai mari 
de care e nevoie 
pentru procesele 
transitorii), proce- 
deul nu e utilizat, 
în general, decât 
pentru alimenta- 
rea unui grup de jil. Schema de principiu a unui grup 
motoare. converiisor de frecvență cu maşină 

Grupul conver- asincronă, 


tisor de frecvență 1) motor alimentat sub frecvență | d 


cu generator asin- variabilă; 2) mașină asineronă func- 
cron cu rotorul cu ţionând ca un convertisor de fre- 
inele colectoare se cvenţă; 3) moiorulde acţionare a 
bazează pe faptul r grupului; f1) frecvența rețelei; 13) fre- 
că frecvența Cu- cvenfacureniului rotoric; a) alunecarea. 
rentului rotoric e 

proporțională cu produsul dintre frecvenţa pri- 
mară și alunecare (f>=a/,) și că tensiunea e 
proporțională cu f. Alunecarea generatorului 
asincron se variază prin acționarea lui cu un motor 
asincron cu tura- 
ție variabilă, care 
exercită un cuplu 
de frânare, obţi- 
nând o turație sub- 
sincronă sau, din 
contra, un cuplu 
motor, pentru a 
roti indusul alter- 
natorului însensin- 
vers câmpului sta- 
toric (v. fig. III). 
Folosirea acestui 
grup, deși măreş- 
te costul instala- 


ției, e totuși avan- 
tajoasă când spa- 
țiul disponibil e 
insuficient pentru 
instalarea unui mo- 
tor cu schimbarea 
numărului de poli, 
în cazul mecanis- 


IV. Schema de principiu a unui grup con- 
verlisor de frecvență cu comutatoare. 
1) motor alimentat! sub frecvenţă va- 
riabilă; 2) comutatoare; 3) iransfor- 
mator de reglare; 4) motorul de 
acţionare a grupului; f;) frecvenţa 
rețelei; fa) frecvenţacurentului rotoric. 


melor cari funcționează în incăperi cari prezintă 
pericol de explozie sau de incendiu, când e 
nevoie de o turație mai înaltă decât 3 000 rot/min, 


sau când trebue alimentate multe motoare 
reglabile. 

Grupul convertisor de frecvenţă cu comutatoare 
folosește o comutatoare al cărei rotor nu are 
înfăşurare. Deoarece acest tip de mașină nu 
poate desvolta cuplu motor, ea trebue acționată 
de un motor cu turație reglabilă (v. fig. IV). 
Frecvența aplicată motorului principal e dată de: 


n;Fn 
(2) i ini cap 


unde n, e turaţia de sincronism a comutatoarei, 


iar n e turația ei (n>0 când comutatoarea se 
rotește în același sens cu câmpul învârtitor, în 
care caz fo>f,; n<0 când comutatoarea se 
rotește în sens invers, în care caz fọ< fi; n=0 
când comutatoarea e în repaus, în care caz fọ=0). 
Prin deplasarea periilor pe colectorul comutatoa- 
rei se poate obține şi variaţia tensiunii de ali- 
mentare a motorului principal, ceeace lărgeşte 
gama de reglare a turaţiei. Transformatorul de 
reglare (3) reduce tensiunea de alimentare a 
comutatoarei, ceea ce permite obținerea unei 
comutaţii satisfăcătoare. Acest procedeu de re- 
glare prezintă avantajul că puterea motorului 
primar al grupului trebue să acopere numai pier- 
erile grupului convertisor. 

Grupul convertisor de frecvență cu turație 
constantă e alcătuit dintr'un generator asincron 
excitat dela rotor prin condensatoare, acţionat 
de un motor cu turație constantă, sincron sau 
asincron (v. fig. V). Variația frecvenţei se reali- 


V Schema de principiu a unui grup converiisor de fre- 
cvență, cu turația constantă. 
1) motor asincron; 2) generator asincron; 3) motor cu tu- 
rație constantă; 4) condensatoare; 5) rezistențe. 


zează variind capacitatea condensatoarelor (4) și, 
concomitent, rezistențele (5). Sistemul prezintă 
desavantajul că are randament mic. 

Mutatorul de frecvenţă e reprezentat în fig. VI. 
Frecvența invertorului (TI), care alimentează un - 
număr de motoare asincrone cu rotor în scurt- 
circuit, e variată prin varierea frecvenţei tensiu- 
nii de alimentare a grilelor tiratroanelor (T). Con- 
densatoarele (C) servesc la comutarea tensiunii 
de alimentare a transformatorului de invertire, 
alimentat dela un redresor care nu e reprezen- 


tat în schemă. Redresorul și invertorul sunt co- 
nectați între ei printr'o linie de curent continuu. 
| Mutatorul independent (redresor-invertor) con- 
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stitue un sistem elastic de convertire a curentului, 
cu reglarea independentă a frecvenţei şi a ten- 
siunii de ieșire a mutatorului. Cu această schemă 


numărului de poli statorici. Motorul se com- 
portă, din toate punctele de vedere, ca un grup 
de două motoare cuplate mecanic, cuplul rezul- 
tant desvoltat de acest grup fiind egal cu suma 
algebrică a cuplurilor desvoltate de fiecare motor. 
Turaţia grupului poate fi variată variind cuplul 
unuia dintre cele două motoare, sau cuplurile 
ambelor motoare. Se folosesc motoare cu rezis- 
tență rotorică mare, deoarece la acestea, în do- 
meniul viteselor subsincrone, cuplul scade con- 
tinuu când crește turația. În acest fel se evită 
discontinuităţile în variația cuplului rezultant. Va- 
riaţia necesară a cuplului motor și a cuplului de 
frânare poate fi realizată, în principiu, prin ori- 
care dintre procedeele aplicate motoarelor asin- 
crone. — Procedeul suprapunerii câmpurilor se 
aplică, în practică, numai motoarelor cu rotorul 
în colivie. De aceea, variația cuplurilor se poate 
realiza numai variind tensiunea de alimentare. 
Cea mai economică soluţie consistă în folosirea 
unui transformator reglabil. Acest procedeu per- 
mite să se obțină cu un motor cu rotorul în coli- 
vie o variaţie continuă a turației, aproape inde- 
pendent de sarcină; turația la mersul în gol poate: 
fi fixată după voie între limite destul de largi 
(nsp*ns,), iar motorul are o foarte mare capaci- 
tate de supraincărcare instantanee. Pierderile în 
înfăşurare cresc repede cu lărgirea gamei de 
variație, iar încălzirea motorului e atât de mare, 


M M 
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VI. Schema de principiu a mutatorului de frecvență cu co- 
nexiune intermediară, de curent continuu, 
M) motoare cu rotor în colivie; TI) transformator de in- 
vertire; T) tiratroane; C) condensatoare de comutare; L) reac- 
tor de nivelare. 


se obţine o gamă de frecvenţe de 110:::170 Hz 
pentru alimentarea unui număr mare de motoare 
de turație înaltă și cu rotorul în colivie, a căror tu- 


rație poate fi variată între 6000 și 10000 rot/min. 

Variația turaţiei prin varierea tensiunii de ali- 
mentare. Acest procedeu consistă în modificarea 
condiţiunilor de funcţionare a motorului, provo- 
când o mărire artificială a alunecării la cuplu 
dat. Ca urmare se produc pierderi suplemeniare 
cu atât mai mari, cu cât turația de funcționare 
e mai depărtată de turația de sincronism. Din 
această cauză, posibilităţile de aplicare a reglării 
turației prin varierea tensiunii sunt limitate. 

Procedeul poate fi folosit când cuplul util nece- 
sar depinde mult de turație (acţionarea ventila- 
toarelor cu gamă mică de variaţie) și la varieri 
ocazionale, de scurtă durată, ale turației. 

Tensiunea de alimentare poate fi variată cu 
ajutorul unui transformator cu mai multe prize și 
cu comutator, al unui transformator cu şanţ în 
circuitul feromagnetic sau al unui regulator de in- 
ducție. Se poate introduce și o rezistență varia- 
bilă în circuitul statorului, de preferință între 
înfășurări și punctul neutru. Ultimul procedeu e 
folosit cel ma: mult, fiind cel mai ieftin. 

În cazul motoarelor asincrone de putere mică, 
tensiunea aplicată poate fi variată şi cu ajutorul 
supapelor ionice și semiconductoare. 

Variația turaţiei prin suprapunerea a două câm- 
puri învârtitoare. Procedeul se bazează pe proprie- 
tatea motorului asincron de a se opune mișcării 
când rotorul lui e rotit în sens invers câmpului 
învârtitor, sau când e rotit cu o turație supra- 
sincronă în sensul câmpului învârtitor. — Motorul 
are două înfășurări statorice independente, cu 
numere diferite de poli. Pentru simplificarea con- 
strucției, rotorul e în scurt-circuit și e adaptat 


Variația turației 
prin suprapunerea 
unuicâmp magne- 
tic continuu. Proce- 
deul consistă în su- 
prapunerea unui 
câmp magnetic con 
stant dat de un cu- 
rent continuu ca- 
re parcurge o în- 
fășurare separată a 
statorului, peste 
câmpul magnetic 
învârtitor ă unui 
motor asincron. — 
Curba (2) din 
fig. VII reprezintă 
cuplul de frânare 
produs de înfășu- 
rarea de curent 
continuu, în funcţi- 
une de turație. 
Curba (1) repre- 
zintă mersul cu- 
plului produs de 
înfășurarea de cu- 
rentalternativ, Prin 


încât puterea lui nominală e utilizată numai într'o 
mică măsură; randamentul motorului e mic. De 
aceea, folosirea acestui tip de motor nu e avan- 
tajoasă în regim de durată. 


VII. Curbele cuplului unui motor asin- 
cron obținute prin suprapunerea unui 
câmp fix de intensitate constantă 
peste câmpul învâriitor. 
M) cuplul în %, din cuplul nominal; 
n) turaţia în % din turația de sincro- 
nism; 1) cuplul produs de curentul 
alternativ; 2) cuplul produs de curen- 
tul continuu; 3) și 4) cupluri rezultate 
prin suprapunere, 


suprapunerea acestor două curbe rezultă curbele 
caracteristice (3) şi (4), cari corespund unor valori 
diferite ale curentului continuu care dă câmpul fix, 


398 


Capacitatea de supraincărcare a motorului e 
limitată de maximul negativ al curbei (2): curba de 
frânare. Afară de aceasta, curentul continuu tre- 
bue să fie destul de tare, din care cauză ran- 
damentul motorului e mic. Procedeul de variere nu 
e deci recomandabil în cazul funcţionării de durată. 

Procedeele prin suprapunerea câmpurilor pre- 
zintă avantajul că permit oprirea precisă a meca- 
nismelor acționate, chiar la vitese mici. 

Variația turaţiei prin disimetria tensiunilor de 
alimentare. Când tensiunile sistemului trifazat care 
alimentează motorul (v. fig. VIII) prezintă o disi- 
metrie (care se 
poate obține in- 
troducând între 
două faze ale unui 
motor asincron tri- 
fazat un transfor- 


GHE i 
r 
afaa 


100 %1. 


IX. Caracteristicele de cuplu ale 
unui motor asincron alimentat de 
un sistem trifazat disimetric. 
M) cuplul în % din cuplul nomi- 
nal; n) turația în % din turația de 
sincronism; 1) curba cuplului în 
cazul tensiunilor simetrice X//=0; 


VIII. Crearea disime- 
triei tensiunilor de ali- 


mentare. 2) idem, în cazul X/Y =1/4; 3) idem, 
X) și Y) tensiuni elec- în cazul X/Y =2/3; 4) idem, în ca- 
trice. zul X/Y =3/2. 


mator cu mai multe prize), intensitatea câmpu- 
lui învârtitor nu mai e constantă ca în cazul 
tensiunilor simetrice, ci variază periodic, câmpul 
învârtitor fiind „eliptic“. Acesta poate fi consi- 
derat ca rezultanta a două câmpuri cari se rotesc 
cu vitese egale în sensuri contrare și ale căror 
intensități diferă între ele cu o valoare determi- 
nată de gradul de disimetrie. Fig. IX arată că 
turația scade repede cu sarcina și că turația în 


X. Schema de principiu a variaţiei turaţiei prin conectare 
monofazată. 

U) tensiunea rețelei; I) curentul luat dela rețea; IA), Ig) şi 

Ic) curenţii în înfășurările motorului; XC) reactanțe capaci- 

tive; XL,) și XL) reactanțe inductive; Z; și Za) impedanje. 


gol nu poate fi modificată între limite prea largi. 
Procedeul prezintă desavantajul unor mari pierderi 
suplementare, din cauza energiei consumate pentru 


producerea câmpului de frânare. — Fig. X re- 
prezintă schema de principiu a variației iuraţiei 
unui motor asincron trifazat cu rotorul în colivie, 
prin conectare monofazată. Impedanţele (Z,) şi 
(Z2) sunt constituite dintr'un condensator și un 
reactor cu saturație variabilă, legate în serie. 
Sensul de rotaţie al motorului variază după cum 
X < Xcr Xlo >Xcı respectiv X >Xcr Xp<ăc. 
Variind curenții de magnetizare suplementară, se 
poate regla lin turația motorului dela o valoare 
maximă oarecare până la zero. Alunecarea critică 
a motorului trebue să fie apropiată de unitate, 
pentru a putea obține o reducere apreciabilă a 
turației. Comanda motorului se face cu un tub 
electronic. Se obțin o variație a turaţiei într'o 
gamă largă şi inversarea sensului de mers fără 
să fie necesară schimbarea conexiunilor. Moto- 
rul se încălzește mult la turaţii joase, datorită 
pierderilor prin alunecare. 

Procedeul se aplică motoarelor până la câteva 
sute de waţi, pentru acționarea avansurilor la 
freze de copiat şi la alte mașini-unelte de așchiat 
metale, la dispozitive de acţionare cu variaţia 
turației, cu porniri și inversări frecvente, în spe- 
cial în regim de scurtă durată, 

La motoarele cu rotorul cu inele se aplică 
următoarele procedee de variere a turației: 

Variația turaţiei prin conectarea unor rezistențe 
în circuitul rotorului. Dacă cuplul și curentul ro- 
toric al unui motor asincron au valori constante, 
alunecarea e proporțională cu rezistența circuitului 
rotoric. Cea mai bună utilizare a motorului e 
realizată în cazul variației turaţiei la cuplu con- 
stant, în care caz e valabilă relația 


a 
(3) Rọ = Rx [| ——1), 
an 

în care Ror e rezistența legată între inelele mo- 
torului, R2; e rezistenţa înfășurării rotorului, a, 
e alunecarea când rotorul e în scurt-circuit, iar 
a e alunecarea corespunzătoare valorii Ro, a re- 
zistenței exterioare. Fig. XI reprezintă caracte- 
risticele de reglare prin conectarea unor rezis- 
tenţe în rotor. Curba (1) reprezintă cazul în care 


rotorul e în scurt- 
circuit, iar curbele E SP 
EN 
LIN 


(2), (3) şi (4), ca- 
027 0 60 307 ăn 


ri 
20 


zul în care se co- 
nectează rezisten- 
łe exterioare de 
valori crescânde. 
Se observă că nu 
se poate obține 
o variație a tura- ` 


/ 


ției de mers în 
gol — şi că tu- 
rația variază mult 
cu sarcina, în spe- 
cial în domeniul 
turațiilor joase; de 
asemenea,căpen- 


XI. Curbele cuplului unui motor asin- 
cron' obținute prin introducerea unor 
rezistențe în circuitul rotorului. 
1) rotorul în scurtcircuit; 2), 3) și 4) 
rotorul conectat în serie cu rezis- 
tenje exterioare. 


tru rezistențe exterioare mari, valoarea cuplului . 
maxim scade simțitor. Acest procedeu dă pier- 


deri importante când alunecarea e mare (pier- 
derile rotorice fiind proporţionale cu alunecarea); 
acestea sunt disipate în reostatul de reglare. În 
cazul motoarelor mari, aceste pierderi pot fi recu- 
perate (de ex. în căldări electrice). 

Variația turației prin conectarea rezistenţelor 
în rotor se aplică în cazul acţionării ventilatoarelor 
și a pompelor centrifuge, cari au nevoie de un 
cuplu motor mic la vitese reduse. Ea se aplică și 
la variaţia continuă a turaţiei mașinilor mari, în cazul 
cândturaţia lor trebue reglată între 50 și 100%, din 
turația nominală și variațiile de turație provocate 
de variația sarcinii nu sunt supărătoare; de ase- 
menea, la acționarea mecanismelor cu regim 
intermitent de funcționare (de ex. la poduri 
rulante). 

Variația turaţiei prin cuplarea în cascadă a 
motoarelor asincrone. Procedeul consistă în cu- 
plarea în cascadă, la rotorul motorului asincron, 
a unor mașini electrice, obținându-se astfel un 
agregat cu turația reglabilă atât în sarcină, cât 
și în gol. — Cuplarea în cascadă se aplică la 
acționarea laminoarelor finisoare de profiluri, la 
elevatoare din mine, la suflante, etc. cu puteri 
dela câteva sute de mii de kilowaţi, cum şi la 
căile electrificate în curent trifazat, La acestea, 
cheltuelile mai mari de investiţii reclamate prin 
cuplarea în cascadă sunt compensate de econo- 
miile cari se realizează prin evitarea pierderilor 
-de energie ce s'ar produce în cazul când tu- 
rația ar fi variată prin introducerea unor rezistențe 
în circuitul rotoric. 

Montajul realizează un cuplaj dublu, elec- 
tric şi mecanic, în- 
tre două mașini asin- 
crone (v. fig. XII). 
Cuplajul mecanic se 
face direct sau prin- 
tr'o transmisiune, iar 
cel electric, prin le- 
garea rotorului pri- 
mei mașini cu rotorul 
sau statorul celeilalte XII. Schema de principiu a cu- 
mașini. plării în cascadă cu motor asin- 

Vitesa sincronă a cron, 
cascadei depinde de 1) motor principal; 2) motor 
suma pı+p2 a pere- auxiliar. 
chilor de poli ai ce- 
lor două mașini. 

La cuplaj rigid, ea e: 


60 fi 
4 E ee 9 
(4) "= pi pa 


iar la cuplajul prin transmisiune cu raportul +, e: 


260 fi 

(5) n, Fei: 

Sarcina mecanică a cascadei se imparte între 
cele două mașini, în raportul numărului lor de poli. 

Desavantajul esenţial al acestui procedeu con- 
sistă în faptul că curentul de mers în gol al cas- 
cadei e mult mai mare decât cel al frecării 
dintre motoarele componente (motorul 1 ab- 
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soarbe din rețea curentul de magnetizare nece- 
sar ambelor motoare). În schimb, curentul de scurt- 
circuit al cascadei e mai mic decât curentul de 
scurt-circuit al motorului (1) (motoarele fiind le- 
gate în serie). : 

Variația turaţiei prin instalaţii în cascadă cu 
mutatoare ionice. Schema variaţiei e reprezentată, 
în principiu, în fig. XIII. Mutatorul de frecvență 
e constituit dintr'un redresor (supapele 4-::9) și 


XIII. Schema de principiu a instalajiei în cascadă cu mu- 
tator ionic. 

S) şi R) statorul şi rotorul motorului asincron reglabil; 1.--3) su- 

pape dela rețea; 4.::9) supape din circuitul rotorului; RF) re- 

gulator de fază; BL) bobină de linie; TG) transformator de 

grilă; T) transformator; RG) rezistențe de grilă; A) sursă de 
- negativare, 


un invertor (supapele 1:::3). La reglarea turaţiei 
sub valoarea de sincronism, mutatorul e folosit 
peniru transmiterea puterii de alunecare din 
circuitul rotorului în rețea; la reglarea turației 
peste valoarea sincronă, energia e canalizată dela 
rețea în rotorul motorului asincron, în care caz 
unitățile de redresare și invertire își schimbă 
funcțiunea între ele. — În cazul dispozitivelor 
de acţionare cu reglarea turației numai sub va- 
loarea de sincronism, supapele grupului de re- 
dresare, conectate la rotorul motorului asincron, 
pot să nu aibă grile. Puterea încurent continuu 
transmisă de unitățile redresoare din circuitul 
rotorului poate fi înapoiată rețelei; de asemenea, 
cu ajutorul unui grup motor-generator, ea poate 
fi transmisă unui motor auxiliar de curent conti- 
nuu, montat pe același arbore cu motorul principal. 

Variația turaţiei motorului asincron se obține 
prin reglarea tensiunii de opoziție care acționează 
în circuitul de sarcină al redresorului. Cu cât 
această tensiune e mai înaltă, cu atât tensiunea 
de alimentare a redresorului trebue să fie mai 
înaltă și deci alunecarea motorului e mai mare, 
adică turația lui scade. Când puterea de alune- 
care e primită de o mașină de curent continuu, 
tensiunea de opoziție se variază prin curentul 


400 


de excitație al mașinii; dacă transmiterea puterii 
de curent continuu se realizează prin invertor, 
tensiunea de opoziție desvoltată de acesta e 
variată prin grilele lui. 

1. Varietate [mnorooGpasue; variété; Mannig- 
faltigkeit; manifold; sokféleség, sokaság]. Topo- 
logie: Spaţiu topologic conex, astfel că orice 
punct al său admite vecinătăţi omeomorfe inte- 
riorului unei sfere din spațiul euclidian cu n di- 
mensiuni; n se numește dimensiunea varietății. 

Singurele varietăți cu o dimensiune sunt: arcul 
simplu fără extremităţi, imaginea topologică a 
unui interval, și curba simplă și închisă (curba 
Jordan), imaginea topologică a unei circumferenţe. 
Varietăţi cu două dimensiuni sunt suprafeţele. 

2. Varietate |pa3HoBH/HOCTb; variété; Varie- 
tät; variety; választék]. Bołt.: Grup restrâns de 
plante sau de animale din cadrul unei specii, 
înrudite între ele, cari se deosebesc, prin unele 
caractere, de indivizii, din alte grupuri ale ace- 
leiași specii. Exemplu: Triticum (genul) — vulgare 
(specia) — erythrospermum (varietatea), adică: 
grâu comun, cu spicul bălan și bobul roșietic. 

s. Varignon, teorema lui ~. V. Teorema lui 
Varignon. 

a. Variolit [gapuonur; variolite; Variolit; vario- 
lite; variolit]. Petr.: Rocă afanitică bazaltică sau 
andezitică, conţinând numeroase sferulite feldspa- 
tice cu structură radiară. 

s. Variometru [BapHoMeTp; variomâtre; Vario- 
meter; variometer; variometer]. 1. Elt.: Aparat cu 
inductivitate echivalentă continuu variabilă, format 
de obiceiu din două bobine sferice sau cilindrice, 
legate în serie și cuplate inductiv — și a căror poziţie 
relativă poate fi variată pentru a se modifica in- 
ductivitatea lor mutuală M deci și inductivitatea 
lor echivalentă: 

L=Li+Lpt2M, 
unde Lı și Lo sunt inductivităţile celor două bo- 
bine. Astfel, raportul dintre inductivitatea maximă 
și cea minimă poate atinge, valori de ordinul 10:1. 

Variometrul cu bobine sferice are o bobină 
exterioară fixă și una interioară mobilă; inductivi- 
tatea se variază rotind bobina interioară în jurul 
unei axe situate în planul bobinei fixe şi care 
trece prin centrul acesteia. La variometrul cu 
bobine cilindrice, inductivitatea se variază rotind 
bobina mobilă în jurul unei axe perpendiculare 
pe axa bobinei fixe. 

Prin lăcuire, bobinele de dimensiuni mici ale 
variometrelor pot obține o rigiditate mecanică 
suficientă ca să-şi păstreze forma, fără să aibă 
nevoie de carcasă. 

Variometrele se folosesc curent în radiotehnică, 
în circuitele de înaltă și de medie frecvenţă, și 
în cele de audiofrecvenţă. La frecvențe foarte 
înalte se folosesc inductometrele, la cari variația 
inductivității se obţine prin rotirea, în interiorul 
unei bobine fixe, a unui disc sau a unui inel 
conductor, adeseori de cupru sau de aluminiu. 

s. Variometru |BapHOMeTp; variomătre; Vario- 
meter; variometer; variomster]. 2. Av.: Instrument, 
folosit la bordul avioanelor, pentru a indica vitesa 


ascensională. Se compune dintr'o capsulă mano- 
metrică cu pereți subțiri, foarte sensibilă la variaţii 
de presiune. Exteriorul capsulei e supus presiunii 
statice corespunzătoare altitudinii la care se gă- 
sește avionul, iar interiorul capsulei comunică cu 
exteriorul printr'un tub capilar, care introduce o 
întârziere în stabilirea acestei presiuni și în inte- 
riorul capsulei. Diferenţa de presiune care rezultă 
şi deviația instrumentului sunt proporționale cu 
vitesa ascensională a avionului. 


7. Variometru magnetic |Marnernuecnuii Ba- 
PHOMeTp; variometre magnétique; magnetische 
Feldwaage; magnetic variometer; magnetometer, 
mágneses variometer]. Fiz.: Instrument folosit, în 
prospecțiunea magnetică a subsolului, pentru mă- 
surarea variației uneia sau a mai multor compo- 
nente ale câmpului magnetic terestru, dela un 
punct la altul al suprafeţei solului. Se deosebesc 
următoarele tipuri: Variometru vertical, care mă- 
soară variația componentei magnetice verticale; 
variometru orizontal, care măsoară variația com- 
ponentei magnetice orizontale în direcţia Nord- 
Sud; variometru universal, care măsoară variațiile 
ambelor componente, verticală și orizontală. 

În principiu, instrumentul e constituit — la tipul 
orizontal sau vertical — dintr'un magnet care se 
poate mișca în jurul unui ax orizontal, care ia o 
poziție de echilibru sub acțiunea combinată a 
gravitației și a câmpului magnetic terestru. 

La variometrul universal, echipajul mobil e format * 
din doi magneți, solidari la 90° unul faţă de altul. 

s. Variscit [gapuciuT; variscite; Variszit; varis- 
cite; variszcit]. Mineral.: AI[PO,]: 2 H20. Fosfat 
de aluminiu, natural, cristalizat în sistemul rombic, 
cu duritatea 4-::5 și gr. sp. 2,52. 


9, Varistică, direcție de cutare ~ [nanpa- 
BJICHHE BapHCIUHHCKOTO CKI 4KOOGpa3oBaHHA; 
direction de plissement varistique; varistische 
Faltungsrichtung; variscian folding direction; va- 
risztikus redâzesi irány], Geol.: Direcţie de cutare 
având orientarea NE—SVV a catenei hercinice din 
Europa centrală și occidentală. 


10. Varmelru [peakTHBHbIii BaTTMeTp; var- 
mèire; Blindleistungsmesser; varmeter; lâtszolagos 
teljesitmény mérő]. Elt; Instrument electric de 
măsură indicator, montat astfel, încât măsoară 
puterea electromagnetică reactivă (de obiceiu, 
direct în vari, sau în multipli, respectiv în sub- 
multipli de vari). 

Se folosesc, în general, ca varmetre, instru- 
mente cu inducție și instrumente electrodinamice 
(v. sub Instrument electric), montate astfel, încât 
indicațiile lor sunt proporţionale cu produsul dintre 
tensiunea efectivă la bornele unei înfășurări a lor, 
intensitatea efectivă a curentului din cealaltă în- 
fășurare a lor și sinusul defazajului dintre ele. 

Cuplul activ care se exercită asupra indusului 
varmetrelor cu inducţie e proporțional cu un 
produs ai cărui factori sunt intensităţile curenților 
electrici cari străbat înfășurările, sinusul unghiului 
lor de defazaj și frecvenţa. Spre a obține, 
cu aceste instrumente, deviații proporționale cu 


puterea reactivă, la cuplu antagonist proporțional 
cu unghiul de deviaţie al indusului, trebue ca 
frecvența rețelei să fie constantă și curentul din 
bobinele de tensiune să fie în fază cu tensiunea 
la bornele lor. Această concordanță de fază se 
obține montând varmetrul cu inducţie ca un watt- 
metru electrodinamic (v. sub Wattmetru), 

Cuplul activ care se exercită asupra bobinei 
mobile a varmetrelor electrodinamice e propor- 
tional cu un produs ai cărui factori sunt intensi- 
tățile curenților electrici cari străbat înfăşurările 
şi cosinusul unghiului lor de defazaj. Spre a ob- 
ține, cu aceste instrumente, deviații proporționale 
cu puterea reactivă, la cuplu antagonist propor- 
țional cu unghiul de deviație al bobinei mobile, 
trebue ca tensiunea la bornele bobinei de ten- 
- siune să fie în cuadratură cu curentul care o 
străbate. Acest defazaj se obține montând var- 
metrul electrodinamic ca un wattmetru cu inducție 
(v. sub Wattmetru), 

1. Varniţă [amuk JIA H3BECTH; caisse à 
chaux; Kalkkasten; lime chest; meszes láda]. 
Cs.: 1. Cutie de scânduri, fără capac, folosită la 
stingerea varului pe șantier. De obiceiu, are 
dimensiunile: 2,50 m X 2,00 m X 0,30.::0,40 m. 
Scândurile trebue să fie bătute alăturat sau îmbinate, 
pentru a împiedeca scurgerea apei și a laptelui 
de var. Varnița se așază lângă groapa de var, 
pentru a permite vărsarea laptelui de var direct 
în aceasta (v. fig. 1). În acest scop, peretele din 


|. Groapă de var (1) și varniţă (2) de stins var. 


spre groapă are o deschidere și un jghiab scurt, 
pentru scurgerea varului stins. In spatele des- 
chiderii e montată o sită, pentru reținerea mate- 
rialului nestins, a bucăţilor de var nears sau a 
altor impurități. În timpul stingerii, deschiderea 
e închisă cu o trapă. — 2. Cutie de scânduri, 
fără capac, cu două compartimente, folosită pe 
şantier pentru prepararea manuală a mortarelor 


II. Varniţă pentru preparat mortarul. 


(v. fig. II). Prepararea mortarului se face alter- 
nativ în fiecare dintre cele două compartimente, 
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pentru ca lucrătorii să poată fi aprovizionaţi cu 
mortarul din unul dintre compartimente, în timpul 
preparării mortarului în celălalt compartiment. — 
3. Groapă amenajată în pământ pentru con- 
struirea cuptoarelor intermitente de var. (V. sub 
Var, cuptor de ~). 

2. Varormetru |[cueruut Bap-uacoB (pear- 
THBHOĂ DHepruu); varheuremătre; Blindarbeit- 
messer; var-hours-meter; lâtszolagos teljesitmény- 
számláló]. Elt.: Contor electric pentru măsurarea 
directă a energiei electromagnetice reactive — în 
varore sau (de obiceiu) în kilovarore — alimentat 
cu tensiunea și curentul circuitului de energie. 
Construcţia lui e asemănătoare cu cea a contorului 
de energie activă (v.); diferența esenţială dintre 
ele consistă în faptul că la varormetru curentul 
din circuitul de tensiune e în cuadratură cu ten- 
siunea de alimentare la bornele lui. Această de- 
fazare se poate obține, în general, în același 
fel ca la varmetre (v.). 

De obiceiu, varommetrele sunt legate astfel 
la circuitul de energie, încât să se rotească în 
sens direct la sarcini inductive și în sens invers 
la sarcini capacitive. 

Pentru măsurarea energiei reactive în sistemele 
electrice trifazate se folosesc două varormetre 
monofazate sau un varormetru trifazat. 

3. Vârșă, Pisc.: V. sub Vintir. 

1. Vărsătoare [nebranoii san; cuve à pé- 
trole; Petroleumboittich; petroleum tank; öblitö- 
kád]. Expl. petr.: Cadă în care se deșartă mate- 
rialul scos cu lingura din fundul sondei şi care 
comunică printr'un canal cu basinele de decantare. 

5. Vărsătorul |Boyouneii; le Verseau; Wasser- 
mann; Aquarius; Vizânt6]. Astr.: Constelaţie din 
emisfera sudică, formată din o stea de mărimea 
întâi (steaua è), șase stele de mărimea a treia, 
140 de stele vizibile cu ochiul liber, și nebuloase. 

o. Vârstă geologică [reonornueciniă B03- 
pact; âge géologique; geologisches Alter; geo- 
logical age; geologiai kor]. Geol.: A patra diviziune, 
în ordine cronologică, a timpurilor geologice, co- 
respunzând, în spațiu, etajului. Vârstele se numesc, 
de obiceiu, după nume geografice (de ex. strate 
de vârstă aquitaniană, burdigaliană, cenomaniană, 
senoniană, e!c.). V. și Geologice, subdiviziuni ~. 

7. Vârsta medie a unui arboret [cpenună Bo3- 
pact; âge moyen; mittleres Alter; mean age; 
középkor]. Silv.: Valoarea mijlocie a vârstelor 
arborilor cari compun arboretul. Vârsta medie se 
definește fie prin formula lui Gimbel: 

RU ei ts2e9 F sgeg t 
? s+ksotsast ' 
fie prin formula lui Block: 
ë me tme + maeat 
™ è  m+m+m+ 
în care e„ reprezintă vârsta medie a arboretului; 


elr €p, eg**:, vârsta clasei întâi, a doua, etc. ; si, 
S% sa, suprafața de bază a claselor, iar m, Mo, 
mgr", volumele claselor. 

s% Vârtej. Ind. țăr.: 1. Unealtă folosită în 
dogărie, care servește la strângerea doagelor 


26 
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pentru butoaie, ciubere, etc. — 2, V. sub Osia 
carului. — 3. Par gros, prins de peretele de bârne 
al stânei, care se poate învârti și de care se 
atârnă căldarea sau ceaunul cel mare. — 4. Parte 
componentă a teascului (v. sub Teasc). — 5. Sin. 
Coacă (v.). 

1. Vârtej. 6. Nav.: Sin. Țâţână (v.). 

2. Vârtej [Buxpb; tourbillon; Wirbel; vortex; 
örvény]. 7. Mec. fl.: Vectorul vitesei unghiu- 
lare a particulelor de fluid, egal cu jumătate 
din rotorul vitesei lineare a particulelor. În cine- 
matica fluidelor, mișcarea particulelor de fluid de 
vitesă lineară v, se descompune într'o translație, 
o deformaţie — și o rotație în jurul unei axe 
instantanee care trece prin part'culele respective. 
Vitesa unghiulară corespunzătoare © are expre- 


„siunea 


unde v,, v, şi v, sunt componentele vitesei li- 
neare ”, 

Dacă vârtejul e nul peste tot, vitesa lineară de- 
rivă dintr'un potenţial scalar ș, adică v=— grad ¢ 
şi mișcarea fluidului se numește potențială. În 
cazul special, în care vitesa lineară 7 are atât 
rotor, cât și divergență, ea e egală cu suma a 
doi termeni, dintre cari unul derivă dintr'un po- 
tenţial scalar e (v. Potenţial scalar), iar celălalt 
derivă dintr'un potenţial vector © (v. Potenţial 
vector): 

D= —grad y + rot ©. 

Dacă fluidul e nelimitat și se cunosc divergența 
și rotorul vitesei lineare, se obține (v. sub Po- 
tenţial scalar și Potenţial vector): 


1 [div 3 S 1 {ro 
my z= fete a, 


T 7 

unde r e distanţa dintre punctele în cari se cal- 
culează potenţialele şi elementele de volum dr, 
iar integralele se extind asupra volumului 7, în 
care div 7 și rot V sunt diferiţi de zero. — Dacă 
fluidul e incompresibil, adică dacă div 7=0, vi- 
tesa v e un vector câmp solenoidal şi expresiunea 


ei devine: 
H 1 o 
SE 45 f2 dr. 
T 


Dacă volumul t ocupat de vârtejuri e limitat, vâr- 
tejurile pot fi descompuse în inele de vârtej, iar 
dacă volumul e nelimitat, în tuburi de vârtej. No- 
tând cu dr = |rot v|dA intensitatea unui astfel de 
inel sau tub de secțiune dA, — și cu C circuitul 
de integrare, expresiunea vitesei devine: 


__1 sun PX97_1 (7xrot 
s= zar fixe 4n r3 dr, 
= 


care prezintă acum rotor de linie (v.), suma fiind 


extinsă la toate inelele sau tuburile. Pentru un 
singur tub de vârtej infinit subțire și de intensi- 
tate finită I, se obține 
sal. TXdr, 

I 

C 
când tubul e recțiliniu, rezultă v=T/2zR, R fiind 
distanța dintre tub și punctul în care se calculează 
vitesa. Pentru un inel de vârtejuri se obține 


A E 
v=grad pp: LĂ 


unde I e intensitatea inelului, iar 6 e unghiul 
solid sub care se vede inelul din punctul în care 
se calculează vitesa. — 


Dacă forțele de masă cari se exercită asupra ` 
unui fluid derivă dintr'un potențial și masa spe- 
cifică a fluidului depinde numai de presiune (fluid 
barotrop), vârtejul satisface următoarea ecuație a 
lui Helmholtz: 


d rot 7 
dt 


unde V e operatorul nabla. Cu ajutorul acestei 
ecuaţii se pot demonstra cele două teoreme ale 
lui Helmholiz pentru fluidele barotrope supuse 
unor forțe extarioare cari derivă dintr'un potențial: 
particulele de fluid cari formează într'un moment 
oarecare o linie de vârtej aparțin tot timpul miș- 
cării aceleiași linii de vârtej; intensitatea unui tub 
de vârtej e constantă în lungul tubului şi rămâne 
constantă în timp. — În aceleaşi ipoteze, circulația 
pe un contur închis e constantă în timp (teorema 
lui Thomson) și mişcarea irotaţională sau rotaţio- 
nală îşi păstrează tot timpul acest caracter (teorema 
lui Lagrange). — Legătura dintre vârtej și circulaţia 
vitesei se face prin teorema lui Stokes (v.). — 

Dacă forțele exterioare nu derivă dintr'un po- 
tenţial scalar sau fluidul nu e barotrop, crearea 
sau distrugerea vârtejurilor devine posibilă. Ast- 
fel, în fluidele barocline, a căror masă specifică 
depinde nu numai de presiune, ci și de tempe- 
ratură sau de umiditate, se formează vârtejuri din 
cauza intersectării suprafețelor isobare cu supra- 
fețele isostere (teorema lui Bjerknes); exemple 
de acest fel se întâlnesc în atmosferă, unde prin 
influența temperaturii suprafețele isobare nu mai 
coincid cu cele isostere, și în apa mărilor, unde 
poate interveni gradul de salinitate diferit a două 
pături de apă. O altă cauză de formare a vâr- 
tejurilor e viscozitatea fluidelor. — 

Interes practic deosebit prezintă tuburile de 
vârtej infinit subțiri, rectilinii și de lungime in- 
finită, cari se numesc de asemenea vârtejuri. Con- 
siderând un plan normal pe tub, toate vitesele 
induse se găsesc în acest plan și sunt normale 
pe raza care uneşte punctul respectiv cu urma 
vârtejului pe plan; deci mişcarea e plană și ad- 


— (rot v grad) v + rot V vu=0, 


mite un potențial de vitese: a Era fiind un- 


ghiul polar. Un astfel de vârtej poate fi conside- 
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s. Vârtelniță [moroBuno; dévidoir; Haspel; 
winch; vitla, motolla]. 1. Metl.: Maşină de asam- 
blare care servește la înfășurarea sau la desfš- 
şurarea sulurilor sau a colacilor de metal laminat, 
în cursul laminării sau al tragerii. După materialul 
care e asamblat, se deosebesc vârtelnițe pentru 
sârmă și vârtelnițe pentru tablă sau benzi. După 
modul de lucru și după felul de construcție, se 
deosebesc: vârtelnița cu tobă de înfășurat cu în- 
tindere; vârtelnița de înfășurat obișnuită (numită 
de obiceiu înfășurător); vârtelnița cu tobă de în- 
fășurat fără întindere (numită de obiceiu mașină 
de făcut suluri); vârtelnița de deșeuri; etc. 

Vârtelniţa cu tobă de înfășurat cu întindere e 
o mașină care întinde banda de metal în timpul 
operațiunii de înfășurare și e folosită la laminarea 
la rece a tablei și a benzilor late și subțiri. La 
laminoarele ireversibile se instalează vârtelnița în 
spatele cajei, iar la cele reversibile se instalează 
câte o vârtelniță de fiecare parte a trenului de 
laminare (v. fig. | și fig. sub Tablă laminată la 


rat ca un corp de aceeași masă specifică cu flui- 
dul înconjurător, purtat de curent ca orice par- 
țiculă de fluid într'un câmp de vitese. — Un 
vârtej izolat într'un fluid indefinit în repaus ră- 
mâne în echilibru: centrul său are vitesă nulă. — 
Un sistem de două vârtejuri egale și de sen- 
suri contrare se deplasează rectiliniu cu aceeași 
vitesă v=1/2n d, ştiind că T e intensitatea (po- 
zitivă la un vârtej și negativă la celălalt) și d e 
distanța dintre vârtejuri. Dacă intensităţile celor 
două vârtejuri sunt diferite, T; și T2, fiecare vâr- 
tej se roteşte în cerc în jurul celuilalt, distanța 
dintre ele rămânând constantă. Asimilând in- 
tensitățile cu două mase punctiforme, centrul lor 
de greutate rămâne imobil în timpul mișcării. — 
Un sistem de n vârtejuri, deintensități [,, Tos... 
Lpr Tm, asimilate cu mase punctiforme si- 


tuate în punctele zi, Za, ..., Zr, Z, (ştiind că 
Z =x Fiu), satisface relațiile următoare: 


n n 
DX TX, = const., 5 Tg = const., 
k= k=1 


” 
>is 1 ; 
£ T(r X W= p A al pAs 
e k=1 
în cari 7, e raza vectoare și U, e vitesa; deci mo- 
mentul impulsului „maselor“ IT, faţă de origine 


|, Schema de dispoziţie a vârtelnițelor cu tobă de înfășurat 
cu întindere, la un laminor de tablă la rece, reversibil. 
1) cilindrii cajei cuarto; 2) bandă laminată; 3) și 4) tobele 
vârtelnițelor. 


n 
e constant și £ T(x} +y) = const, de unde 
k=i1 


rezultă că suma momentelor de inerție ale „mase- 
lor“ T, faţă de origine e constantă. 

Teoria vârtejurilor prezintă importanţă în expli- 
carea a numeroase fenomene din Hidrodinamică 
şi din Aerodinamică (teoria suprafețelor de dis- 
continuitate, teoria vârtejurilor alternate, teoria 
aripei, etc.). ş 

1. Vârtej de căldură. V. Vânt, tipuri de ~, 

2. Vârtej legat [CBA3AHHbIÄ BHxpb; tourbillon 
lié; verbundener Wirbel; hold-on vortex; ‘kötött ör- 
vény]. Mec. fl.: Vârtejul a cărui linie (v. Li- 
nie de vârtej) e legată de corpul în jurul căruia 
se efectuează o mișcare turbionară. Termenul se 
utilizează des pentru a indica vârtejurile legate 
de aripa unui avion. 

s ~ liber [cBoGomnbli Baxpb; tourbillon 
libre; freier Wirbel; loose vortex; szabad örvény]: 
Vârtejul a cărui linie nu e legată de un solid și 
care se poate întinde indefinit în mediul fluid, în 
direcţia vitesei. 

4, ~ marginal [ronneBoi BHxpb; tourbillon 
marginal; Randwirbel; wing-ena vortex; hatărâr- 
vény]: Vârtejul liber care se produce la extremi- 
tatea unei aripe. Se produce puțin în spatele ari- 
pei, după ruperea pânzei de vârtejuri care se 
formează la bordul de ieșire al acesteia — și 
după concentrarea vârtejurilor de pe suprafața 
pânzei în două nuclee marginale. 


rece), înfășurarea și desfășurarea făcându-se alter- 
nativ pe acestea. Întinderea benzii ușurează pro- 
cesul de laminare și îmbunătățește calitatea supra- 
feței. Vârtelniţa are ca organ de lucru o tobă 
orizontală rotitoare în două paliere, care are un 
mecanism de prindere a benzii, pentru a se putea 
realiza întinderea acesteia chiar la începutul în- 
rulării — şi un mecanism de micșorare a diame- 
trului tobei, pentru ușurarea scoaterii sulului. Ac- 
ționarea prin roți de fricțiune se face cu motoare 
electrice; acestea sunt individuale şi reglabile la 
instalaţiile noi și asigură variația vitesei periferice 
a benzii odată cu diametrul de înfășurare, vitesa 
de laminare fiind constantă. 

Vârtelniţa pentru sârmă efectuează o înfășurare 
obișnuită pe o tobă sau pe o traversă specială, 
a căror axă, în majoritatea cazurilor, e verticală; 
e folosită la laminarea la cald a sârmei și a pro- 
filurilor mici; ea se montează la ieșirea din laminor. 
Se construesc vârtelnițe cu tobă fixă și vâr- 
telnițe cu tobă rotitoare; la vârtelnița cu tobă 
rotitoare, materialul (sârma) se aduce tangențial 
spre colacul care se formează, și care se rotește 
odată cu toba în timpul înfășurării (v. fig. I). 
Organul de lucru e o tobă verticală (1), acționată 
de un motor și fixată la capătul unui arbore tu- 
bular (3); sârma se aduce oblic, printr'un tub (4), 
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sub clopotul (5). Turaţia se alege în funcţiune 
de vitesa de laminare, astfel încât firele de sârmă 
să se așeze liber împrejurul tobei. Pentru scoaterea 


Za 


Dear. 
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11. Vârtelniţă- întășurător cu tobă rotitoare. 
1) tobă verticală cu clopot (5); 2) motor; 3) arbore tubular; 
4) orificiul de intrare a tubului în clopotul (5); 6) motor de 
comandă a mișcării de degajare a colacului prin ridicarea 
tijei (7) și strângerea ghiarelor de susținere (8); 8') poziţia 
ghiarelor (8) la desprinderea colacului din mașină; 9) scaun 
conic de susținere a tobei vârtelniței. 


pe jos a colacului, un motor (6) transmite unei 
tije (7) o mişcare de ridicare, astfel că se strâng 


IUTE 


ghiarele de susținere a colacului (8) și acesta 
cade pe o bandă transportoare. Vârtelniţa poate 
fi folosită pentru vitese de înfășurare până la 


mm 


A 

III. Vârtelniţă-intășurător cu tobă fixă. 

1) sârmă de întășurat; 2) tub curb; 3) arbore tubular, vertical; 

4) tobă fixă; 5) cilindru pneumatic pentru coborirea tobei la 
scoaterea colacului; 6) schimbător de curea. 


10 m/s. — La vârtelnițele cu tobă fixă (v. fig. I), 
materialul (1) intră într'un tub curb (2), care are 
o extremitate solidară cu arborele tubular verti- 
cal (3). Împreună cu arborele, tubul se rotește 
în jurul axei tobei fixe (4), formând colacul. După 
înfășurare, toba fixă e coborită cu ajutorul unui 


cilindru pneumatic (5), iar colacul e scos lateral. 
La instalații vechi, acționarea se face dela laminor, 
prin intermediul unei transmisiuni. Ele se pot folosi 
pentru vitese de înfășurare până la 23 m/s. Des- 
avantajul lor consistă în faptul că la fiecare rotație 
a tubului curb se produce o răsucire a materialului 
cu 360°; astfel, acest tip poate fi folosit numai 
pentru sârmă. — Sin. Înfășurător de sârmă. 
Vârte!niţa cu rulouri formează sulurile prin în- 
doirea materialului cu ajutorul unor rulouri spe- 
ciale (v. fig. IV); materialul trece printr'o pereche 


PA 


IV. Grup de vârtelnije cu rulouri pentru laminor continuu de tablă subțire. 
a) și b) vârtelniţă la terminarea înfășurării sulului, respectiv la începerea înfășurării; 1-.:6) rulouri de curbare a benzii 
de tablă, ruloul (1) având axa fixă, iar celelalte, axa deplaszbilă; 7) rulouri de avans; 8) clapă basculantă pentru diri- 
jarea tablei pe una dintre maşinile grupului; 9) ghidaj (cu plane de ghidare tangente la ruloul de tablă); 10) camă de co- 
mandă a mișcării rulourilor; 11) tachet; 12) cilindru preumatic pentru asigurarea contactului forjat dintre tachet și camă, 


de rulouri de avans (7) şi apoi se înfășură pe 
tobă, trecând succesiv între cele trei sau șase 
rulouri de îndoire și toba de înfășurare. Pentru 
ca diametrul sulului să poată crește, patru dintre 
cele șase rulouri (rulourile 2-::5) sunt comandate 
de o camă prin intermediul unor pârghii, pentru 
a putea fi distanţate automat. 

Vârtelnița de deșeuri e o maşină de construcţie 
simplă, formată dintr'o tobă (constituită de obiceiu 
din câteva bare dispuse la periferia unui disc 
circular), acționată mecanic sau manual și montată 
ps un cărucior, care servește la înfășurarea de- 
şeurilor (de ex. sârma cu defecte, sau sârma 
scăpată încanalele de întoarcere, în timpul laminării). 

Vârtelniţa folosită la trefilare servește la sus- 
|inerea colacului de material de prelucrat și e 
constituită, de obiceiu, dintr'un ax rotitor (rezemat 
în două paliere) şi din câteva bare montate în 
jurul acestui ax, formând o tobă scheletică (coli- 
vie) verticală, orizontală sau inclinată (v. fig. | 
sub Trefilat, mașină de ~). 

1. Vârtelniţă [MoroBuuo; dévidoir; Haspel; 
winch; motolla]. 2. Ind, text.: Dispozitiv al mașinii 
de bobinat fire, care susține și rotește firele sub 
formă de sculuri, în scopul derulării acestora în 
timpul pregătirii (bobinării) lor pentru țesere, 
tricotare, împletire, etc. După modul de con- 
strucție, vârtelnițele pot fi cu role, sau în formă 
de stea. Vârtelniţele în formă de stea (v. fig.) 
au înlocuit aproape în intregime pe cele cu role. 
Vârtelniţa în formă de s 
stea poate fi: cu brațe 
fixe (constituită din- 
tr'un butuc cilindric 
în care sunt fixate ra- 
dial 3-::4 perechi de 
braţe pliante), o parte 
din perechile de brațe 
putându-se deplasa în 
jurul butucului, ceea 
ce permite plierea lor 
-în dreptul a două pe- 
rechi de braţe fixe, 
situate diametral opus 
față de butucul cilindric; ea poate fi extensibilă, 
butucul ei fiind dotat cu un dispozitiv care an- 
grenează dinţii de lemn sau de sârmă dela baza 
brațelor. Prin acţionare manuală, brațele pot fi 
scurtate sau lungite, micșorând sau mărind raza 
poligonului pe care se îmbracă sculul susținut 
de o vergea de sârmă sau de lemn (uneori de 
o sfoară) care unește cele două capete ale fie- 
cărei perechi de brațe. Această vârtelniță poate 
fi folosită pentru sculuri de orice mărime; prin 
construcția şi modul de manipulare e superioară 
celorlalte sisteme de vârtelnițe. Întinderea (ten- 
sionarea) firului în timpul desfășurării variază în 
raport cu fineţa și cu natura firelor; ea se reglează 
prin greutăți atârnate de butucul vârtelniţei. 

Vârtelniţele, în număr egal cu numărul fuselor 
mașinii de bobinat, sunt susținute în palierele 
brațelor special amenajate la partea superioară 
a mașinilor de bobinat, 


Vârtelniţă pliantă. 
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=. Văruială [noGema; blanchiment; Weih- 
waschen; whitewashing; meszel6s). Cs.: Strat de 
lapte de var aplicat pe suprafaţa unei construcții 
sau a unui element de construcție. — Sin, Spoială. 

3. ~. Cs. V. Spoire. 

4. Văruire. Cs. Sin. Spoire (v.). 

“5. Varulit [BapynHT; varulite; Varulit; varulite; 
varulit]. Mineral.: (Nag, Ca)(Mn, Fe)(PO4). Fos- 
fat de sodiu și de calciu, cu mangan sau fier, 
natural, de coloare verde-măslinie, cu gr. sp. 3,45. 

s. Varului, arderea ~. V. Varului, fabricarea ~. 

7. ~, fabricarea ~ [IIpPOHBBOACTBO H3BECTH; 
fabrication de la chaux; Kalkfabrikation, Brennen 
des Kalkes; lime stone manufacture; mészgyártás]: 
Operațiunea de calcinare a rocelor calcaroase 
(calcar obișnuit, marmură, cretă, aragonit, spat 
de Islanda, calcar argilos, marnă calcaroasă, etc.), 
pentru obținerea varului. Fabricarea varului se 
bazează pe disociaţia termică a carbonatului de 
calciu din aceste roce, conform reacției rever- 
sibile 

CaCO; æ CaO+CO3. 

Calcinarea (arderea) materiei prime se face în 
cuptoare de var de forme și dimensiuni diferite, 
în funcțiune de producţie, de regiune, de com- 
bustibilul disponibil și de calităţile cerute varului. 
Reacţia de disociaţie a carbonatului de calciu e 
endotermică, pentru disocierea unei molecule- 
gram de carbonat de calciu fiind nevoie să se 
consume 42,5 kcal. La presiunea atmosferică e 
necesară, deci, o temperatură de ardere de 900°. 
Totuși, pentru accelerarea procesului de disociație 
şi pentru a compensa pierderile de căldură, tem- 
peratura de ardere a materiei prime calcaroase 
se ridică până la 1100:::1200* sau chiar la 1300°, 
după calitatea și compoziţia rocei. Această tem- 
peratură trebue să fie, însă, mai joasă decât 
temperatura de vitrifiere a componenților rocei. 
Temperatura de ardere influențează în mică măsură 
proprietățile varurilor obținute din calcare alcă- 
tuite din carbonat de calciu pur sau cari conțin 
impurități puţine (sub 5%), dar influențează în 
mare măsură proprietăţile varurilor obţinute din 
calcare cari conţin cantități mari de impurități 
(carbonat de magneziu și substanțe argiloase); 
de aceea, ea trebue stabilită pentru fiecare ma- 
terie primă, în funcţiune de compoziția ei mine- 
ralogică. Calitățile principale (vitesa de stingere 
şi sporirea de volum) ale varurilor obținute din 
calcare pure sunt foarte puţin influențate de tem- 
peratura de stingera. Se constată o singură influ- 
enţă apreciabilă asupra greutăţii specifice; ea e 
cu atât mai mare, cu cât temperatura de ardere 
e mai înaltă (de ex., la varurile obținute prin ar- 
dere la 900°, greutatea specifică e de 3,16, 
iar la varurile obținute prin ardere la 1200%, 
greutatea specifică e de 3,30). 

Calcarele cari conțin cantităţi mari de carbonat 
de magneziu trebue arse la temperaturi mai joase 
decât calcarele pure. sau cari conţin cantităţi mici 
de carbonat de magneziu, deoarece oxidul de 
magneziu, care se obține în urma arderii, alături 
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de oxidul de calciu, se hidratează cu atât mai 
încet, cu cât temperatura de ardere a fost mai 
înaltă. 

În timpul arderii, materia primă își micșorează 
volumul în mică măsură, însă pierde foarte mult 
din greutate, deoarece bioxidul de carbon de- 
gajat și apa evaporată constitue până la 44% 
din greutatea totală a calcarului. 

Regimul de ardere trebue condus astfel, încât 
în varul obținut, cantitatea de var insuficient ars 
sau nears, ori de var supraars, să fie cât mai mică. 
Varul poate fi ars insuficient, fie din cauză că 
materia primă a fost alcătuită din bucăţi prea mari, 
temperatura de ardere fiind insuficient de înaltă 
pentru disocierea materialului în profunzime, fie 
din cauza neuniformității temperaturii în interiorul 
cuptorului. Varul ars insuficient sau nears consti- 
tue un balast inert, care nu se stinge complet, 
însă nu e periculos pentru mortare şi tencueli. 
Varul supraars se stinge foarte încet (în timp foarte 
îndelungat), din care cauză e periculos pentru 
lucrările executate, deoarece, prin stingerea ul- 
terioară sub acțiunea umidității, produce umflarea 
tencuelilor și chiar distrugerea zidăriilor (exfolieri 
şi împușcături). Varul supraars se formează prin aglo- 
merarea oxidului de calciu cu impurități de silice, 
de alumină și de oxid de fier, datorită tempe- 
raturii prea 'nalte din timpul arderii, sau se for- 
mează datorită unui conținut prea mare de carbonat 
de magneziu, care se descompune la o tempe- 
ratură mai joasă decât carbonatul de calciu, astfel 
încât oxidul de magneziu rezultat va avea o vitesă 
de stingere mai mică decât aceea a oxidului de 
calciu. — Sin. (impropriu) Arderea varului. 

1. Varului, înnecarea ~ [cBepxnacbirnenne 
H3BECTH BONO; noyer la chaux; den Kalk ersaufen 
lassen; to slake the lime with too much water; 
mâszoltâs]: Accident survenit în timpul stingerii 
varului, datorit introducerii, dela început, în masa 
varului, a unei cantități prea mari de apă rece. 
V. sub Varului, stingerea ~. 

2. ~, întărirea ~ [3aTBepneBanHe H3BECTA; 
durcissement de la chaux; Erhărtung des Kalkes; 
lime hardening; meszkemenyedâs]: Fenomenul 
de creștere a rezistențelor mecanice ale varului 
după hidratare. Varurile aeriene se întăresc da- 
torită combinării hidroxidului de calciu cu bioxidul 
de carbon din aer (carbonatare), din care rezultă 
carbonat de calciu, şi cristalizării hidroxidului de 
calciu. Întărirea varurilor hidraulice se datorește, 
atât carkonatării hidroxidului de calciu, cât și trans- 
formării, prin hidratare, a aluminaților de calciu din 
var, în hidroaluminaţi de calciu cristalini, și a silica- 
ților de calciu, în hidroxid de calciu cristalin și în 
geluri de hidrosilicaţi de calciu cari se întăresc 
prin pierderea apei (întărire hidraulică). V. sub 
Var aerian, Var hidraulic, Întărire hidraulică. 

3, ~, stingerea ~ [ramenne H3BecTH; ext'nc- 
tion de la chaux; Löschen des Ka.kes; slaking of 
lime; meszoltâs]: 1. Fenomenele de hidratare a 
oxidului de calciu din var, în prezenţa apei, și 
de transformare a lui în hidroxid de calciu. — 2. 
Operaţiunea de tratare cu apă a varului nestins, pen- 


tru a-l transforma în hidroxid de calciu, în vederea 
folosirii acestuia ca liant în lucrările de construcții 
sau ca materie primă, ori ca reactiv în anumite 
procese tehnologice industriale. 

Prin hidratare, o parte (în greutate) de oxid 
de calciu leagă 0,32 părți de apă, formându-se 
hidroxid de calciu, conform ecuației 


CaO+ H20 = Ca(OH)z 
adică, în grame, 
56,07 +18,02=74,09. 


Reacția de hidratare a oxidului de calciu e 
exotermică; la stingerea unui kilogram de oxid 
de calciu se desvoltă 2 '5 kcal. Datorită cantității 
mari de căldură desvoltate, temperatura ames- 
tecului de var și apă se ridică, la varurile 
aeriene, până la 350°, deși o parte din căldura 
desvoltată se pierde în mediul înconjurător. Afară 
de ridicarea temperaturii, prin hidratare, oxidul 
de calciu își mărește foarte mult volumul, astfel 
încât bulgării sau granulele de var se fărâmițează, 
transformându-se într'o pulbere foarte fină de 
hidroxid de calciu. Mărirea sau sporirea aparentă 
a volumului varului, după stingere, depind de 
condiţiunile de stingere și de cantitatea de im- 
purități conținute de var. Astfel, la varurile aeriene, 
sporirea volumului varului stins poate fi de 2-::3 ori 
volumul aparent al varului înainte de stingere. 

Metodele de stingere diferă după felul varului 
şi după modul de prezentare a produsului hi- 
dratat. Pentru varurile aeriene se folosesc stingerea 
uscată și stingerea umedă. 

Stingerea uscată consistă în tratarea varului 
numai cu cantitatea de apă necesară transformării 
oxidului de calciu în hidroxid de calciu. Produsul 
rezultat se prezintă sub forma unei pulberi foarte 
fine, uscate. — Conform ecuaţiei de hidratare a oxi- 
dului de calciu, cantitaţea de apă necesară pentru 
obținerea hidrox'dului de calciu uscat e de 32% din 
greutatea varului nestins. În practică se folosește 
o cantitate de apă mai mare, verificată prin în- 
cercări de laborator, pentru fiecare var, deoarece 
o parte din apa folosită la stingere se evaporă 
datorită căldurii desvoltate prin hidratarea oxidului 
de ca'ciu. Excesul de apă serveste, de asemenea, 
la umezirea și la menţinerea fluidităţii hidroxidului 
de calciu, pentru a forma o soluţie coloidală vâs- 
coasă, plastică și cu aspect gras-lucios. Lipsa 
unui exces de apă la hidratare, cum și încălzirea 
excesivă a varului, produc fenomenul de supra- 
ardere a varului la stngere, adică formarea de 
granule de var incomplet stinse, foarte compacte 
și foarte rezistente la o hidratare ulterioară. După 
tratarea cu apă, varul e așezat în grămezi, 
acoperite cu nisip, sau e depozitat în silozuri, 
pentru terminarea procesului de hidratare. Varul 
stins în praf poate fi folosit pentru prepararea 
mortarelor de zidărie, după două zile de depo- 
zitare, iar pentru prepararea tencuvelilor, după cel 
puțin opt zile de depozitare. Înainte de folosire, 
trebue trecut prin ciururi cu cca 400 ochiuri/cm?, 
pentru îndepărtarea impurităților |(granule sguri- 


ficate ori vitrifiate) sau a granulelor de var ne- 
stinse ori supraarse la stingere. Pentru prepararea 
mortarelor sau a tencuelilor, varul stins în praf 
se amestecă întâi cu nisipul, după care se adaugă 
apa. Varurile stinse în praf prezintă următoarele 
avantaje: nu conțin impurități provenite dela ar- 
derea calcarelor sau granule nestinse ori stinse 
incomplet, deoarece acestea pot fi îndepărtate 
ușor prin ciuruire; sunt economice, deoarece nu 
reclamă manipulări multiple și operaţiuni de pre- 
parare (stingere), utilaj și mijloace de transport 
speciale, pe șantiere; permit un control mai bun 
al dozajelor mortarelor şi al tencuelilor; permit 
folosirea imediată a lor, deoarece nu mai e 
necesară păstrarea lor pe șantier: un timp înde- 
lurgat pentru desăvârşirea procesului de stingere, 
ca pentru varurie stinse în pastă; permit prepa- 
rarea mai rapidă a mortarelor și a tencuelilor, 
deoarece pot fi amestecate în stare uscată cu 
nisipul, înainte de introducerea apei, astfel în- 
cât omogeneizarea amestecului se obține în 
timp mai scurt decât în cazul folosirii pastei de 
var. — 

Stingerea umedă consistă în tratarea varului cu o 
cantitate mult mai mare de apă decât cantitatea 
necesară procesului de hidratare. De obiceiu se 
foloseşte, pentru stingerea umedă, o cantitate 
de apă de 2-::3 ori mai mare decât greutatea 
varului nestins. După stingere se obține o bar- 
botină foarte fluidă (laptele de var), care se de- 
pozitează în gropi sau în rezervoare în cari se 
termină procesul de hidratare, iar hidroxidul de 
calciu se depune sub forma unei paste care 
conţine cca 50% hidroxid și 50% apă. În timpul 
depozitării, impurităţile provenite dela arderea 
calcarului (sguri, granule vitrifiate), granulele de 
var nestins (provenite din supraarderea varului la 
stingere) sau de var stins incomplet se depun la 
partea inferioară a pastei și pot fi îndepărtate la 
prepararea mortarelor și a tencuelilor. Pasta de var 
poale fi folosită, pentru mortare de zidărie, după 
34 săptămâni dela stingerea varului, iar pentru 
tencueli, după 6-::8 săptămâni. La stingerea umedă 
trebue să se evite adăugirea dela început a în- 
tregii cantități de apă; se adaugă numai cantitatea 
de apă necesară pentru ca stingerea să înceapă cu 
violență (cu desvoltare mare de căldură și cu spo- 
rire mare de volum). Numai după începerea acestei 
sporiri se poate adăugi apă, treptat, astfel încât 
temperatura să fie menținută constantă până la 
sfârșitul stingerii. De asemenea, trebue evitat ca 
bucăţile sau granulele de var dela suprafata apei 
să stea prea mult timp în contact cu aerul, de- 
oarece nu se pot stinge complet (se produce 
supraarderea varului). Excesul prea mare de apă 
produce răcirea varului (innecarea varului), astfel 
încât stingerea se termină prea repede și hidra- 
tarea oxidului de calciu din interiorul bulgărilor 
sau al granulelor e împiedecată. Această auto- 
frânare a stingerii se datorește faptului că hidroxidul 
de calciu e puțin solubil în apă rece (cca 1,7 g 
la litru) şi mai puţin salubil în apă caldă. Hidroxidul 

- format la început e disolvaț de apa răcită prin 
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adăugirea ulterioară a unei cantități prea mari de 
apă rece, formându-se o soluție saturată. Pe mă- 
sură ce, hidratarea continuă, apa se încălzeşte, 
astfel încât o parte din hidroxid se depune pe 
suprafața varului încă nehidratat, împiedecând 
pătrunderea apei în masa varului. La partea su- 
perioară, dacă varul nu e acoperit în întregime 
de apă, există un exces mic de apă, astfel încât 
hidroxidul formează o pastă care se depune pe 
suprafaţa varului nehidratat și împiedecă pătrun- 
derea apei în masa acestuia. De aceea, pentru 
a împiedeca aceste accidente de stingere, cum 
și pentru a accelera hidratarea, se recomandă 
următoarele măsuri: ridicarea temperaturii inițiale 
a apei de hidratare, fie folosind apă încălzită, 
fie împiedecând răcirea apei în timpul stingerii, 
prin adăugire treptată de apă sau prin folosirea 
unor recipiente închise; amestecarea energică şi 
continuă a varului și a apei în timpul stingerii, 
pentru uniformizarea concentrației soluției de 
hidroxid; mărunţirea varului în bucăţi cât mai mici, 
deoarece varul în granule de 10-::20 mm se stinge 
de 1,5 ori mai repede decât varul în bulgări de 
50:80 mm; adăugirea de acceleratori (CaCl, 
HCI, HNO3) în apa folosită la stingere. Varurile 
slinse în pastă prezintă avantajul că particulele 
de hidroxid sunt dispersate mai fin în masa pastei, 
ceea ce asigură un randament mai mare și o 
prelucrare mai ușoară a mortarelor, datorită plas- 
țicității pastei. 

Stingerea varurilor hidraulice se deosebește 
de aceea a varurilor aeriene, deoarece varurile 
hidraulice conțin silicați, aluminaţi și feriți de calciu 
în cantități mult mai mari decât cele de oxid de 
calciu. Din această cauză, formarea hidroxidului de 
calciu, care e însoțită de procesele caracteristice 
stingerii (pulverizarea varului datorită hidratării și 
desvoltării de căldură), e cu atât mai mică, cu 
cât cantitatea de componenți hidraulici (silicați, 
aluminaţi și feriți de calciu) e mai mare (la va- 
rurile superhidraulice, practic, stingerea e inexis- 
tentă). Varurile hidraulice cari conțin o cantitate 
mare de compuși cari nu se sting reclamă, une- 
ori, o stingere suplementară, prin umezirea din nou 
a granulelor nestinse și prin depozitarea lor un timp 
mai îndelungat, sau prin măcinare. Deoarece căl- 
dura desvoltată în timpul stingerii varurilor hidrau- 
lice e mică, trebue să se evite pierderile de 
căldură prin folosirea silozurilor de stingere cu 
pereți groși și cu capacitate mare. 

Stingerea varurilor hidraulice se face în urmă- 
toarele faze: În prima fază se umezește varul, 
folosindu-se o cantitate de apă de cca 1,5 ori 
mai mare decât cantitatea de apă necesară teo- 
retic pentru stingerea lui. Un exces mic de apă 
e necesar pentru a compensa pierderea apei 
prin evaporare în silozuri. În cazul când excesul 
de apă e prea mare, există pericolul ca silicații şi 
aluminaţii de calciu să se hidrateze, transformându- 
se prea curând în hidrosilicaţi și în hidroaluminați. 
A doua fază e constituită de păstrarea în silozuri, 
unde prin căldura desvoltată în masa materialului 
se accelerează procesul de stingere și se evaporă o 
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parte din apa folosită, care pătrunde în masa va- 
rului mai puțin încălzit. A treia fază e constituită 
de hidratarea parțială a silicaților și a aluminaţi- 
lor de calciu, cari se transformă în hidrosilicaţi și 
în hidroaluminaţi de calciu. A patra fază e con- 
stituită de perioada de maceraţie a varului, în care 
se hidratează tot oxidul de calciu liber din var, 
datorită apei legate de silicați și de aluminați în 
faza anterioară — și care e adsorbită de oxidul de 
calciu, deoarece presiunea vaporilor de apă ad- 
sorbiţi de granulele de hidrosilicați e mult mai 
mare decât presiunea vaporilor adsorbiţi de hidro- 
xidul de calciu.— Varurile superhidraulice cari nu 
mai conțin oxid de calciu liber, ca, de exemplu, 
varul roman, nu se pot stinge, astfel încât pentru 
folosirea lor e necesară numai măcinarea. — 

Din punctul de vedere al utilajului folosit, stin- 
gerea varurilor poate fi stingere manuală sau 
mecanizată! Stingerea manuală, umedă, se execută 
într'un basin de lemn sau de beton, numit var- 
niță, în care se introduce varul, fărâmat în bul- 
gări cu dimensiunile de cca 10 cm, sau în granule 
cu diametrul de 10:::20 mm. După nivelarea va- 
rului introdus în varniță se toarnă o parte din 
apa necesară stingerii, astfel încât varul să ră- 
mână deasupra nivelului ei. Când apa începe să 
fiarbă, datorită căldurii desvoltate de hidratarea 
varului, se adaugă treptat și restul de apă, ames- 
tecându-se continuu și energic, cu o sapă de mor- 
tar, până la terminarea stingerii, adică până când 
toți bulgării de var s'au fărâmat și s'a obținut un 
fluid subțire (laptele de var). Adăugirile de apă 
trebue făcute astfel, încât temperatura amestecului 
să fie menținută constantă în tot timpul stingerii 
şi să fie de cca 80°. Dacă se folosește apă caldă, 
se poate turna dela început întreaga cantitate 
de apă. După terminarea stingerii, laptele de var 
e lăsat să se scurgă, printr'un ciur, într'o groapă 
amenajată lângă varniţă. În groapa de var, hidro- 
xidul de calciu se depune sub forma unei paste 
gelatinoase, varul incomplet stins se hidratează 
complet, iar impurităţile și granulele de var ne- 
stinse se depun la fund. Stingerea manuală, us- 
cată, se execută prin cufundarea varului (așezat 
în coșuri metalice sau în cutii perforate) într'un 
basin cu apă, în care e ţinut până când înce- 
tează ridicarea bulelor de aer. După aceasta, varul 
umezit e depozitat în grămezi cu înălțimea de 
cca 1 m, sau în gropi, acoperit cu nisip, și lăsat 
2:8 zile pentru terminarea procesului de hidra- 
tare. Înainte de folosire e trecut printr'o sită, 
pentru îndepărtarea impurităților și a granulelor 
nestinse. — s 

Stingerea mecanizată se efectuează cu mașini, cu 
agregate de maşini, cu silozuri sau cu instalații 
speciale. Utilajul folosit poate funcţiona intermi- 
tent sau continuu. Mașinile cu funcţionare inter- 
mitentă sunt de două tipuri: cu tobă fixă, verti- 
cală, şi cu tobă rotitoare, orizontală. Mașinile cu 
tobă fixă sunt constituite dintr'un recipient ver- 
tical, cilindric sau tronconic, în interiorul căruia 
se rotește un ax cu palete sau un ax care an- 
trenează două role cari se rostogolesc pe fundul 


recipientului (v. fig. 1). Varul e introdus printr'o 
deschidere laterală, cu ajutorul unui elevator de 
încărcare. În partea opusă se găsește orificiul 
pentru evacuarea laptelui de var. Introducerea 
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|. Maşină de stins var, cu tobă fixă (secţiune). 
1) tobă metalică, fixă; 2) role cu două trepte, peniru fărâ- 
marea și amestecarea varului; 3) arborele rolelor; 4) resort 
de presiune; 5) roată dințată; 6) motor electric; 7) transmisie; 
8) dispozitiv de blocare; 9) gură de încărcare; 10) fante 

pentru ieşirea aburului degajat; 11) conductă de apă. 


apei se face printr'un robinet racordat la un re- 
zervor sau la un dozator automat. Maşinile cu 
role prezintă avantajul că, în timpul stingerii, varul 
e măcinat, pentru a se scurta durata timpului 
de stingere. Mașinile cu tobă orizontaă sunt con- 
stituite dintr'un cilindru metalic, care se rotește 
fie pe un sistem de role așezate în părţile laterale, 
fie în jurul unui ax central. Încărcarea și descăr- 
carea se fac prin unu sau prin două orificii la- 
terale, cari se închid etanş cu câte un capac. 
Introducerea apei se face, fie prin gura de în- 
cărcare și descărcare, fie printr'un orificiu ame- 
najat în axul tobei. Unele mașini sunt echipate 
cu orificii și cu robinete pentru introducerea aburu- 
lui, în vederea accelerării stingerii și a ridicării 
temperaturii amestecului (v. fig. 11). Mașinile cu 
funcționare intermitentă sunt folosite, în special, 
la stingerea varului în pastă, deoarece permit 
dozarea exactă a apei și a varului, ca și mențţi- 
nerea materialului în mașină până la stingerea 
completă a lui. — Mașinile cu funcţionare con- 
tinuă pot fi cu tobă cilindrică rotitoare, sau cu 
tobă cilindrică fixă. Mașinile cu tobă cilindrică 
rotitoare sunt formate dintr'un cilindru metalic 
orizontal, care se roteşte pe un sistem de role așe- 
zate în părţile laterale. În interiorul tobei se gă- 
seşte un ax cu palete așezate după o elice sau 
un ax elicoidal (melc), pentru amestecarea și 
împingerea materialului în interiorul tobei, dela 
gura de încărcare spre gura de descărcare. În- 
cărcarea varului nestins și introducerea apei se 


fac pe la unul dintre capetele tobei, iar descăr- | 
carea se face pe la celălalt capăt, prin decan- 
tare. Mașinile cu tobă fixă sunt constituite dintr'un 
cilindru metalic orizontal, în interiorul căruia se 
roteşte un ax cu palete așezate după o elice sau 
un ax elicoidal, pentru amestecarea și deplasarea 
materialului (v. fig. Il). Încărcarea varului nestins 


II. Maşină de stins var, intermitentă, cu tobă rotitoare (secţiune). 
1) tobă metalică; 2) roată dințată de antrenare; 3) angrenaj de transmi- 


siune; 4) dispozitiv de blocare a tobei; 5) conductă de apă; 
de abur sub presiune; 7) manometru. 


se face pe la unul dintre capetele tobei, iar eva- 
cuarea varului stins se face pe la capătul opus. 
Umezirea varului nestins se face prin stropire, 
fie imediat după intrarea materialului în tobă, fie 
în mai multe punctie de pe traseul acestuia. Do- 
zarea apei se face printr'un robinet reglabil, în 
funcţiune de vitesa de rotire a tobei și de 
cantitatea de material introdusă în mașină. Ma- 
șinile cu funcționare continuă prezintă desavan- 
tajul că nu asigură stingerea completă a varu- 
lui sub forma de var hidratat, deoarece mate- 
rialul nu rămâne timp suficient în mașină, mai 
ales dacă varul se stinge lent. — Agregalele de 
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așezate etajat. Materialul trece succesiv prin toate 
tobele și e evacuat prin orificiul de dascărcare 
al tobei inferioare. Datorită faptului că materialul 
trece mai mult timp prin mașina de stins, ameste- 
carea și fărâmițarea varului sunt foarte mult acti- 
vate, astfel încât procesul de stingere e mult 
accelerat. Durata de trecere a varului prin tobele 


III. Maşină de stins var, cu tobă fixă 
(schemă). 
1) toba mașinii; 2) arbore; 3) palete de 
amestecare; 4) gură de încărcare a varului 
nestins; 5) gură de evacuare a varului stins; 
6) stropitoare; 7) robinet peniru dozarea 
apei de stingere; 8) rezervor de apă; 
9) prea-plin; 10) conductă de abur pentru 
încălzirea apei. 


6) conductă 
mașinilor continue de stins varul se determină 
în funcțiune de vitesa de stingere a varului și se 
reglează prin modificarea unghiului de inclinare 
al paletelor și prin turația axului. Mașinile de 
stins varul cu funcționare continuă se folosesc, 
în special, pentru stingerea uscată și pentru stin- 
gerea varurilor hidraulice. — Stingerea în silozuri 
se face prin umezirea varului, de obiceiu măci- 
nat în prealabil, în mașini cu tobă, în cari ma- 
terialul trece mai repede — și prin depozitarea va- 
rului umezit în silozuri, până la terminarea pro- 
cesului de stingere. Silozurile pot fi cu funcţionare 
continuă sau intermitentă. Stingerea varului în si- 


mașini sunt constituite din două sau din mai multe | lozuri e recomandată, în special, pentru varurile 
tobe cu funcționare continuă, de obiceiu fixe, | cu stingere lentă și pentru stingerea uscată, de- 
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IV. Scheme de instalații pentru stingerea varului. 


A) instalație peniru stins varul în pastă, în mașină cu tobă; 


B) instalaţie pentru stins varul în praf; C) insialație pentru 


sjins varul în praf, în silozuri; 1) concasor pentru varul nestins; 2) elevator; 3) buncăr pentru varul nestins; 4) maşină 


de stins varul, cu tobă; 5) ciur vibrant; 6) colector pentru 
transportul deşeurilor; 9) pompă pentru pasia de var; 10) 


pasta de var; 7) buncăr peniru deșeuri; 8) vagone! peniru 
conductă; 11) rezervoare pentru pasta de var; 12) transpor- 


tor; 13) moară pentru măcinarea varului nestins; 14) dozator; 15) maşină de stins varul în praf; 16) buncăr pentru praful 
de var stins; 17) mașină de stins varul în praf, cu șurub fără fine, 
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oarece materialul rămâne în depozit un timp 
suficient pentru a se stinge complet. — Instala- 
tiile de stingere sunt formate dintr'un complex 
de mașini cari lucrează în lanț, și anume: con- 
casoare pentru mărunțirea bulgărilor de var, ele- 
vatoare, ciururi vibrante, mori pentru măcinarea 
varului nestins, dozatoare, mașini de stins, silo- 
zuri, transportoare, etc. Fig. IV reprezintă trei 
scheme tehnologice pentru stingerea varului, în 
instalații de stingere. 

1. Varului, supraarderea ~ [nepeoGmur H3- 
BeCTH; surcuisson de la chaux; Uberbrennen des 
Kalkes; overburning of lime stone; mész tulege- 
tés]: Defect de fabricație a varului, caracterizat prin 
formarea de var care se stinga foarte greu şi în 
timp îndelungat. V. sub Varului, fabricarea ~. 

2. Varză [tanycra; choux; Kohl, Kraut; cab- 
bage, sprout; káposzta]. Agr., Bot.: Brassica ole- 
racea Linn., din familia cruciferelor, originară din 
Europa; plantă leguminoasă cultivată pentru hrana 
omului și a animalelor, în climă umedă și negu- 
roasă, sau pe terenuri irigate. Cere teren gras, 
o arătură adâncă, toamna, una sau două primăvara 
şi un grăpat pentru a mărunți bine pământul; în 
aceste condițiuni, produce căpățâni mari și înde- 
sate. Varza se obține din semințe, în răsadnițe 
aerisite și bine udate, din cari se transplantează 
pe un teren rigolat, pentru a putea fi irigat; se 
prăşește de mai muite ori, în timpul verii. — 
După transplantare, rădăcina devine fibroasă, par- 
tea inferioară a trunchiului se îngroașe și devine 
cărnoasă înăuntru; frunzele se desvoltă, vârfurile 
lor se încovoaie spre interior, iar apoi frunzele se 
acoper una pe alta și formează căpătâna. Uneori 
se formează în frunze o substanţă colorantă, roșie 
sau violetă (varză roșie). Se recoltează toamna 
sau, uneori, de timpuriu, înainte de completa 
desvoltare. Pentru a produce sămânță, varza nu 
se taie, ci se smulge cu rădăcina și se păstrează 
bine adăpostită, îngropată, de unde se replan- 
tează primăvara următoare. Sămânța se păstrează 
în locuri uscate. Conţine cca 80:::93% apă, 
1° 4,8% substanțe azotoase, 0,2:::0,9% grăsimi, 
0,8:::1,9% zaharuri, 3:::10% substanțe extractive 
neazotoase, 0,5:::1,9% celuloză, 0,3:::1,5% sub- 
stanțe anorganice. 

3. Vas. Nav.: Sin. Navă (v.). 

4. Vas [npuemnuk, COCyA; vase; Gefăb; jar, 
container; edény]. Gen.: Recipient de material, 
metalic sau nemetalic (de ex. ceramic, compact 
sau poros), smălțuit sau nesmălțuit, cu forme și 
întrebuințări diferite. Vasele ceramice compacte 
sunt impermeabile; cele poroase sunt calorifuge 
(menţin lichidele reci in timpul verii). 

s ~ de celulă electrolitică [Sarapeiinpiii 
AIHE; bac d'élément électrolytique; Zellengefäh: 
cell box; cellaedény]. Elt.: Vas care limitează 
celula electrolitică şi serveşte ca suport pentru 
fixarea electrozi'or şi ca recip'ent pentru electro- 
lit şi pertru celelalte materiale constitutive ale 
celulei, uneori și ca electrod al celulei. 

Pentru celulele electrice primare (pile elec- 
trice), vasul se confecționează din sticlă, din mase 


plastice sau din metal. La pilele electrice indus- 
triale, de tipul pilelor uscate și semiumede, se 
folosesc, în special, vase de zinc, cari constitue 
și polul negativ al pilei. Ele se fac, fie cu cusă- 
tură lipită cu cositor sau cu zinc lichid, sudată 
sau fălțuită, fie dintr'o singură bucată, prin extru- 
ziune. Pentru a evita pătrunderea în interiorul 
vasului a materialului cu care se lipește (ceea ce 
ar favoriza autodescărcarea celulei prin acţiuni 
locale), și pentru a menţine temperatura în timpul 
lipirii sub limita la care se produc modificări în 
structura cristalină a zincului (ceea ce ar scurta 
vieața celulei printr'o coroziune mai activă în 
dreptul cusăturii), procesul de lipire e automati- 
zał. Pentru a preveni autodescărcarea rapidă a 
celulelor, vasele de zinc sunt amalgamate. 


Pentru celulele electrice secundare staționare 


(acumulatoare electrice) se folosesc vase de 
sticlă presată sau suflată. Vasele de sticlă presată 
sunt mai grele și prezintă tensiuni interne greu 
de îndepărtat prin recoacere; au însă abateri mai 
mici în dimensiuni şi pot fi profilate și în interior. 
Vasele suflate prezintă neuniformități în grosimea 
pereților și abateri mai mari în dimensiuni; sunt 
însă mai ușoare și prezintă tensiuni interne mai 
mici, — 


Bateriile de acumulatoare pentru autocare, trol- 


leybuse şi trenuri electrice se montează în vase 
de ebonită presată. Bateriile ieftine pentru auto- 
mobile se montează în vase confecţionate din 
mase asfaltice cu argilă și materiale fibroase pre- 
sate la temperaturi înalte. 


Bateriile de acumulatoare alcaline se montează 


în vase de oțel nichelat, complet sudate. — 
Sin. Bac de celulă electrolitică. 


e. ~ de celulă electrolitică, poros [nopucrblă 


cocyA (>nemenra); vase poreux d'élément électro- 


lytique; Tonzelle; porous pot; agyagcella]: Vas de 


argilă sau de porțelan ars și nesmălţuit, de cau- 
ciuc poros sau de carton, folosit în celulele elec- 
trolitice pentru separarea substanțelor active cari 


se găsesc la electrozii celulei, permițând însă 
schimbul de ioni. În celulele de construcție mai 
nouă, vasul poros a fost înlocuit cu memErane 
poroase sau cu diafragme semipermeabile (v.). 

7, ~ de expansiune [pacumpurenbnbiii CO- 
Cy; vase d'expansion; Ausdehnungsgefăb; ex- 
pansion jar (receptacle); kiterjesztési edény]. 
Tehn.: Recipient montat în punctul cel mai înalt 
al unui sistem tehnic prin care un lichid cald cir- 
culă în circuit închis, — sau deasupra unui reci- 
pient în care un lichid e încălzit sau depozitat și 
expus încălzirii neintenţionate — şi care serveşte, 
în principal, la preluarea diferențelor de volum 
produse prin dilatarea lichidului. Exemple: vasul 
de expansiune dela bordul navelor petroliere, 
vasul de expansiune din instalaţiile de încălzire 
centrală cu apă caldă. — La bordul navelor pe- 
troliere, vasul de expansiune e un rezervor montat 
deasupra rezervoarelor de produse petroliere: — 
În instalaţiile de încălzire centrală cu apă caldă, 
vasul de expansiune e un rezervor montat în 
punctul cel mai înalt al instalaţiei și e legat la 


aceasta prin conducte fără robinete. La rezervor 
sunt legate și alte conducte, cari permit evacua- 
rea aerului care a pătruns în instalație, scurgerea 
excesului de apă 
din instalaţie, și 
evacuarea aburu- 
lui, în cazul când 
apaa atins tempe- 
ratura de fierbere. 
Uneori, legăturile 
vasului de expan- 
siune permit cir- 
culația apei în 
acesta (v. fig.). 
Vasul de expan- 
siune are volumul 
de cca 4% din vo- 
lumul apei din in- 
stalație, ținând sea- 
mă de valorile vo- 
|lumului specific al 
apei la 4° (1000 
dm3/kg) şi la 95* 
(1,0396 dmă/kg). 

"1. Văsăriş. Mi- 
ne: Canalul de 


scurgere a apelor din mină. (Termen minier), 


2. Vâsc [omena; gui; Mistel; misile-toe; fa- 
gyöngy]. Bot.: Viscum album Linn. şi Loranthus 
europaeus Linn.; plante parazitare, din familia lo- 
rantaceelor, Primul e subarboret care creşte pa- 
razit pe diverse specii de arbori (pe pomacee, 
pe brad, fag, plop, paltin, salcie) sub formă de 
tufe rotunde și ramificate. Păstrează frunzele verzi 
în timpul iernii. — Vâscul galben (al stejarului) 
e lipsit de frunze verzi, iarna; are fructe galbene 
şi trăieşte pe stejar, pe gorun, pe castan, etc;; 
e un sub arbust mai mic decât primul.— Aceşti pa- 
raziți vatămă lemnul, sugând hrana arborilor; se 
combat, rupând sau tăind ramurile cu vâsc, — 
Din fructe, din frunze și din coajă se prepară un 
extract apos, care se usucă la aer, iar cu puțin 
uleiu, devine pastos, elastic, adeziv, — și se în- 
trebuințează la vânarea pasărilor, la prepararea 
viscinei, tratând sucul de vâsc cu carbonat de 
sodiu sau de calciu, spălând cu apă şi cu ben- 
zină, şi evaporând soluția ultimă, până la con- 
sistență siropoasă, Se amestecă cu uleiuri, cu gră- 
simi, rășini, etc, și se întrebuințează la prepararea 
unor emplastre, adăugind acid salicilic sau săruri 
de mercur, de zinc, etc. —, folosite în Medicină. 

3. Vască [tamennbii Gaccejin pula ponrana; 
vasque; flaches Becken; centre bassin; lapos me- 
dence]. Arh.: Recipient deschis, de piatră, de 
marmură, de metal sau de beton (simplu sau 
armat), cu contur circular, oval sau poligonal, cu 
adâncime mică în raport cu dimensiuni'e orizontale 
şi cu partea laterală evazată, folosit ca basin deco- 
rativ în grădini, în parcuri, în interiorul unor clă- 
diri, sau ca basin de colectare a vinelor de apă 
ale unei fântâni țâșnitoare. Poate fi așezat la ni- 
velul terenului sau pe un suport înalt (piedestal, 


Vase de expansiune, 
a) fără circulaţie; b) cu circulație; 1) recipient de tablă; 2) capac; 3) le- 
gălură cu conducta de plecare din căldare; 4) legătură cu conducta de 
întoarcere în căldare; 5) conductă de control a nivelului (cu robinet în 
sala căldărilor); 6) conductă de prea-plin; 7) conductă de aerisire. 
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coloană) care, de obiceiu, e împodobit cu muluri, 
cu basoreliefuri, sculpturi, etc. 

4. Văscălie. Ind. țăr. V. sub Piatră de moară. 

s. Vaschy, teo- 
rema lui». V. Teo- 
rema lui Vaschy. 

o.  Vasculare, 
plante ~ [cocy- 
MHcTble pacre- 
HHA; plantes vas- 
culaires; gefäh- 
haltige Pflanze; 
vascular p'ants; 
eres növények]. 
Bot.: Plante cari 
au vase în lemnul 
lor; de exemplu 
pteridofitele și fa- 
nerogamele. Bri- 
ofitele au numai 
elemente puțin di- 
ferențiate spre va- 
sele propriu zise. 

7. Vasculariza- 
ție [cocygooő6pa- 
30BaHHe; vascu- 
larisation; Gefăbabbildung; vascularisation; érkép- 
zödés]. 1. Bot.: Procesul de formare a vaselor 
noi, în țesuturile de nouă formaţiune, cum și de 
formare a unor noi vase pe lângă cele exis- 
tente. — 2. Biol.: Sistemul de vase superficiale, 
vizibile sub piele, de origine inflamatorie sau ca 
stare anormală, permanentă. 

s. Vase [cocyAbl; vaisseaux; Gelăbe; vessels; 
erek, edenyek]. 1. Bot.: Canale prismatice sau 
cilindrice, cari se găsesc în lemnul plantelor vascu- 
lare (v.). Vasele rezultă din celule alungite, suora- 
puse în șiruri longitudinale. Pereţii longitudinali 
ai acestor celule sunt lignificaţi și groși (neuni- 
formi). Se deosebesc: vase punciate, inelate, areo- 
late, scalariforme, spiralate, reticulate. Pereții trans- 
versali persistă, uneori, formându-se vase între- 
rupte în interior din loc în loc (vase impeifacte 
sau traheide), sau se resorb, vasele fiind ne- 
întrerupte în interior (vase perfecte sau trahee). 
Vasele sunt elemente moarte; ele conțin apă și 
gaze şi servesc la transportul lichidelor absorbite 
de rădăcina plantei, fiind, astfel, elemente con- 
ductoare, — 2. Gen.: Canalele prin cari circulă sân- 
gele animalelor și al omului. Se cunosc: vase 
sanguine arteriale (arterele), vase sanguine ve- 
noase (venele) şi vase sanguine capilare. 

9. Vase comunicante [cooGmaironneca CO- 
CVHbI; vases communicantes; kommunizierende 
Getăbe; connected vessels; közlekedő edények]. 
Fiz.: Ansamblu de două sau de mai multe reci- 
piente, cari comunică între ele prin conducte de 
legătură situate sub nivelul liber al lichidului pe care 
îl conţin ele când sunt pline. Dacă intr'un sistem de 
vase comunicante se introduce un lichid, suprafaţa 
liberă a lichidului (presupusă deasupra conductei 
de legătură) e la același nivel în toate vasele. Dacă. 
în sistemul de două vase comunicante se intro- 
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duc două lichide nemiscibile, de greutăţi speci- 
fice diferite, raportul [înălțimilor coloanelor de 
lichid deasupra nivelului suprafeței de separație 
dintre lichide-e egal cu valoarea reciprocă a ra- 
portului greutăților lor specifice. 

1. Vase de recepție. Ind. petr. V. Forlagăre. 

2. Vaselină [sa3eJInH; vaseline; Vaseline, Va- 
selin; vaseline; vazelin]. Chim., Farm.: Amestec 
de hidrocarburi, cu p, t. între 35 şi 40°, onctuos, 
aparent amorf, incolor sau slab colorat în galben- 
verzuiu, obținut din unele produse petroliere sau 
de distilare a cărbunilor. Conţine hidrocarburi 
solide (parafină), din cari o parte sub formă micro- 
cristalină, şi hidrocarburi uleioase de natură naf- 
teno-parafinică. După scopul în care sunt fabricate, 
vaselinele îndeplinesc și condițiuni de analiză 
specifice. Se deosebesc vaseline tehnice, pentru 
scopuri industriale, și vaselina farmaceutică, între- 
-buinţată în medicină și în cosmetică. Deosebirea 
dintre vaselina tehnică și cea farmaceutică con- 
sistă în gradul de rafinare. Vaselinele cari se obțin 
prin rafinarea unor produse parafinoase,. (de ex. 
păcură, petrolatum) se numesc vaseline naturale. 
Vaselinele obţinute prin amestec din uleiu mineral 
şi parafină sau ceară de petrol amorfă se numesc 


vaseline artificiale. Ultimele sunt, în general, in- 


ferioare vaselinelor naturale (nu sunt filante, se- 
pară parafina, etc.). 
Vaselinele tehnice naturale se prepară prin ra- 


“finarea cu acid sulfuric și pământuri decolorante 


a unor păcuri parafinoase selacționate, sau a petro- 
latumului. Vaselina farmaceutică naturală se pre- 
pară din aceeași materie primă, rafinarea făcân- 
du-se însă cu acid sulfuric oleum, în scopul de- 
colorării complete și al dispariției gustului şi 
mirosului. 

Vaselinele tehnice sunt 
întrebuințate la ungerea y 
suprafețelor metalice pen- 
tru protejare contra coro- 
ziunii, la prepararea unor 
unguenți pentru articole. 3 
de piele, etc. 

Vaselina farmaceutică 
e întrebuințată ca atare 2 
sau cu diverse adausuri, 
ca: borax (vaselină bori- 
cată), oxid de zinc (va- 


-selină zincată), camfor 


(vaselină camforată), etc. 
3. ~ oxigenată: Sin. 
Vasogen (v.). 4 
4. Văslă [Beculo; avi- 
ron; Ruder, Riemen, Pad- 
del; oar; eveză]. Nav: a b c d 


Pârghie cu o extremitate vik 


plată, folosită la propul- 
siunea imbarcaţiilor, care 
e acționată prin forță mus- 
culară, când extremitatea 
ei plată e cufundată în 


a) vâslă obișnuită (cu pană 
plană); b) våslš cu pană curbă; 
c) padelă dublă; d) pa- 
delă simplă; 1) mâner; 2) mij- 
loc; 3) manşon; 4) pană. 


de obiceiu, din lemn. La vâslă se deosebesc: 
mânerul, mijlocul — şi pana (partea lšțită, care in- 
tră în apă și care poate fi plană sau curbă); de 
obiceiu, o parte a mijlocului e înfășurată cu un 
guler (manşon) de piele, peniru a preveni uzura 
datorită frecării de furchet, strapazan sau damă. 
Pentru a imprima îmbarcației mișcarea, vâsla 
poate fi sprijinită în copastie (în furchet, stra- 
pazan sau damă), sau se ține cu ambele mâini, 
fără a fi sprijinită în copastie; în ultimul caz, 
vâsla se numește padelă (v. fig.); unele padele 
au pene la ambele extremități. 

Ansamblul de mișcări efectuate cu vâslele, pen- 
tru a imprima îmbarcaţiei mișcarea de înaintare, de 
întoarcere sau de oprire, se numește vâslit. La 
vâslit, un om poate mânui două vâsle sau una 
singură, sau doi ori mai mulţi oameni pot mânui 
o vâslă. Sin. (parțial) Lopată, Ramă, 

5. Vâslit(rpeOJra; ramer; rudern; rowing; eve- 
zés]. V. sub Vâslă. 

o. Vasogen [Ba30reH; vasogene; Vasogen; 
vasogen; vazógén]. Farm.: Vaselină oxigenată, 
semilichidă, care are proprietatea de a disolva 
unele substanțe medicamentoase: ihtiol, iod, creo- 
zot, gaiacol, acid salicilic, iodoform, cari nu se 
disolvă în apă. Aceste amestecuri formează cu apa 
soluţii sau emulsiuni. Datorită acestei calităţi, vaso- 
genul, în care s'a incorporat un medicament, e 
emulsionat cu secrețiile externe ale organismului 
și ușurează absorpția medicamentului. — Se în- 
trebuințează, de asemenea, ca lubrifiant. — 

7. Vasomotor [COCcyHo-ABAraTrebHbl; vaso- 
moteur; vasomotorisch; vasomotor; véredénytłá- 
gitó]: Calitate a unui agent fizic sau chimic de a 
contracta vasele sanguine (vasoconstrictor) sau 
de ale dilata (vasodilatator). 

s. Vată [eara; ouate; Watte; wadding; vatta]: 
Material de natură minerală, vegetală sau animală, 
alcătuit din fibre elastice cari se întrepătrund fără 
a avea o orientare privilegiată (spre deosebire 
de pâslă), astfel încât, în medie, vata reprezintă 
un sistem omogen și isotrop. Fibrele au posibili- 
tatea de 'deplasare relativă unele faţă de celelalte, 
dar aceste deplasări se fac cu frecare într'un 
număr foarte mare de puncte, ceea ce dă vatei 
proprietatea de a amortisa vibraţiile. Golurile 
dintre fibre având dimensiuni foarte mici, vata 
poate fi întrebuințată ca material filtrant pentru 
suspensiile în gaze și în lichide. De asemenea, 
datorită forțelor capilare din aceste goluri, vata 
se poate imbiba cu ușurință cu lichid. Masa de 
gaz, în particular cea de aer, reținută în golurile 
din vată, conferă acesteia proprietăți de termo- 
izolație. 4 

» ~ de bumbac [XNONKOBaA Bara; ouate, 
coton hydrophile; Watte; wadding; vatta]. Farm.: 
Produs de origine vegetală, obţinut prin pre- 
lucrarea bumbacului brut sau a deşeurilor de 
bumbac din filaturi, constituit în cea mai mare 
parte din celuloză, care, supus unor operațiuni 
mecanice sau manuale, e transformat în bumbac ' 


apă, astfel. încât să provoace mişcarea imbarcaţiei | dărăcit (vată dărăcită) sau în bumbac hidrofil 
datorită reacţiunii apei. Vâsla se confecţionează, | (vată hidroțilă). Vata dărăcită se obține prin două 


serii de operațiuni, și anume: curățirea (în care 
se desfac fibrele aglomerate, se scămoșează şi 
se vântură cu ajutorul unui curent puternic de 
aer, eliminându-se resturile de coji și de seminţe) 
şi scărmănarea (în care bumbacul e trecut prin- 
tr'un darac, din care iese sub formă de fășii 
întinse, cari formează bumbacul dărăcit neinălbit). 
Dacă bumbacul e tratat, înainte de dărăcire, 
cu anumite substanțe chimice oxidante, se obține 
vata dărăcită, albită. Vata dărăcilă mai conține 
substanțe grase, absoarbe cu încetul apa, şi e 
folosită, în principal, pentru acoperirea externă 
„a pansamentelor, și la prepararea vatei iodate. — 
Vata hidrofilă (absorbantă, permeabilă sau higro- 
scopică) se obține din bumbacul neprelucrat, 
care e supus unor operațiuni de curăţire (ca și 
la produsele anterioare), de degresare, de albire, 
de uscare și de dărăcire. Degresarea, care e 
operațiunea cea mai importantă, se poate realiza, 
de exemplu, în autoclave la circa 150°, prin tra- 
tare cu soluţii alcaline, urmată de spălare cu apă 
caldă; pentru albire, se poate folosi clorul. După 
albire, vata se usucă în etuve, la 35:::40%; pro- 
dusul albit și uscat e înfoiat și trecut la darac, 
unde e transformat în făşii regulate de diferite 
dimensiuni. — Vata hidrofilă trebue să fie albă, 
lipsită de miros; să nu conţină corpuri străine; 
să fie neutră; să aibă un coeficient mare de ab- 
sorpție pentru apă, etc. E întrebuințată, ca atare, 
în Medicină, pentru pansamente, cum și la con- 
fecționarea unor sortimente de vată antiseptică 
şi aseptică, medicamentoasă. 

Cele mai importante forme de vată medica- 
mentoasă se obțin, fie prin impregnarea cu aju- 
torul vaporilor (de iod, de fenol, ełc.), sau cu 
soluții de diverse substanțe medicamentoase ca, 
de exemplu: fenol, acid boric, sublimat, salol, 
iodoform, acid picric, timol, feripirină, perclorură 
de fier, etc., fie prin imersiune sau pulverizare. 

1. Vată de cuarț [kBapneBaa Bara; ouate 
de quartz; Kuartzwolle; quartz wadding; kvarc- 
vatta]: Material de aspectul vatei obișnuite, alcă- 
tuit din fibre elastice și subțiri, întrepătrunse și 
fără orientare, obținut prin suflarea unui gaz sub 
presiune într'o masă vâscoasă de bioxid de si- 
liciu topit. Spre deosebire de vata de sticlă, vata 
de cuarț se topește la temperaturi înalte (peste 
1700*), putând deci fi calcinată, E stabilă față de 
toți acizii curenți, fiind atacată de alcalii. Vata de 
cuarț e folosită ca suport pentru catalizatori în 
industria chimică și pentru confecționarea unor 
filtre speciale. 

2. ~ de hârtie [6ymantnaa Bara; ouate cellu- 
lose; Zellstoftwatte; cellulose wadding; cellulóz- 
vatta]: Produs asemănător vatei, care se obține 
din celuloza de lemn. În general, se întrebuin- 
țează celuloza sulfitică sau celuloza natron. Se 
întrebuințează ` în Medicină, în locul vatei de 
bumbac, şi la ambalaj. 

* sa ~ de sgură [MnakOBaA Bara; ouate A 
laitier, ouate de scorie; Schlackenwolle; slag wad- 
ding; salakgyvatia]: Material format din ilamente 
elastice, lungi și subțiri, obținute prin dirijarea |. 
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unei vine de abur sau de aer comprimat (cu dia- 
metrul de` 6:::8 mm) asupra unei șuvițe subțiri 
(de 10.::15 mm) de sgură acidă de furnal, topită. 
E un material calorifug foarte bun, întrebuințat 
pentru izolarea conductelor. — Sin. Lână de sgură, 
V. şi sub Sgură. 

4, ~ de sticlă [crennaunaa Bara; ouate en 
verre; Glaswatte; glass-wool; iivegvatta]: Masă 
de fibre scurte de sticlă, incombustibilă, cu aspectul 
vatei ordinare, fabricată prin suflarea cu vapori a 
unei topituri vâscoase de sticlă. Se întrebuințează 
ca material care izolează termic şi acustic, 

s. Vatală (Garan; battant; Weblade; weaver's 
reed; bordalâda]. Ind. text.: Organ al războiului 
de țesut, care susține spata și are următoarele 
funcțiuni: permite dirijarea mișcării suveicii prin 
rost; reține suveica în timpul îndesării firului de 
bătătură; îndeasă firul de bătătură în gura țesă- 
turii; repartizează firele de urzeală în lăţime. Se 
deosebesc numeroase tipuri : de vațale:, Vatala 
obișnuită e rezemată pe două picioare metalice; 
axa ei de oscilație e situată în partea inferioară 
a războiului (vatala folosită la cele mai multe 
războaie mecanizate). Vatala suspendată are axa 
de oscilație în partea superioară a războiului 
(vatala folosită la războaiele manuale de lemn 
și la războaiele de tesut panglici); vatala alune- 
cătoare efectuează o mişcare de translație (vatală 
folosită rar). 

Fig. | reprezintă o vatală obișnuită, cu câte o 
singură căsuţă în fiecare parte, pentru războaie 
cu bătaia sus 
(v. Războiu meca- 
nizat), formată din- 
tr'o grindă de lemn 
sau de fontă (1), 
(corpul vatalei), 
acoperit cu o placă 
de lemn dens (2), 
(patul + vatalei), 
pentru a forma o 
suprafață netedă 
și rezistentă la 
uzură, montat pe 
două sau pe mai 
multe picioare de 
fontă (3), fixate 
pe un ax (4), care 
permite depla- 
sarea vatalei în 
poziţie corectă. În 
mijlocul vatalei e 
montată spata (5) 
care, la războaiele 
cu spata fixă, are 
marginea inferioa- 
ră fixată într'un 
șanț practicat în corpul vatalei, i iar marginea supe- 
rioară,  într'un șânț al capacului (6) al vatalei, fixat 
la cele două capete de partea superioară a celor 
două picioare. Spata formează cu patul vatalei 
un unghiu de 85-::90%, pentru a da o mai mare 
stabilitate suveicii în timpul trecerii ei prin rost, 


|. Vatală obişnuită. 


1) corpul vatalei; 2) patul vatalei; 

3) picioare; 4) axă; 5) spată; 6) ca- 

pacul vatalei; 7) bielă;. 8) fire de 
urzeală. 
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Corpul vatalei are la cele două capete căsuţele 
pentru suveică. 

Patul vatalei, suprafața pe care alunecă firele 
de urzeală și suveica, formează o săgeată de 
2-::5 mm în jos, pentru a imprima suveicii ten- 
dința de a rămânea lipită, în timpul mersului, de 


Fig. III reprezintă vatala suspendată a războiului 
manual de lemn, formată din corpul vatalei (1), 
cu câte o căsuță (2) la cele două capete, sus- 
ținut de montanțţii (3), articulaţi cu traversa (4), 
susținută de grinzile (5) prin intermediul cuțite- 
lor (6). Vatala e acționată cu o mână, iar cu 


li. Mecanism de oprire a războiului cu spată mobilă. 


1), 2) şi 3) pârghii; 4) tampon; 5) ax; 6) arc; 7) spată; 


8) și 11) contratampon; 9) corpul vatalei; 10) suvelcă. 


patul vatalei și de spată, împiedecându-se astfel | lealaltă mână se aruncă suveica (7) prin rost, 


ieșirea ei din rost. 
Războaiele mecanizate ușoare, cari prelucrează 
urzeli din fire fine și dese, au spata mobilă, ast- 
fel încât, dacă suveica rămâne în rost, odată cu 
înaintarea vatalei, suveica apasă asupra spatei pe 
care o rotește în jurul marginii superioare, răz- 
boiul e oprit, iar firele de urzeală nu se rup. 
Un astfel de mecanism (v. fig. II a, b şi c) e for- 
mat din trei pârghii (1), (2), (3) și tamponul (4), soli- 
dare și mobile în jurul unui ax (5), fixat sub corpul 
vatalei. În timpul trecerii suveicii prin rost, arcul 
plat (6) apasă asupra pârghiei (3) prin inter- 
mediul unei role, apăsare care se transmite asupra 
spatei (7), cu ajutorul pârghiei (2). Spata fiind fixată 
elastic, asigură suveicii un mers liniştit prin rost. 
În momentul apăsării firului de bătătură în gura 
țesăturii, tamponul (4), (v. fig. II b) e prins sub 
contratamponul (8), spata fiind fixată în vatală. 
Dacă suveica (10), (v. fig. II c), nu ajunge în 
căsuță ci rămâne în rost, odată cu înaintarea 


Sa 


il Nem i M D | | i 
ANA | 


HI. Vatala suspendată pentru războiul manual de lemn. 
1) corpul vatalei; 2) căsutele suveicii; 3) montanţi; 4) ira- 


cu ajutorul mânerului (8) și al sforilor (9)-(10), 
cegate de picărul (11). 

Vatala suspendată a războiului de țesut panglici 
(v. fig. IV) e susținută de axul (1) și primeşte 
mișcarea de oscilație dela arborele războiului. 
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IV. Vatala suspendată a răzbciului de ţesut panglici. 


versă; 5) grinzi; 6) cuțite; 7) suveică; 8) mâner; 9) și 10) sfori; | 1) ax de susținere a vaialei; 2) role; 3) spată; 4) urzeală; 


11) picăr, 


vatalei, ea apasă asupra spatei, pe care o rotește 
în jurul laturii superioare, aducând astfel tam- 
ponul (4) în poziție orizontală; acest tampon 
fiind mai lung decât pârghia (3), loveşte în 
contratamponul (11), producând oprirea războiului. 


5) cremalieră; 6) suveică. 


În planul spatei sunt montate alternativ role din- 
tate de lemn sau metalice (2) și spate inguste (3)' 
corespunzătoare urzelilor înguste (4) ale benzilor. 
Rolele sunt angrenate cu cremaliera (5) și cu 
suveicile (6). În timpul înaintării vatalei, crema- 


liera se mișcă într'un sens sau în altul, deplasând 
astfel suveicile, prin intermediul rolelor, în sens 
contrar, prin rostul urzelilor; în momentul bătăii 
vatalei, suveicile sunt deplasate și reținute în 
aceeași parte, pentru ca în timpul bătăii urmă- 
toare să fie imobilizate în cealaltă parte. 

Fig. V reprezintă o vatală glisantă, care are 
corpul propriu zis susținut de rolele (1), cari 
calcă pe șinele (2); corpul (3) e solidar cu cu- 
lisa (4), ghidată ast- } 
fel încât mişcarea pri- 
mită dela arborele 
războiului (5) produce 
o deplasare a vatalei 
pe un plan orizontal. €-, 
După destinaţie, va- 
tala are o mișcare de 
oscilație pe care o 
primeşte, fie cu aju- 
torul mecanismului cu 
manivelă, fie cu aju- 
torul camelor; ultimul 
procedeu e puțin răspândit, deoarece la vitese 
mari produce uzura mecanismelor războiului. 

Transmisiunea mișcării vatalei cu ajutorul meca- 
nismului cu manivelă e reprezentată în fig. VI. 
Arborele principal (0) al războiului are două 
manivele (1), articulate cu picioarele vatalei prin 
bielele (2). În ur- 
ma rotirii arbore- 
lui principal, se 
transmite vatalei o 
mişcare de osci- 
laţie a cărei am- 
plitudine e de- 
terminată de lun- 
gimea manivelei. 
Mecanismul vata- 
lei trebue să în- 
deplinească urmă- 
„toarele condițiuni: 

vatala trebue să-și 
micșoreze vitesa 
în timpul trecerii 
suveicii prin rost; 
să aducă firul vi, Mecanism cu manivelă pentru 
de bătătură în mișcarea vatalei, 
gura țesăturii, nu 0) arbore; 1) manivelă; 2) bielă; 
printr'o lovitură, 3) bulon. 
ci printro pre- -> 
sare liniştită și destul de energică, și să aibă 
un mers liniștit pentru a nu deregla și uza 
celelalte mecanisme ale războiului. Mecanismul 
vatalei e, asifel, un mecanism patrulater planar 
cu patru elemente: manivela, biela, piciorul vatalei 
și peretele războiului. După poziţia axei arborelui 
principal (0) a războiului față de coarda descrisă 
de bulonul (3) al legăturii dintre bielă și piciorul 
valalei, mecanismele vatalei se împart în meca- 
nisme axiale și neaxiale. În mecanismul axial, 
prelungirea coardei trece prin axa arborelui prin- 
cipal; în cele neaxiale, coarda trece deasupra 
sau dedesubtul acesteia, 


V. Vatală glisantă. 
1) rolă; 2) glisieră; 3) corpul 
vatalei; 4) culisă; 5) arborele 
războiului, 


415 


Spațiul s parcurs de bulonul vatalei e dat de 
expresiunea: 
=RU pi 2 sii 
s= cosa)+ y sin? a, 
în care R e raza manivelei, a e unghiul de ro- 
tație al manivelei în raport cu poziția anterioară 
a vatalei, iar L e lungimea bielei. Vitesa bulo- 
nului e deci: 
e: i id: ) 
vu R(sin a + 2L sin 24], 
unde w e vitesa unghiulară a manivelei, iar 
acceleraţia lui e 
a=u?R(cosa+ K cos 2 a). 
Vitesa bulonului e nulă când ze nul sau egal 
cu 7; în aceste momente, accelerația e maximă. 
Vitesa și acceleraţia bulonului, la mecanismul 
axial, cresc odată cu raportul R/L dintra raza ma- 
nivelei și lungimea bielei. La R/L foarte mic, 
mișcarea se apropie de cea armonică. Mecanismele 
de mișcare ale vatalei se numesc: mecanisme cu 
bielă lungă, normală, respectiv scurtă, după cum 
R/L < 1/6, respectiv 1/6 < R/L 1/3, respectiv 
R/L>1/3. La vatala cu bielă scurtă, acceleraţia e 
mai mare în momentul îndesării firului de bătătură, 
iar timpul de trecere a suveicii prin rost, în po- 
ziția posterioară a vatalei, e mai lung în cazul când 
celelalte condițiuni sunt egale. Din această cauză, 
vatala cu bielă scurtă e adaptată războaielor late 
şi grele, cu mers încet, la cari neuniformitatea 
mersulti vatalei nu are influență asupra războiu- 
lui, iar valoarea maximă a accelerației în mo- 
mentul bătăii contribue la o îndesare mai ener- 
gică a firului de bătătură. Vatalele cu bielă nor- 
mală asigură o mişcare mai lină; de aceea se fo- 
losesc la războaiele înguste și cu număr mare 
de bătăi în unitatea de timp. 
Vitesa bulonului unui mecanism anaxial e dată, 
cu aceeași aproximaţie, de expresiunea: 


A P n e 
v=wR (sina + zL sin 2a + L cos a ) 
iar accelerația e: 


R m ) 
=0? AS E a 
a= w?R (cosut? cos 2a g" & i 
unde e e distanța dintre axa geometrică a ar- 
borelui și prelungirea coardei arcului descris de 
bulonul vatalei. 

Valorile amplitudinii mișcării bulonului vatalei, 
ale vitesei și accelerației acestuia, cresc odată cu 
mărirea distanței „e“. De aceea, mecanismele 
anaxiale sunt adaptate numai războaielor cu mers 
incet şi grele. — Axul arborelui se găsește de 
obiceiu sub prelungirea coardei arcului descris 
de bulonul vatalei. 

Vitesa şi acceleraţia bulonului, la mecanismul 
axial, depind în mare măsură de raportul R/L 
dintre lungimea manivelei și cea a bielei, cu cari 
cresc, La o lungime foarte mare L a bielei, mişcarea 
tinde către o mişcare armonică; odată cu micşora- 
rea acestei lungimi, simetria mişcării se pierde, 
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Mişcarea vatalei cu bielă scurtă e mai puțin si- 
metrică, cu schimbare bruscă a vitesei,izr acce- 
lerația e mai mare în momentul îndesării fi- 
rului de bătătură. 

După sistemul de transmitere a mișcării dela 
arborele războiului la vatală, mecanismele se îm- 
part în mecanisme cu bielă-manivelă — și meca- 
nisme cu came închise. Primele sunt utilizate 
cel mai mult, având o construcţie mai simplă şi 
randament mecanic mai mare. Ultimele nu pot fi 
adapiate la războaie cu vitese mari, deoarece se 
uzează foarte repede. 

Mecanismul de acţionare a vatalei cu bielă 
scurtă (v. fig. VII), la războiul de postav, are 
intercalat, intre 
biela (L) și picio- 
rul vatalei, un tri- 
unghiu solidar cu 
vatala, pentru a 
permite folosirea 
unei biele scurte 
şi montarea arbo- 
relui cu manivele 
mult mai jos decât 
la războaiele cu 
bielă normală, cel 
de postavneavând 
arbore secundar; 
în același timp se 
măreşte spațiul în 
care se montează ansamblul ițelor. 

Raportul dintre lungimea manivelei și a „bielei, 

Bo al 1 

L 20! ehes" 
e elementul care creează condițiuni favorabile 
trecerii suveicii prin rost. 

În cazul țesăturilor buclate, cari au pe supra- 
fața lor bucle formate dintr'o parte a firelor de 
urzeală, pentru formarea buclelor amplitudinea 
oscilaţiilor vatalei trebue să se schimbe după o 
anumită regulă, Pentru aceasta, biela (1) din fig. VIII 
e articulată cu 
piciorul vatalei 
(2) printr'o pâr: 
ghie cu două 
brațe (3)-(4), 
articulată cu 
pârghiile (6) şi 
(7). Rola (8), 
solidară cu pâr- 
ghia (7), cir- 
culă prin cama 
închisă (9), fi- 
xată pe arbo- 
rele secundar 
al războiului. 
Prin rotirea ei, 
cama ridică și 
coboară rola (8) 
şi pârghia (7), 
articulată cu pârghia (6), astfel încât pâr- 
ghia cu cele două brațe (3)-(4) oscilează între 


VII. Vatala unui războiu de postav. 
1) arborele războiului; 2) bielă; 3) tri- 
unghiu fix; 4) piciorul vatalei. 


VIII. Mecanismul vatalei pentru țesături 
buclate. 

1) bielă; 2) piciorul vatalei; 3) și 4) pår- 

ghie cu două brațe; 5) corpul vatalei; 

6) și 7) pârghii; 8) rolă; 9) camă închisă. 


două poziții extreme, cărora le corespund cele 
două poziţii ale vatalei față de gura țesăturii, la 
punctul mort din faţă. 

Țesăturile grele foarte dese, cum sunt covoarele, 
țesăturile tehnice, etc., au nevoie de o bătaie dublă, 
care se obține cu ajutorul manivelelor și al bielelor. 
Mișcarea se transmite dela arborele (1), (v. fig. 1X), 
prin manivela 
(2), bielei (3) 
articulate cu 
pârghiile (4) și 
(5). Pârghia(4) 
oscilează în- 
tr'un punct fix, 
iar pârghia (5) 
e articulată cu 
piciorul va- 
talei. Presarea 
firului de bătă- 
tură se face 
când pârghiile 
(4) și (5) sunt în 
linie dreaptă, 
ceea ce se în- 
tâmplă de două 
ori în timpul 
unei roțiri aar- 
borelui războ- 
iului. 

Războaiele 
grele pentru 
postav, la cari 
arborele efec- 
tuează un număr mic de rotații în unitatea de timp, 
iar bătaia e dată cu mecanisme cu arc, au vatala 
acționată cu o camă (1), (v. fig. X), fixată pe 
arborele răz- 
boiului prin in- 
termediul rolei 
montate pepâr- 
ghia (2). Aceas- 
ta din urmă e 
articulată cu pâr- 
ghiile cu două 
brațe (3)-(4), 


IX. Mecanism de mișcare a vatalei cu miș- 
care dublă. 
1) arbore; 2) manivelă; 3) bielă; 4) și 5) 
pârghii; 6) piciorul vatalei. 


X. Mecanism de acţionare a vaialei 


3 cu camă, 
al căror punct 1) camă; 2), 3) și 4) pârghii; 5) arc; 
de rotire e si- 6) şi 7) biele. 


tuat pe tra- 
versa de piept. Arcul (5) e articulat cu vatala 
în același mod ca pârghiile (3) şi (4), prin 
biela (6). Cama, prin rotirea ei, aduce vatala 
spre gura țesăturii, iar arcul (5) o retrage spre 
punctul mort din spate. Profilul camei e ales 
astfel, încât vatala rămâne complet imobili- 
zată în timpul trecerii suveicii prin rost, după 
care urmează o bătaie energică. Construcţiile mai 
noi au înlocuit arcul (5) cu o camă, asigurând 
prin aceasta un mers mai lin al vatalei, fără 
șocuri, și o vitesă mai mare a războiului. — Sin. 
Vătală. 

1. Vătămare mecanică [Mexanuuecrue NO- 
BpemneHua; endommagements mécaniques; me- 
chanische Beschädigung; mechanical damages; 


törések]. Metl.: Detect al pieselor turnate, care 
consistă în rupturi (de ex. știrbiri) ale acestora, 
produse în timpul „desbaterii“ lor din forme, al 
curățirii, manipulării sau al îndepărtării maselo- 
telor. 

1. Vătămătoare [A3BeHHHK; vulneraire; Wund- 
klee; anthylis; nyulhere, szapuka]. Bot., Farm.: Ant- 
hylis vulneraria Linn.; plantă erbacee, din familia le- 
guminoase-papilionacee, cu tulpina culcață sau as- 
cendentă, cu frunzele inferioare bazilare, lung-peţio- 
late, oblong-ovale, simple, cu frunzele superioare 
caulinare, evident penate, cu florile galbene-avrii, 
grupate în capătul globular, la vârful tulpinei, cu 
fructul, legumă monospermă, terminat printr'un 
cioc curbat. Crește prin pășunile şi fânaţele re- 
giunilor muntoase și, în principal, pe calcare.— 
E o plantă de nutreţ, fiind cultivată uneori în 
acest scop. Are proprietăți rezolutive, și de aceea e 
folosită, ca plantă medicinală, în cataplasme și lo- 
țiuni, pentru vindecarea contuziunilor și a plă- 
gilor.— Sin. larbă de vătămătură, larba ranei.— 

2. Vatelină [gareunun; toile d'ouatage; Wat- 
telin; wadding linen; vatelin]. Ind. text.: Tricot 
scămoșit, care se introduce între stofă și căptu- 
şeală, pentru a face mai călduroasă îmbrăcămintea 
exterioară de iarnă. Vatelina are legătura unui 
tricot urzit cu fire de bătătură, obținut pe maşina 
de tricotat Raschel, cu o fontură și cu trei bare 
cu pasete. Prima bară (cu înșirare plină) depune 
firele de bumbac, cari sunt transformate într'un 
tricot foarte rar (12-::15 rânduri de ochiuri 
pe 5 cm) și cari constitue legătura de fond a 
vatelinei. A doua şi a treia bară, cu înșirare al- 
ternativă 1:1, depun firele de umplutură (bătătură) 
printre şirurile și rândurile de ochiuri ale legăturii 
de fond. Firele de umplutură trec, la fiecare al 
patrulea yând de ochiuri, dintr'un interval al 
șirurilor de ochiuri în intervalul vecin, revenind 
după alte trei rânduri de ochiuri. Bara a doua 
şi a treia au, în mod alternativ, poziţii identice, 
astfel că, în rândul de ochiuri în care firele de 
umplutură ale barei a doua se dispun pe fața 
tricotului, firele de umplutură ale barei a treia 
se dispun pe dos, şi invers. 

După producere, tricotul e supus unui proces 
de scămoșire pe ambele părți, ceea ce-i dă 
moliciune. 

s. Vaterit [parepur; vaterite; Vaterit; vaterit; 
vaterit]. Mineral.: Varietate de carbonat de calciu, 
cristalizat probabil în sistemul hexagonal. Se 
găsește ca produs de degelificare în cochiliile 
calcaroase. 

a Vatir, pânză ~ [Barap; toile vatir; 
Wattierleinen; vatir linen; vatirvâszon]. Ind. text.: 
Țesătură de bumbac, de in sau de cânepă, 
apretată tare, întrebuințată ca întăritură la îmbră- 
căminte (la gulere, piepți, etc.), pentru a da 
acesteia o formă adaptată la corp, formă. care 
se menține în timpul purtării. 

s. Vatos. Pisc.: Sin. Vulpe de mare (v.). 

e.. Vatră. Ind, țăr.: 1. Platformă, de obiceiu 
înălțată, amenajată în tinda caselor țărănești, pe 
care se face focul, sub un coș în formă de 
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Inie răsturnată; rezemat, fie pe stâlpi de 
emn, fie pe două sau pe trei ziduri laterale. — 
2., Suprafața orizontală, plană, amenajată în fața 
gurii unui cuptor sau a unei sobe țărănești. — 3. 
Suprafața orizontală inferioară, plană, din inte- 
riorul unui cuptor țărănesc. 

+ Vatră (nomomBa ropHoii BbIpaGOTKH, 
TOpH30HT pyunuka; sol; Sohle; bottom, sole; 
talp]. 4. Tnl., Mine: Partea inferioară a unei 
excavații subterane (tunel, galerie de mină, 
șantier de abataj, etc.). 

s. Vatră [nom, nomuHa; sole; Herd; hearth; 
tűzhely]. Metl.: 5. Partea forjei în care se depo- 
zitează și arde combustibilul. — 6. Parteaconstitutivă 
inferioară dela interiorul cuptorului metalurgic, pe 
care se aşază materialul de încălzit. Vatra poate fi 
orizontală sau inclinată în cazul cuptoarelor de în- 
călzire, sau în formă de cuvă în cazul cuptoa- 
relor de fuziune. Materialul din care e construită 
vatra trebue să fie rezistent la variațiile de tem- 
peratură, să aibă rezistență mecanică mare, 
pentru a suporta încărcătura utilă și loviturile ma- 
terialelor de pe vatră — și să nu dea reacții chi- 
mice nedorite cu materialul de încălzit. 

Vatra cuptoarelor de fuziune poate fi execu- 
tată din materiale re- 
fractare bazice sau 
acide, după felul şar- 
jei care se elaborează. 
La cuptoareleSiemens- 
Martin, zidăria vetrei 
se face uscată, cu 
rosturi de  dilataţie 
(v. fig. |). Zidăria ei 
trebue să se racordeze 
etanș cu zidăria pere- 
ților. — La cuptorul 
electric de elaborare 
aoțelului, vatra e com- 
pusă din două straturi 
(v. fig. 11). Stratul su- 
perior e executat prin 
aglomerare din magnezit, din dolomit sau din 
alte materiale refractare de o anumită compo- 
ziție granulometrică, legate cu gudron sau cu 


|, Zidăria vetrei, la cuptoarele 
Siemens-Martin, 

1) cărămidă de magnezit; 2) că- 

rămidă de şamotă; 3) sirat izo- 

lant de cărămidă refractară ușoa- 

ră sau de asbesi; 4) placă de 

fontă sau tablă de oțel groasă. 


Il. Vatra cuptorului electric. 
1) stratul superior; 2) straiul inferior; 3) dispozitiv de 
basculare. 


alţi lianţi în cazul șarjelor bazice, sau din silică 
cu lianţi de nisip cuartos în cazul şarjelor acide. 
Stratul inferior e executat din zidărie de cără- 
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midă  refractară, de obiceiu de șamotă sau 
magnezit. 

Vatra cuptoarelor de încălzire poate fi fixă 
sau mobilă. În cazul cuptoarelor cu vatra fixă, cu 
propulsie, vatra poate avea țevi de alunecare răcite 
la interior, iar uneori poate fi încălzită şi din spre 
partea inferioară (cuptoare cu vatră caldă).— Cup- 
toarele cu vatră mobilă au, de obiceiu, o func- 
ționare continuă; de exemplu: cuptoarele cu con- 
veior, la cari vatra e formată din plăci căptușite 
cu material refractar; cuptoarele-tunel pentru 
recoacere, la cari vatra e formată din vagonete; 
cuptoarele cu role de transport, la cari vatra are, 
din loc în loc, goluri în cari se rotesc role an- 
trenate din exterior și cari transportă materialul 
în cuptor; cuptoarele cu bare de avansare, în 
cari materialul e deplasat periodic pe bare cari 
fac parte dn vatră şi sunt acţionate de excentrice 
din exteriorul cuptorului; cuptoarele inelare cu 
vatră rotativă (v. fig. 111). Ultimele se folosesc din 
ce în ce mai mult, datorită avantajelor pe cari 


4. Vauquelinit |BorenuHuT; vauquelinite; Vau- 
quelinit; vauquelinite; vauquelinit]. Mineral.: Cromat 
și fosfat dublu de plumb și cupru, natural, cu for- 
mula probabilă 2(Pb, Cu) CrO4 (Pb, Cu)a P2Os, 
cristalizat în sistemul monoclinic. 

s Vază [Ba3a; vase; Vase; vase; váza]. Arh.: 
Recipient de piatră, de ceramică, de sticlă sau de 
metal, cu forme și dimensiuni foarte variate, în 
general alungit, fără mânere sau cu unu ori cu 
două mânere, impodobit de obiceiula exterior cu 
decoraţiuni pictate sau sculptate, — folosit fie ca ele- 
ment decorativ de exterior (în grădini, în parcuri, 
pe o terasă, etc.) sau de interior (în hall-uri, 
la o scară, etc.), fie pentru păstrarea florilor. ` 

o. Vază: Sin. Mâl (v.). 

7. Văzdoagă. Hort. V. Crăiţă. 

s. Vazon [CIANA AIA BPIAENKH Yepen Nbi; 
vason; vorgeknetete Tonerde; tempered clay; 
agyagföld]. Ind. st. c.: Masa de argilă preparată 
pentru fasonarea sau mularea unui produs ceramic 
(cărămidă, țiglă, etc.). 


III. Cuptor inelar cu vatră rotativă. 
1) platformă metalică rotativă; 2) straturi izolante; 3) material refractar; 4) mecanism de antrenare; 5) jghiaburi de 
etanșare. 


le prezintă. Vatra se compune dintr'o platformă 
metalică inelară, susținută de roți sau de bile 
şi căptușită cu mai multe straturi de material 
izolant și refractar. Antrenarea se face prin mo- 
toare cari transmit mișcarea unei coroane dinţate, 
fixată sub platforma vetrei. Etanșeitatea se asigură 
prin jghiaburi cu nisip sau cu apă. Materialul se 
așază pe vatră în dreptul ușii de încărcare şi, 
după ce s'a încălzit, făcând ocolul cuptorului, se 
scoate în dreptul ușii de descărcare, 


1. Vatră [Goposna, rpana; âtre; Pflanzenbeet; 
bed, nursery bed; barâzda]. 6. Agr.: Brazdă 
adâncită, mărginită în lungime de două biloane, 
iar în lățime de două vaduri mici sau de unvad 
și un bilon. Pe vetre se plantează, de obiceiu, 
ardeii, pătlăgelele vinete, prazul, ceapa de 
apă, varza. 

2. Vatra satului. Urb.: Suprafața de teren ocu- 
pată de gospodăriile unui sat, de străzi, pieţe, 
clădiri publice, etc., cum și de terenurile cultiva- 
bile din imediata apropiere şi cari aparțin satului. 

s. Vătraiu, Ind. țăr.: 1. Vergea de fier, care 
leagă osia de crucea carului. — Sin. Lambă, 
Întinzător, Lanţul crucii. — 2. Unealtă de forma 


unei mici lopeţi, cu care se scormonește com- 
bustibilul în vatră, 


9. Veatchit [BhruurT; veatchite; Veatchit; veat- 
chite; veatchit]. Mineral.: CasBgOw, 2 H20. Borat 
de calciu, natural, cristalizat în sistemul mono- 
clinic, cu gr. sp. 2,69. 

10. Vecinătate [OKpecCTHOCTb, CMEMHOCTb; 
voisinage; Umgebung; proximity; szomszédság]. 
Mat.: O vecinătate V(x) a unui punct x, care 
aparține unui spaţiu topologic $, e o anumită sub- 
mulțime a acestui spațiu, care, împreună cu alte 
vecinătăți ale acelui punct, sau ale altor puncte, 
satisface următoarele axiome: 

Punctul x aparține tuturor vecinătăţilor sale. 

Dacă punctul y aparține unei vecinătăți V(x) 
a punctului x, există o vecinătate V(y) inclusă 
în V(x). Relaţia yEV(x) implică V(y)C V(x). 

Dacă Vi(x) și Və(x) sunt două vecinătăţi 
ale punctului x, există o a treia vecinătate, inclusă 
în intersecțiunea vecinătăţilor V(x) și Va(x). 

Dacă punctele x şi y sunt distincte, există 
o vecinălate V,(x) a lui x și o vecinătate V»(y) 
a lui y fără puncte comune. — 

Vecinătăţile servesc la definireă noțiunilor topo- 
logice fundamentale referitoare la spațiul topo- 
logic $. — Exemplu: Dacă M e o mulţime infi- 
nită de puncte din $, punctul p al spațiului se 
numeşte punct de acumulare al mulţimii M, dacă 
în orice vecinătate a lui p se găsesc o infinitate 


